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EN | Caution! |

tis essential that you read the instructions in this magual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxxHo!

W3KI04MTENHO BAXKHO € A NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSILOTO PbKOBOACTBO, MPeAN Aa NPeMUHeTe KbM
crno6sBaHe, NoaAPbLXKKA UM paboTa ¢ NPpoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartésa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanme!

Heo6X0AMMO NPoYMTaTh HCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOW, 06CYKUBAHUEM 1 BKCTINyaTaLmedt
JAaHHOTO M3genus.

UA | Yeara!

[ly)xe BaxJMBO, W06 B MPOYNTANM iHCTPYKLLT B LibOMY KEPIBHULITBI Nepef CKNafaHHAM, 06CTyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MaluHi.
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EN|ENGLISH
JIG SAW
ST1000, ST1150, ST1500
MANUAL
Technical specifications
Model ST1000 ST1150 ST1500
Voltage (V) 220-240
Frequency (Hz) 50
Power (W) 800 800 600
No-load speed (rpm) 0-3000
Cutting capacity (mm) 80
Cutting angle (°) (left / right) 0-45
Vibration (m/c?) ah=6,565
Error K (m/c?)) K=1,5
Sound pressure level (dBSA)) LpA=90,5
Sound power level (dB(A) LwA=101,5
Error K (dB(A)) K=5
Protection class ]
Protection category IP X0
Description (Pic. 1)*
1. On/off switch 6. Base plate
2. Locker 7. Ventilation holes
3. Housing 8. Dust extraction pipe
4. Guide roller 9. Speed control
5. The lever of adjustment of a

pendulum course
& THE TOOL INTENDED USE

The tool is designed for sawing wood, plastic and aluminum. As a result
of application of additional accessories and saw blades of other type, the
scope of application of the tool extends. The tool is best suited for cutting
curved paths and circles.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR HANDLING ELECTRICAL
TOOLS

O Please pay attention to the following instructions for protection
against electric shock, risk of injury and fire.

0 Please make sure that the available mains voltage corresponds to
the data indicated on the factory shield.

0 Check the tool and electrical connections for possible damage.

¢ Connect the connection cable to the mains only when the motor is
switched off.

O Appliances should be usually switched on before contact with the
material.

0 Protect yourself from electric shock. Avoid body contact with
grounded parts such as metal pipes, radiators, stoves, refrigerators,
etc.

¢ Strong temperature fluctuations can cause condensation on the
conductive parts. Before starting the device in operation, wait until
the temperature of the device is equal to the ambient temperature.

0 Use appliances, tools and recommended accessories only for their
intended use.

O Ensure the workpiece is stationary. Use a clamping device or vise to
secure the workpieces.

¢ Do not wear jewelry or loose clothing that can be caught by moving
parts. Protect long hair with either a bandage or a net. Wear non-slip
shoes and protective gloves.

O At the works connected with formation of splinters, sawdust and
dust, and also at works over the head always to work in protective
glasses, if necessary, use a respirator.

EIEEE]

0 Wear sound-proof headphones when there is a lot of noise.

O Pay attention to the stable, reliable installation of stairs and crates
on the floors.

O Protect electrical tools from moisture and rain. Never immerse them
in water.

0 Use only approved and marked tools and extension cables when
working in the open areas.

Do not operate the devices in an explosive atmosphere.

O When transferring to third parties, you should give them this
instruction.

O Keep the appliance in its original packaging and out of the reach
of children.

0 Always remove the power plug from the wall outlet when there is a
standstill, pauses in operation, setup work, change of accessories
and maintenance.

¢ In no case do not carry the appliances using the connecting cable.
Do not remove the plug from the socket by pulling the connection
cable.

0 Avoid stopping the motor under load.

0 Avoid accidentally turning on the machine.

O After switching off, do not slow down the movement of the saw
blades by lateral pressing.

0 Use only sharp, defect-free saw blades. Cracked, bent or blunt saw
blades must be replaced.

0 Change of a hacksaw and installation of an angle of inclination to
make only when the jigsaw is unplugged from the mains.

O It is necessary to fix the hacksaw rigidly in the mount. Periodically
check the rigidity of the fixation.

O When sawing, the base plate of the jigsaw should be adjacent to the
sawn material with the entire plane.

O When cutting asbestos, harmful dust can occur. Use personal
protective equipment.

A WARNING

When you take alcohol, medications, and due to illness, temperature, and
fatigue, your reaction may worsen. Do not use electrical tools in such
cases!

START UP OPERATIONS

Make sure that the available mains voltage corresponds to the data
indicated on the control panel of the tool.

/\ ATTENTION

Before carrying out all procedures, the tool must be disconnected from the
mains.

Hacksaw insert
0 Move the saw holder lock to the far left.

O Insert the hacksaw blade into the holder. When inserting, make sure
that the back of the hacksaw blade gets into the groove of the guide
roller.

O The jig saw features a universal holder that is suitable for all types
of liners of the hacksaw.

Switch on/off
Switch on briefly: press and release Switch 1.

Continuous switch on: to switch on press switch 1 and lock with locker 2.
To switch off press switch 1 and release.

Setting the number of moves
With the number of moves control, you can select the required number of
moves (including during operation).

0 Press switch 1 and lock with locker 2.

O Set the desired number of moves. 1-2 = low number of moves, 3-4 =
average number of moves, 5-6 = high number of moves.

Suction of dust through an external exhaust device

Dust suction reduces the concentration of dust in the air, prevents its
accumulation in the workplace. In case of continuous processing of wood
or during processing of materials that produce harmful dust, the machine
should be connected to a suitable external exhaust device.

Setting the pendulum strok

Pendulum stroke has four stages of adjustment. This makes it possible to
optimally adapt the cutting process, cutting capacity and appearance of the
cut to the material being processed. With each downward movement of the
saw blade is removed from the material, thereby improving the emission
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of sawdust, reduces heating and increases the service life of the saw
blade. At the same time, due to the reduction of the required feed force, the
operating mode is provided, which does not lead to fatigue of the worker.
The tuning lever allows the pendulum stroke to be adjusted in four steps.
Switching can be performed while the tool is running.

¢ Step 0: absence of the pendulum stroke.
¢ Step I: small pendulum stroke.

0 Step II: average pendulum stroke.

O Step Ill: large pendulum stroke.

/\ ATTENTION

In principle, the following recommendations should be considered:

0 The pendulum step should be selected smaller or disabled altogether
if an accurate and clean cut edge is required.

0 When processing thin materials, such as sheet metal, the pendulum
stroke should be switched off (step 0).

0 In materials such as soft wood and when sawing along the fibers, it
is possible to work with the maximum pendulum stroke.

WORKING RECOMMENDATIONS

Sawing up

Do not apply excessive pressure on the sawn material to prevent heating
and destruction of the hacksaw. Put the thin sawn material on an additional
plate to reduce vibrations, as well as to improve the result of sawing.

Cutting at an angle

To set the cutting angle, unscrew the two locking screws of the base plate
of the jigsaw and push the base plate back. The cutting angle is set by
tilting the platform of the jigsaw. Available angle markings: 0', 15', 30", 45'
degrees, optionally, you can set any other angle. After the angle setting,
fasten the two set screws.

Sawing by immersion

Only soft materials, such as wood, aerated concrete, drywall, etc. can be
processed in the mode of sawing by immersion. Cuts in the wood can be
carried out without preliminary drilling, using the method of embedding
while the machine is running. But this requires a certain skill and is possible
only with the use of short saw blades.

Set the tool with the anterior edge of the base plate on the material, and
then turn firmly pressing the tool to the material, slowly immerse the saw
blade into the material.

After reaching the required depth of cut, re-install the tool in the normal
working position so that the base plate is adjacent to its entire surface, and
continue sawing along the cutting line.

After the end of the working operation, the tool should first be turned off,
and then removed from the cut.

SERVICE/MAINTENANCE

Before carrying out all procedures, the tool must be disconnected from the
mains. Guide roller 6 should be regularly lubricated with a drop of oil and
watch for its wear. If it is worn, it should be replaced with a new one.

A prerequisite for long-term and safe operation of the tool is to keep it
clean. If, despite a thorough check by the manufacturer of the technical
properties of the tool in the production process, the tool is still out of order,
all repairs are performed only by qualified specialists.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Recycling raw materials instead of eliminating rubbish.

Tool, accessories and packaging should be disposed of in an
environmentally friendly manner. This operation manual is printed on
recycled paper without chlorine.

In the interests of pured recycling, waste parts are made of synthetic
materials are appropriately marked.

PRO-CRAFT

CZ|CESKY
PRIMOCARA PILA
S$T1000, ST1150, ST1500
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model ST1000 ST1150 ST1500
Napéjeci napéti (V) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Piikon (W) 800 800 600
Volnobézné otacky (rpm) 0-3000
Kapacita fezani (mm) 80
Uhel fezu (°) (left / right) 0-45
Hladina vibracf (m/c?) ah=6,565
Chyba K (m/c?)) K=1,5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=90,5
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=101,5
Chyba K (dB(A)) K=5
Trida ochrany Il
Kryti IP X0
POPIS (Vykres 1)*
1. Vypina¢ 6. Zékladni deska
2. Zapadka 7. Vétraci otvory
3. Pouzdro 8. Odsavaci potrubi
4. Vodici valec 9. Ovladani rychlosti
5. Kyvadlo paky
UCEL NASTROJE

Nastroj je urcen k fezani dieva, plastd a hliniku. V disledku pouziti
prislusenstvi a pilovych listdi jiného typu se rozsah nastroje rozsifuje. Tento
nastroj je nejvhodnéjsi pro fezani podél zakfivenych cest a kruht.
Obecné bezpecnostni pokyny pro zachazeni s elektrickymi spotrebici

¢ Dodrzujte nasledujici pokyny pro ochranu pred drazem elektrickym

proudem, rizikem zranéni a pozaru.

¢ Ujistéte se, ze dostupné sitové napéti odpovida idajim uvedenym
na typovém stitku.
Zkontrolujte zafizeni a elektrické pfipojeni, zda neni poskozeno.
Pripojovaci kabel pfipojte k siti, pouze kdyz je motor vypnuty.
Zafizeni by méla byt obecné zapnuta pfed kontaktem s materialem.

Chrante se pfed trazem elektrickym proudem. Vyvarujte se kontaktu

téla s uzemnénymi ¢astmi, jako jsou kovové trubky, radiatory, kamna,

chladnicky atd.

¢ Silné kolisani teploty mize zpisobit kondenzaci vodivych césti Pfed
uvedenim zafizeni do provozu pockejte, az teplota zafizeni dosahne
teploty okoli.

O Spotfebice, naradi a doporucené pfislusenstvi pouzivejte pouze k

urcenému tcelu.

0 Udrzujte obrobek v klidu. K zajisténi obrobki pouzijte upinaci
zafizeni nebo svérak

o o o o

O Nenoste $perky ani volné obleceni, které by se mohlo zachytit
v pohyblivych céstech. Chrarite dlouhé vlasy banddzi nebo siti.
Pouzivejte protiskluzovou obuv a ochranné rukavice.

O P¥i praci souvisejici s tvorbou dlomkd, pilin a prachu, jakoz i pfi praci
nad hlavou vzdy provédéjte praci v ochrannych brylich, v pfipadé
potfeby pouZijte respirdtor.

0 Pokud méate hlucny zvuk, pouzivejte chranice sluchu.

¢ Vénujte pozornost stabilni a spolehlivé instalaci schodi a stojani
na podlahu.




O Chrante elektrické spotfebice pred vlhkosti a destém. Nikdy je
neponorujte do vody.

O Pri praci venku pouzivejte pouze schvalend a oznacena zafizeni a
prodluzovaci kabely.

0 Nepouzivejte zafizeni ve vybusném prostredi.
Pfi prevodu na treti strany byste méli tyto pokyny prevést na né.

A POZOR

pfi piti alkoholu, 1€kt a také kvili nemoci, teploté a Ginavé se vase reakce
mize zhorsit. V takovych piipadech nepouzivejte elektrické spotiebice!
O Elektrické spotiebice skladujte v plvodnim obalu a mimo dosah déti.

O Pro prostoje, pauzu, nastaveni, vyménu pfisluSenstvi a idrzbu vzdy
odpojte

0 Na pripojovaci kabel nikdy nepfenasejte elektrické spotiebice. Neni
dovoleno

0 vyjmout zéstréku ze zasuvky tahem za propojovaci kabel.

0 Vyvarujte se zastaveni motoru pfi zatizeni,

¢ Zabrante ndhodnému zapnuti stroje.

0 Po vypnuti nebraiite pohybu pilovych listd bocnim lisovanim.

O Pouzivejte pouze ostré pilové listy bez vad. Prasklé, ohnuté nebo
tupé pilové listy musi byt vyménény.

0 Vyménte pilu a nastavte Uhel pouze v pfipadé, ze je pfimé pila
odpojena.

0 ?ila musi byt pevné upevnéna v drzaku. Pravidelné kontrolujte tuhost

ixace.

O Prifezani musi zakladni deska skladacky lezet rovné proti fezanému
materialu.

O Pfi fezani azbestu mize byt zdravi zdravi Skodlivé. Musi byt pouzity
osobni ochranné prostfedky.
Vlozka do pily
O Pred provedenim vech postupd musi byt nastroj odpojen od sité.
O Zatlacte zdmek drzéku pilniku na nehty do krajni polohy.
O Vlozte cepel do pily do drzaku. Pfi instalaci dbejte na to, aby zadni
cast listu pily spadla do drazky vodiciho vélce.
0 Jigsaw mé univerzalni drzak, ktery se hodi pro vSechny typy stopek
pily.
Uvedeni do provozu

Ujistéte se, ze dostupné sitové napéti odpovidd Udajim uvedenym na
pristrojové desce.

Povolit / zakazat

Stisknéte kratce spina¢ 1 a uvolnéte jej. Dlouhé zafazeni Zaclenéni.
Stisknéte spinac 1 a zajistéte zapadkou 2. Vypnuti. Stisknéte spina¢ 1 a
uvolnéte jej.

Nastaveni poctu tahi

Pomoci ovladace pro pocet tahii mizete vybrat pozadovany pocet tahi
(vCetné procesu).

Stisknéte spina¢ 1 a zajistéte zamkem 2.

Nastavte Pozadovany pocet tahii. 1-2 = nizky pocet tah{, 3-4 = primérny
pocet tah, 5-6 = vysoky pocet tahd.

Odsavani prachu pies externi odsavaci zafizeni

Odsévani prachu snizuje koncentraci prachu ve vzduchu, zabraruje jeho
hromadéni na pracovisti. Pfi dlouhodobém zpracovani dreva nebo pfi
zpracovani materialt, které produkuji prach zdravi $kodlivy, by mél byt
pristroj pfipojen k vhodnému vnéjs$imu odsévacimu zafizeni.

Nastaveni kyvadla

Kyvadlo mé Ctyfi nastaveni. To umoziiuje optimédlné pfizplsobit proces
fezani, schopnost fezani a vzhled fezu zpracovdvanému materidlu. S
kazdym pohybem smérem dold je pilovy list z materidlu odstranén ', diky
cemuz se emise pilin zlepsuji, snizuje se zahfivani a zvySuje se Zivotnost
pilového listu. Soucasné je v disledku sniZeni pozadované posuvové sily
zajistén provozni rezim, ktery nevede k tnavé pracovnika. Ladici pdka
nastavuje kyvné rameno na Ctyfi kroky. Pfepinani Ize provadét, kdyz je
néstroj spustén.

¢ Stupen 0: nedostatek kyvadlového cestovani
0 Faze |: mala houpacka
O Etapa II: stfedni houpacka pohyb

sk stovewsky [

V zasadé je tfeba zvazit tato doporuceni:

¢ Etapa Ill: velky swingarm.

0 krok zdvihu kyvadla by mél byt zvolen mens$i nebo vibec
deaktivovany, pokud je poZzadovana presna a Cista hrana fezu;

0 pfi zpracovani tenkych materiald, jako je plech, by se kyvadlo mélo
vypnout (krok 0);

¢ u materidld jako je mékké dfevo a pfi fezani podél vlidken mizete
pracovat s maximalnim zdvihem kyvadla.

DOPORUCENI V PRACI
Rezéni
Nevyvijejte nadmérny tlak na fezany materidl, abyste zabrénili zahfivani a

niceni pilové pilg Tenky materidl, ktery se mé fezat, polozte na dal$i desku,
aby se sniZily vibrace a aby se zlepsil vysledek fezani

Uhlové fezani

Chcete-li nastavit hel fezu, od$roubujte dva pfidrzovaci Srouby zakladni
desky sklddacky a zatlacte zékladni desku zpét. Uhel fezu je nastaven
naklopemm plosiny pro pfimoarou pilu. Existuji znacky Ghli 0, 15, 30

, 45' stupiidi, podle potfeby miZete nastavit jakykoli jiny hel skionu. Po
nastaveni Ghlu upevnéte oba zajistovaci srouby.

Ponofovaci pila

V rezimu fezani Ize ponofenim zpracovavat pouze mékké materialy,
napfiklad drevo, pérobeton, sédrokarton atd. Vyrezy ve stromu Ize provadét
bez predchoziho vrtani pomoci metody fezani pfi bézicim stroji. To vSak
vyzaduje uréitou dovednost a je to mozné pouze pfi pouziti kratkych
pilovych kotoucd.

Nasadte ndstroj tak, aby ndbézna hrana zakladni desky byla na materiélu,
a poté zapnéte Pevné drzte ndstroj proti materidlu a pilovy list pomalu
ponorte do materiélu.

Po dosazeni pozadované hloubky fezu nastavte ndstroj zpét do normaini
pracovni polohy tak, aby zékladni deska spocivala na celé své plose, a
pokracujte v fezani podél linie fezu.

Po ukonceni operace by mél byt nastroj nejprve vypnut a poté vyjmut z fezu.

Sluzba / Prevence

Pied provedenim vsech postupl musi byt nastroj odpojen od sité. Vodici
vélecek 6 by mél byt pravidelné mazén kapkou oleje a sledovan z hlediska
opotiebeni. Pokud je opotfebovany, vyménte jej za novy.

Predpokladem pro dlouhodoby a bezpecny provoz néstroje je jeho
udrzovani v Cistoté. Pokud je néstroj i pres dikladnou kontrolu technickych
vlastnosti nastroje ve vyrobnim procesu mimo provoz, jsou vSechny opravy
provadény pouze kvalifikovanymi odborniky.

Ochrana Zivotniho prostfedi

Recyklace surovin misto likvidace odpadu 1.

Naéstroje, pfisluSenstvi a obaly by mély byt zlikvidovény ¢isté.

Tento ndvod k pouziti je vytiStén na papife vyrobeném z recyklovanych
materidlii bez pouziti chloru. V z&jmu &isté recyklace odpadu jsou asti
vyrobené ze syntetickych materidld odpovidajicim zplisobem oznaceny.

SK|SLOVENSKY
PRIAMOCIARA PiLA
$T1000, ST1150, ST1500
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model ST1000 ST1150 ST1500
Napéjacie napétie (V) 220-240
Frekvencia (Hz) 50

Prikon (W) 800 800 600
Volnobezné otacky (rpm) 0-3000

Kapacita rezania (mm) 80
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Uhol rezu (°) (left / right) 0-45
Hladina vibracii (m/c?) ah=6,565
Chyba K (m/c?)) K=1,5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=90,5
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=101,5
Chyba K (dB(A)) K=5
Trieda ochrany Il
Krytie IP X0

POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*

1. Prevadzkovy spinac 5. Nastavenie stupia predkmitu
2. Aretécia prevadzkového pilového listu

spinaca 6. Plastovy kryt zakladovej dosky
3. Ochranny kryt 7. Vetracie otvory
4. Prichytenie pilového listu 8. Koncovka na pripojenie

externého odsévania
9. Ovladanie rychlosti

VSEOBECNEBEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE
NARADIE

& VYSTRAHA!

Je nutné precitat vsetky bezpecnostné pokyny, navod na pouzivanie,
obrazky a predpisy dodané s tymto naradim.

Nedodrzanie vSetkych nasledujicich pokynov moéze viest k drazu
elektrickym pradom, k vzniku poziaru a/alebo k véZznemu zraneniu 0sdb.

Vsetky pokyny a nédvod na pouzivanie musite uschovat, aby bolo mozné do
nich neskorsie nahliadnut. Vyrazom , elektrické naradie” vo vsetkych dalej
uvedenych vystraznych pokynoch je myslené elektrické naradie napéjane
pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické naradie napéjané z batérii
bez pohyblivého privodu).

bez| P P

0 Pracovisko je potrebné udrziavat v Cistote a dobre osvetlené.
Neporiadok a tmavé priestory byvaja pricinou nehdd.

0 NepouZivajte elektrické ~ndradie v prostredi, kde hrozi
nebezpecenstvo V{buchu kde sa vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny
alebo prach. V elektrickom naradi vznikaju iskry, ktoré mozu zapalit
prach alebo vypary.

¢ Pri pouZivani elektrického naradia zabraiite v pristupe defom a
dalsim osobam. Ak budete ruseni, mozete stratif kontrolu nad
vykondvanou cinnostou.

Elektricka bezpeénost

¢ Vidlice pohyblivého privodu elektrického naradia musia vyhovovat
sietovej zésuvke. Vidlice sa nesmd Ziadnym sposobom upravovat. S
naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou, sa nesmu pouzivat
siadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie si znehodnotené
Upravami a prislusné zasuvky obmedzia nebezpecenstvo Urazu
elektrickym pridom.

¢ Obsluha sa nesmie telom dotykat uzemnenych predmetoy, ako je
napr. potrubie, teleso Gstredného vykurovania, sporaky a chladnicky.
Nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom je vacsie, ak je vase telo
spojené zo zemou.

O Elektrické naradie nesmiete vystavovat dazdu, vihku alebo aby
bolo mokré. Ak sa do elektrického néradia dostane voda, zvysi sa
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

0 Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné G&ely. Elektrické néradie
sa nesmie nosit alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom za
privod odpojovat vidlica zo zasuvky. Privod je treba chrénit pred
teplom, mastno tou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi castami.
Poskodené alebo zamotané privody zvySujl nebezpecenstvo Urazu
elektrickym prddom.

O Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte predlzovaci kabel
vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie predizovacieho privodu
na pouzitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym
prddom.

O Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych priestoroch, pouzivajte
napdjanie chranené pridovym chranicom (RCD). Pouzivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

¢ Pojem ,pridovy chrénic (RCD)" moze byt nahradeny pojmom ,hlavny
isti¢ obvodu (GFCI)" alebo ,isti¢ unikajiceho pridu (ELCB)".
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Bezpeénost 0séb

¢ Pripouzivani elektrického néradia musi byt obsluha pozornd, musi sa
venovat tomu, Co préve robi a musi sa ststredit a triezvo uvazovat.
Elektrické naradie sa nesmie pouzivat, ak je obsluha unavend alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozomost pri
pouzivani elektrického naradia moze viest k vaznemu poraneniu
0sdb.

¢ Pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Vzdy pouzivajte
ochranu o¢i. Ochranné pomocky ako je napr. respirator,
bezpecnostna obuv s Upravou proti $Smyku, tvrda pokryvka hlavy
alebo ochrana sluchu, pouzivané v stlade s podmienkami prace,
znizuji nebezpecenstvo poranenia 0sob.

0 Musite zabranit neimyselnému spusteniu stroja. Uistite sa, Ci je
spinac pred zapojenim vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani
batériovej sipravy, zdvihanim alebo prendsanim naradia v polohe
vypnuté. Prenasanie naradia s prstom na spinaci alebo zapéjanie
vidlice naradia so zapnutym spinatom moze byt pricinou nehod.

O Skor ako néradie zapnete, odstraite vSetky nastavovacie nastroje
alebo kfice. Nastavovaci nastroj alebo klG¢, ktory nechate
pripevneny k otacajlcej sa Casti elektrického naradia, moze byt
pricinou poranenia osob.

¢ Obsluha musi pracovat len tam, kde bezpecne dosiahne. Obsluha
musi vzdy udrZi avat stabilny postoj a rovnovéhu. To umozni lepsiu
kontrolu nad elektrickym naradim v nepredvidatelnych situdcidch.

¢ Vhodne sa obliekajte. NepouZivajte volné odevy ani $perky. Obsluha
musi dbat na to, aby mala clasy a odev dostatotne daleko od
pohyblivych ¢asti. Volné odevy, $perky a dihé vlasy mozu zachytit
pohybujuce sa ¢asti.

0 Ak st k dispozicii prostriedky na pripojenie zariadenia na odsévanie
a zachytdvanie prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pripojené
a spravne pouzivané. Pouzivanie tychto zariadeni moze obmedzit
nebezpecenstvo sposobené vznikajucim prachom.

0 Obsluha nesmie dopustif, aby sa z dovodu rutiny, ktora vychadza
z Castého pouzivania néradia, stala samolbou a zaCala ignorovat
zésady bezpecnosti néradia. Neopatrnd Cinnost moze v zlomku
sekundy sposobit zavazné poranenie.

Pouzivanie a tdrzba elektrického naradia

O Elektrické néradie sa nesmie pretazovat PouZivajte sprévne
elektrické ndradie, ktoré je urCene na vykondvanu pracu. Spravne
elektrické naradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat pracu, na
ktord bolo skonstruované.

0 Nepouzivajte elektrické néradie, ktoré nejde zapnif a vypnit
splnacom Kazdé elektrlcke naradlel ktoré nejde ovladat spinacom,
je nebezpecné a musi byt opravené.

0 Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo
pred uskladnenim elektrického naradia je treba vytiahnut vidlicu zo
sietovej zasuvky a/alebo odobrat batériovii stpravu z elektrického
naradia, ak je odnimatelnd. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzuji nebezpecenstvo nahodného spustenia
elektrického néradia.

0 Nepouzivané elektrické néradie uskladiujte mimo dosahu deti a
nedovolte osobdm, ktoré neboli zozndmené s elektrickym néradim
alebo s tymito pokynmi, aby naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskdsenych uzivatelov nebezpecné.

0 Elektrické nradie a prislusenstvo je nutné dodrziavat. Kontrolujte
nastavenie pohybujticich sa Gasti a ich pohyblivost , zameriavajte
sa na praskliny, zlomené sidcasti a akékolvek dalsie okolnosti,
ktoré by mohli ohrozit funkénost elektrického néradia. Ak je naradie
poskodené, pred d'al§im pouzitim zaistite jeho opravu. Mnoho nehod
je sposobenych nedostatoénou tdrzbou elektrického naradia.

¢ Rezacie nastroje je treba udrziavat ostré a ¢isté. Spravne udrziavané
a nabrisené rezacie nastroje sa zachytia alebo zablokuju o material
s ovela mensou pravdepodobnostou a praca s nimi sa lahsie
kontroluje.

O Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd, pouzivajte
v stlade s tymito pokynmi, takym spdsobom, aky je predpisany pre
konkrétne elektrické ndradie, a to s ohladom na dané podmienky
prace a druh vykondvanej prace. Pouzivanie elektrického naradia
na vykondvanie inych ¢innosti, nez tych pre ktoré bolo urcené, moze
viest k nebezpecnym situciam.

¢ Rukovidte a povrchy na uchopenie je treba udrzi-avat suché, Cisté
a bez mastnoty. Smyklavé rukovite a povrchy na uchopenie
neumoziuji v neoCakavanych situdcidch bezpecné drzanie a
kontrolu naradia.

Bezpecnostné pokyny pre laser

¢ Zariade nie obsahuje laser. Nijako nemefite vykon lasera, pretoze by
mohlo dojst k drazu z dovodu vystavenia laserovému Zziareniu.




0 Nepozerajte sa priamo do laserového lica, pretoze laser moze
nevratne poskodit zrak. Na ochranu pred poskodenlm o laserovym
Ziarenim nie je mozné pouzit sineéné okuliare s UV filtrom ani tzv.
laserové okuliare.

0 Nemierte laserovy lu¢ do optickych pristrojov (do dale-kohfadov a
pod.) a nesledujte ho optickymi pristrojmi.

¢ Nemierte laserovym li¢om na iné osoby ¢i zvierata.

0 Nesmerujte laserovy lG¢ na predmety s vysoko reflex nym povrchom,
moze dojst k odrazu laserového lica a zasiahnutiu oci osdb Ci
zvierat.

O Pristroj nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu a
poziaru alebo v silne prasnom prostredi.

0 Pristroj moze rusit citlivé pristroje, napr. kardiostimu latory,
naclvacie pristroje atd. Preto zariadenie nepouzivajte v blizkosti
lekarskych pristrojov, v lietadle alebo v blizkosti benzinovych pimp
€i inych miest s nebezpecenstvom vzniku poziaru ¢i vybuchu.

¢ Sucastou pristroja s optické $oovky v otvore vysielaca

¢ a prijimaca laserového luca. Dbajte na zvy$eni opatrnost pri
manipuldcii s pristrojom, aby nedoslo k jeho poskodeniu.

0 Pokial dojde k zasiahnutiu oci, ihned' uhnite hlavou bokom.

PRED UVEDENiM DO PREVADZKY
& VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte cely navod na pouzitie a ponechajte ho prilozeny
pri vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla oboznamit. Pokial vyrobok
komukolvek poziCiavate alebo ho predévate, prilozte k nemu aj tento
ndvod na pouzitie, Zabrdfite poSkodeniu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie
zodpovednost za Skody &i zranenia vzniknuté pouZivanim pristroja, ktoré
je v rozpore s tymto navodom. Pred pouzitim pristroja sa oboznamte so
vetkymi ovlddacimi prvkami a st¢astami a tiez so sposobom vypnutia
pristroja, aby ste ho mohli v pripade nebezpecnej situacie ihned vypnut.

Pred pouzitim skontrolujte pevné upevnenie vSetkych sicasti a skontrolujte,
¢i nejaka cast pristroja, ako napr. bezpecnostné ochranné prvky nie si
poskodené, Ci zle nainstalované alebo Ci nechybajd na svojom mieste. Za
poskodenie sa tiez povazuje poSkodend Ci naru$ena izolacia privodného
kébla. Pristroj s poskodenymi alebo chybajicimi castami nepouzivajte a
zaistite jeho opravu ¢i nahradu v autorizovanom servise znacky.

/\ VISTRAHA

Pred instaldciou, Cistenim a servisnymi Ukonmi pily sa uis tite, Ze je
privodny kabel pily odpojeny od zdroja el. pradu.
Volba/Upevnenie/Vymena pilového listu

0 Pri manipuldcii s pilovym listom odpor G¢ame pouZivat rukavice,
pretoze ostry

0 pilovy list moze sposobif zranenie. Pred vymenou pilového
listu po pouziti pily vyckajte, az pilovy list vychladne, inak hrozi
nebezpecenstvo popalenia v pripade, Ze nebudud pouzité rukavice.

0 Do pily vlozte pilovy list, ktory je ur€eny iba na rezanie daného typu
materidlu. Pouzitie nevhodneho listu povedie k horSiemu reznému
vykonu, kvalite vykonaného rezu a k rychlejSiemu poskodeniu listu.
0 vhodnosti pouzitia pilového listu vzhladom na dany materidl sa
informujte upredajcu pilovych listov.

¢ Dizka pilového listu by nemala nadbytocne presahovat sirku
rezaného materialu.

0 Na rezanie Uzkych kriviek pouzite tzke pilové listy.

O Pouzivajte iba neposkodené pilové listy, ktoré nie siu nijako
poprehybané.

0 Pouzivajte iba ostré pilové listy. PouZitie tupych listov znizuje rezny
vykon.

¢ Vymenu a dotahovanie pilovych listov vykondvajte, ak je privodny
kabel odpojeny od zésuvky s el. pradom.

1. Celkom vychylte packu upinacieho systému pilového listu a za
pridrzanie packy v tejto polohe do upinacieho systému zasurite
¢o najhlbsie upinaciu koncovku pilového listu v orientacii podra.
Neozubend ¢ast pilového listu musi byt v drazke vodiaceho
kolieska.

2. Potom packu upinacieho systému uvolnite a tahom rukou za pilovy
list sa presvedCte, Ci je riadne upnu-ty. Pokial nie je, skdste list
pritlagit do uplnameho systému bez vychylovania packy, tym by mal
plétok ,zacvaknit” do upinacieho systému. Pokial k tomu nedojde,
je nutné postup opakovat, kjm nedojde k pevnému zaisteniu
pilového listu.

| sk stovensky [
/\ UPOZORNENIE

Pred pouzitim pily sa vzdy presvedcte, Ci je pilovy list riadne upnuty v
upinacom systéme pily.

Nastavenie zvislého uhla rezu

1. Hexovym kli¢om povolte skrutky na spodku zéklado-vej dosky a
doskou mierne zatiahnite smerom vzad.

2. Nastavte sklon zékladovej dosky v rozsahu

3. £0°£15°+30° + 45° a mierne ju posurite smerom vpred tak, aby
kovové vycnelky zapadll do drézok zakladovej dosky. Zékladovi
dosku v nastavenom uhle sklonu potom opit zaistite oboma
skrutkami.

4. Spréavnost nastaveného uhla overte skigobnym rezom.

Odfukovanie/Odsavania pilin

O Pila je vybavend prepinacim tlacidlom na volbu odfuko vania prachu
z miesta rezu, ked nie je pripojené externé odsévanie prachu.

O Pokial nebude pripojené externé odsdvanie prachu, prepi nacie
tlacidlo prepnite do pozicie ,0FF“. To zaisti odfukovanie pilin z
miesta rezu. Pokial bude tlacidlo v pozicii ,0N“, bude sa hromadit
prach pred rezom.

O Pre externé odsévanie prachu (pre pripojenie vonkajsieho vysavaca)
prepnite prepinacie tlacidlo do pozicie ,0N".

0 Pre zvy$enie ochrany zdravia pri praci a Cistoty na pra covisku
odporucame k pile pripojit externé odsévanie pilin a prachu vhodnym
priemyselnym vysavacom. Prach je zdraviu $kodlivy, obzvlast ked je
rezany material chemicky oSetreny. Prach z dubového ¢&i bukového
dreva sa povazuje za karcinogén. Azbest sa nesmie z dévodu
nebezpecnosti opracovévat. Nallopracovanie azbestu sa musi pouzit
$pecialne ochranné vybavenie.

PouZitie bo¢ného vodidla pozdizneho rezu

¢ Doraz pozdizneho rezu (bocné vodidlo) umoZiiuje viest presnd liniu
rezu pozdlZ hrany rezaneho materialu a tiez zabrariuje zvieraniu listu
pocas rezania.

0 Doraz nachadza uplatnenie aj pri rezani dielov s rovna kou Sirkou po
celej svojej dizke.

0 Doraz pozdizneho rezu zasuiite do drézok na zakladovej doske
azaistite ho skrutkami

Nastavenie lasera a led svetla

0 Na presné vedenie reznej linie je mozné pouzit laser, ktory vytvori
laserovii reznd liniu. Na to je mozné mat zapnute LED svetlo pre
lepSie osvetlenie pracovného miesta. S pilou je mozné pracovat bez
zapnutého lasera aj bez zapnutého LED svetla. Na prepinanie medzi
laserom a LED svetlom slizi tlacidlo v prednej ¢asti pily.

0 LED svetlo, ktoré je sdcastou priamociarej pily nie je urcené a ani
nie je svojimi parametrami vhodné na osvetlenie obytnych priestorov.

Zapnutie/vypnutie pily/aretacie prevadzkového spinaca

UPOZORNENIE! Pred zasunutim vidlice napéjacieho kabla do zasuvky s el.
prudom skontrolujte, i napétie uvedené na stitku pily zodpovedd hodnote
napatia v zasuvke. Tdto pilu je mozné pouzivat v rozmedzi napétia 220
-240 V~ 50 Hz.

ZAPNUTIE
1. Zasunte vidlicu privodného kabla pily do zasuvky s elektrickym
pridom
2. Stlacenim prevadzkového spinaca uvedte pilu do chodu.

Aretdcia prevadzkového spinaca

0 Zaaretované tlacidlo prevadzkového spinaca je mozné pouzit pri
vykonavani dlhsich rezov.

0 Stlacte prevadzkovy spinac a potom tladidlo aretdcie prevadzkového
spinaca .

¢ Pre odblokovanie aretacie prevadzkového spinaca pre vadzkovy
spinac stlacte, tym dojde k jeho odblokovaniu.

0 Pred pouzitim pily si funkciu aretécie a odblokovanie prevadzkového
spinaca vyskusajte.

/N\ VYPNUTIE!
Pilu vypnite uvolnenim prevadzkového spinaca.
Spdsob prace
¢ Pilu uchopte za rukovit, uvedte ju do chodu a pred-nou Castou
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zdkladovej dosky ju poloZte na rezanu plochu tak, aby bol pilovy
plétok pred liniou rezu (nesmie sa dotykat materlalu)

¢ Pilu potom vedte po ploche rezaného materialu

O kreznej linii a pilu rovnomernym plynulym pohybom bez nadmerného
pritlaku ved'te v smere linie rezu, kym nedojde k dokonceniu rezu.

A UPOZORNENIE!

0 Rez vykondvajte rovnomernym pohybom bez vyvijania nadmerného
tlaku.” Zabrani sa tym pretazeniu pily a predizi sa tym Zivotnost
pilového listu.

¢ Pilu nikdy z bezpeénostnych dévodov neuvadzajte do chodu, ak je
pilovy list prilozeny k rezanému materialu alebo vnutri rezu.

0 Pri rezani kovu naneste na liniu rezu chladiaci alebo mazaci
prostriedok. Ul'ahéi to rezanie a predizi Zivotnost pilového listu. V
tomto pripade nepouzivajte odséavanie kovovych pilin.

Zanorovacie rezanie

O Zanorovaci rez je rez, ktory nezacina od zaciatku rezanej plochy, ale
vndtri.

0 Zanorovacie rezy je mozné vykondvat iba do makkého dreva a
sadrokartonu. Nie do kovu.

0 Na zanorovacie rezy pouZivajte kréatke pilové listy urée né na makké
drevo.

Postup vykonavanie zanorovacieho rezu

1. Kolieskom na nastavenie rychlostného stupiia kmitania nastavte
najvyssi rychlostny stupen.

2. Pily, ktora nie je uvedena do chodu, prilozte prednou stranou
zékladovej dosky k rezanej ploche.

3. Pilu uvedte do chodu a pomaly zékladovou doskou pily klesajte
k rezanej ploche , pricom sa pilovy platok bude zarezévat do
materialu.

4. Az bude pila celou plochou zakladovej dosky prilozend na ploche
rezaného materialu, vedte pilu Stan-dardnym sposobom.

Udrzba, servis a skladovanie

Ak je pocas pouzivania pristroja zjavné iskr enie, alebo ak je jeho chod
nepravidelny, nechajte v autorizovanom servise znacky skontrolovat
opotrebenie uhliko ~ vych kief (servisné miesta najdete na webovlch
strankach v Gvode navodu alebo u predajcu& Kontrolu a vymenu uhlikov
nerobte sami, pretoze je nutny zésah do elektrickej Casti pnstroia Uhliky
je nutné vymenit originalnymi kusmi od vyrobcu pre dany model naradia,
najlepsie oba stcasne.

UdrZujte Cisté vetracie otvory motora. Zanesené otvory brania prideniu
vzduchu, €o moze viest k poskodeniu pristroja ¢i dokonca k poziaru v
dosledku nedostatoéného chladenia prddom vzduchu.

Na cistenie pristroja pouzivajte vihkd handricku namo ¢end v roztoku
sapondtu, zabrante ale vniknutiu vody do néradia. NepouZivajte Ziadne
agresivne Cistiace prostriedky a rozpdstadla. Mohlo by to spdsobit
poskodenie plastového krytu pristroja.

0cnsteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti s teplotami
do 45 °C. Naradie chrafte pred priamym slnecnym Zziarenim, salavymi
zdrojmi tepla, vysokou vlhkostou a vniknutim vody.

LIKVIDACIA ODPADU

Obalové materialy

Obalové materialy vyhodte do prislusného kontajnera na triedeny odpad.
NepouZitelny vyrobok nevyhadzujte do zmesového odpadu, ale odovzdajte
ho na ekologicku likvidaciu. Podl'a smernice 2012/19 EU sa nesmie elek-
trozariadenie vyhadzovat do zmesového odpadu, ale sa musi odovzdat na
ekologicku likvidaciu do zberu elektrozariadeni.

Informacie o zbernych miestach a podmienkach spatného zberu
elektrozariadeni dostanete na obecnom drade.
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PL|POLSKI
WYRZYNARKA ELEKTRYCZNA
ST1000, ST1150, ST1500
INSRUKCJA 0BSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model ST1000 ST1150 ST1500
Znamionowe napiecie (V) 220-240
Wejsciow (Hz) 50
Wejscie (W) 800 800 600
Predkosc¢ biegu jatowego (rpm) 0-3000
Wydajnos¢ cigcia (mm) 80
Kat ciecia (°) (lewo/prawo) 0-45
Poziom wibracji (m/c?) ah=6,565
Btad K (m/c?)) K=1,5
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=90,5
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=101,5
Btad K (dB(A‘S) K=5
Klasa ochrony Il
Krytie IP X0
OPIS (OBRAZEK 1)*
1. Blokada 6. Otwory wentylacyjne
2. Obudowa 7. Kréciec odsysajacy
3. Rolka prowadzaca B Mupesgm
4. Dzwignia regulacji wahadta 9. Kontrola predkosci
5. Stopka

Przeznaczenie narzedzia

Narzedzie przeznaczone jest do pitowania drewna, tworzyw sztucznych
i aluminium. W wyniku zastosowania akcesoriéw i brzeszczotow innego
typu, zakres narzedzia poszerza sie. Narzedzie najlepiej nadaje sie do
ciecia wzdtuz zakrzywionych Sciezek i okregéw.

0gélne zasady bezpieczeristwa dotyczace obstugi urzadzen
elektrycznych

0 Prosze zwréci¢ uwage na ponizsze instrukcje dotyczace ochrony
przed porazeniem elektrycznym, ryzykiem obrazeri i pozarem.

0 Nalezy upewni¢ sig, ze dostepne napiecie sieciowe odpowiada
danym podanym na tabliczce znamionowej.

O SprawdZ urzadzenie i potgczenia elektryczne pod katem
ewentualnych uszkodzen.

0 Kzlabil przytaczeniowy podtaczaé do sieci tylko przy wytaczonym
silniku.

O Instrumenty sg zwykle wtgczane przed kontaktem z materiatem.

¢ Chron sie przed porazeniem elektrycznym. Unikaj kontaktu ciata
z uziemionymi cze$ciami, takimi jak metalowe rury, grzejniki,
kuchenki, lodéwki itp.

¢ Silne wahania temperatury mogg powodowac skraplanie sie pary na
czesciach przewodzacych.

Przed uruchomieniem odczekaj, az temperatura urzadzenia zrowna sie z
temperaturg otoczenia.

O Uzywaj urzadzen, narzedzi i zalecanych akcesoriéw wytacznie
zgodnie z ich przeznaczeniem.

O Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest nieruchomy. Uzyj
przyrzadéw lub imadta, aby bezpiecznie przytrzyma¢ obrabiane
przedmioty.

0 Nie no$ bizuterii ani luznej odziezy, ktére moga zosta¢ wciagniety
przez ruchome czesci. Chrori diugie wiosy bandazem lub siatka. Nos
obuwie antyposlizgowe i rekawice ochronne.

O Zawsze nos$ okulary ochronne podczas pracy z powstaniem drzazg,




trocin i pylu, a takze podczas pracy nad glowa stosuj ~ okulary
ochronne, a w razie potrzeby uzywaj respiratora.

0 Nos stuchawki dzwigkoochronne w przypadku silnego generowania
hatasu.

0 Zwr6¢ uwage na stabilne, bezpieczne mocowanie drabin i klatek na
podtogach.

0 Chron urzadzenia elektryczne przed wilgocia i deszczem. Nigdy nie
zanurzaj ich w wodzie.

0 Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac wytgcznie zatwierdzonych
i oznakowanych urzadzeri i przedtuzaczy.

0 Przyrzady nie moga pracowac¢ w atmosferze wybuchowej.
0 W przypadku przekazania osobom trzecim narzedzia, nalezy
przekazac im niniejszg instrukcje.
/\ OSTRZEZENIE
Alkohol, leki, choroba, gorgczka i zmeczenie moga pogorszy¢ twoja
reakcje.
W takich przypadkach nie nalezy uzywac urzadzen elektrycznych!
0 Przechowuj urzadzenia elektryczne w oryginalnym opakowaniu i w
miejscu niedostepnym dla dzieci.

0 W czasie przestojow, przerw w pracy, prac regulacyjnych, wymiany
akcesoriéw i konserwacji nalezy zawsze wyjac wtyczke sieciowg z
gniazdka.

0 Nigdy nie przeno$ urzadzen elektrycznych za przewdd zasilajacy.
Nie wolno wyciaga¢ wtyczki z gniazdka ciggnac za przewod
przytaczeniowy.

¢ Unikaj zatrzymywania silnika pod obcigzeniem,
0 Unikaj przypadkowego uruchomienia maszyny.

0 Po wylgczeniu nie spowalnia¢ ruchu brzeszczotéw przez nacisk
boczny.

0 Uzywaj tylko ostrych, nieskazitelnych brzeszczotow. Pekniete,
wygiete lub tepe brzeszczoty nalezy wymieni¢.

0 Pekniete, wygiete lub tepe brzeszczoty nalezy wymieni¢.

0 Wymien brzeszczoty i ustaw kat nachylenia tylko wtedy, gdy
wyrzynarka jest odtaczona od sieci.

0 Konieczne jest mocne zamocowanie brzeszczotu w uchwycie.
Okresowo sprawdzaj sztywno$¢ mocowania.

0 Podczas pitowania stopka wyrzynarki musi catkowicie stykac sie z
cietym materiatem.

0 Podczas pitowania azbestu moga powstawac szkodliwe dla zdrowia
pyly. Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej.

Wkiadanie brzeszczotu
Przed wykonaniem wszystkich procedur narzedzie nalezy odiaczy¢ od
sieci.

0 Pociagnij blokade uchwytu brzeszczotu do skrajnej lewej pozycii.

0 WI6z brzeszczot do uchwytu. Podczas instalaciji upewnij sie, ze tyt
brzeszczotu pasuje do rowka rolki prowadzacej.

0 Wyrzynarka posiada uniwersalny uchwyt pasujacy do wszystkich
typow trzonkéw brzeszczotu.

Uruchomienie

Upewnij sie, ze dostepne napiecie sieciowe jest zgodne z danymi podanymi
na tablicy rozdzielczej narzedzia.

Wiaczyé/Wytaczyé

Krotkie wtaczanie Nacisna¢ i zwolni¢ przetacznik 1. Diugotrwata aktywacja
Wtaczenie. Nacisnij przetacznik 1 i zablokuj za pomocg blokady 2.
Wytaczenie. Nacisnij przetacznik 1 i zwolnij.

Ustawianie predkosci cigcia

Z3dana liczbe skokéw mozna wybra¢ za pomoca regulatora skoku (réwniez
podczas pracy).

0 Nacisng¢ przetgcznik 1 i zablokowac za pomoca blokady 2.

Ustaw zadana liczbe skokéw. 1-2 = mata liczba skokow, 3-4 = $rednia liczba
skokéw, 5-6 = duza liczba skokow.

Odsysanie pytu za pomocg zewnetrznego urzadzenia odsysajacego

Odsysanie zmniejsza stezenie pylu w powietrzu, zapobiega jego
gromadzeniu sie na stanowisku pracy. Podczas dlugotrwatej pracy na
drewnie lub podczas obrobki materiatéw wytwarzajacych szkodliwe
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pyly, maszyna musi by¢ podigczona do odpowiedniego zewnetrznego
urzadzenia wyciggowego.

Ustawienie wahadta

Skok wahadta ma cztery ustawienia. Umozliwia to optymalne dostosowanie
procesu ciecia, wydajnosci ciecia i wygladu rzazu do obrabianego
materiatu. Z kazdym ruchem w dot brzeszczot jest odsuwany od materiatu,
a tym samym w ten sposéb poprawia si¢ wyrzucanie trocin, zmniejsza sie
wytwarzanie ciepta i zwigksza sie zywotno$¢ brzeszczotu. Jednoczesnie
dzieki zmniejszeniu wymaganej sity posuwu zapewniony jest tryb prac?' nie
powodujacy zmeczenia pracownika. DZwignia regulacji zapewnia regulacje
skoku wahadta na cztery stopni. Przetgczanie mozna wykona¢ podczas
pracy narzedzia.

0 Stopien 0: brak ruchu wahadtowego
0 Stopien I: maly skok wahadta

0 Stopien II: Sredni skok wahadta

¢ Stopien Ill: duzy skok wahadta.

Zasadniczo nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace zalecenia:

0 stopien skoku wahadta nalezy wybra¢ nizszy lub catkowicie
wytaczyé, jezeli wymagana jest precyzyjna i czysta krawedz ciecia,

0 przy obrobce cienkich materiatéw, np. blach, nalezy wytaczy¢ skok
wahadta (stopien 0);

0w materiatach takich jak miekkie drewno oraz podczas pitowania
wzdtuz widkien mozna pracowac z maksymalnym skokiem wahadta.

ZALECENIA DO PRACY
Pitowanie

Nie wywieraj nadmiernego nacisku na ciety material, aby zapobiec
nagrzaniu i zniszczeniu brzeszczotu.

Umies¢ cienki materiat do ciecia na dodatkowej ptycie, aby zredukowaé
wibracje, a takze poprawi¢ wynik ciecia.

Ciecie uko$ne

Aby ustawi¢ kat ciecia, odkre¢ dwie Sruby blokujace stopki wyrzynarki i
przesun stopke do tytu.

Kat ciecia ustawia sie przy pomocy pochylenia stopki wyrzynarki. Sa
oznaczenia katéw 0', 15', 30", 45' stopni, na zyczenie istnieje mozliwosc
ustawienia dowolnego innego kata nachylenia. Po ustawieniu kata dokre¢
obie $ruby blokujace.

Ciecie wgtebne

Cie¢ wgtebnych mozna dokonywaé tylko w miekkich materiatach, takich
jak drewno, gazobeton, gipsokarton lub podobne. Cigcia w drzewie mozna
wykonywac¢ bez wstepnego wiercenia, metoda wgtebng przy pracujacej
maszynie. Wymaga to jednak pewnych umiejetnosci i jest mozliwe tylko
przy uzyciu krétkich brzeszczotéw. Narzedzie przednig krawedzig ptyty
podstawki (stopki) przytozy¢ do obrabianego przedmiotu, a nastepnie
wiaczyé. Docisna¢ mocno elektronarzedzie do obrabianego przedmiotu i
wolno zagtebié¢ brzeszczot w obrabiany przedmiot.

Po osiggnieciu wymaganej gtebokosci ciecia, nalezy ustawi¢ narzedzie w
normalnej pozyciji roboczej tak, aby ptyta podstawowa (stopka) przylgneta
cata swoja powierzchnig do materiatu i kontynuowac cigcie wzdtuz obranej
linii. Po zakoriczeniu operacji roboczej narzedzie nalezy najpierw wytaczyc,
a nastepnie wyjac z rzazu.

Konserwacja / Serwis

Przed wykonaniem wszystkich procedur narzedzie nalezy odtaczy¢ od
sieci. Rolke prowadzaca 6 nalezy regularnie smarowac kropla oleju i
kontrolowa¢ pod katem zuzycia. Jesli jest zuzyty, nalezy go wymieni¢
na nowy. Warunkiem dtugotrwatej i bezpiecznej eksploatacji narzedzia
jest utrzymanie go w czystosci. Jesli pomimo doktadnego sprawdzenia
przez producenta wtasciwosci technicznych narzedzia podczas procesu
produkcyjnego, narzedzie nadal nie dziata, wéwczas wszystkie prace
naprawcze sa wykonywane tylko przez wykwalifikowanych specjalistow.

Ochrona srodowiska

Recykling surowcéw zamiast unieszkodliwiania odpadéw. Niniejsza
instrukcja obstugi zostata wydrukowana na papierze z recyklingu bez
zawartosci chloru. W trosce o czysty recykling odpaddéw czesci z tworzyw
sztucznych s odpowiednio oznakowane.
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BG|BbJITAPCKWIA
NPOBOAEH TPUOH
$T1000, ST1150, ST1500
PBHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALMA

TeXHUYeCKMN XapaKTepuCTUKH

Mopen ST1000 ST1150 S$T1500
MpexoBo HanpexeHue (B) 220-240
YecToTa Ha Toka (Iy) 50
HomuHanka mowHocT (BT) 800 800 600
Bpoit 060poTu (06/MuH) 0-3000
[bn6oumnHa Ha psate (Mm) 80

b pasmiaee )

HuBo Ha Bu6pauns (m/c?)

[lonyctuma rpewka K (m/c?)

3BYKOBO HansiraHe EABEA;

3ByKoBa MoluHocT (46(A))

[Jonyctuma rpewka K (ab(A))

Knac Ha 3awuta 1]
Kateropus Ha sawuTa IP X0

Onucanme Ha yactute (PUCyBaHe 1)*

1. TyckoB Koy 6. OnopHa ocHoBa

2. Oukcatop 7. BeHTUnauunoHHN OTBOPH
3. lpepnasuteneH kanak 8. [paxoynosuten

4. Bopauy Ha HOXa 9. KoHTpon Ha ckopocTTa
5. ByTOH 3a perynupaHe Ha

MaxanoBUAHUSA Xog
& NMPEAHA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

WNHCTpyMeHTa e npejjHa3HayeH 3a psizaHe Ha ibPBO, NnacTMaca v anymu-
HWiAi. B pesynTar Ha U3NoN3BaHETO Ha aKCECOapu U TPUOHU OT PasnnyeH
TN, 06XBATBT Ha UHCTPYMEHTA Ce PasWwnpsBa. MHCTPYMEHTBT € Hail-Noj-
XOASALY 33 PA3aHe N0 KPUBONNHENHN TPAEKTOPUN U OKPBXHOCTU.

OBLUN YKA3AHNA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
ENEKTPUYECKKN YPEAN

O Mons, o6bpHeTe BHUMaHWE Ha CNefHUTE yKasaHWs 3a 3awuTa oT
TOKOB YAap, PUCK OT HapaHsiBaHe 1 noxap.

¢ Mons, yBepeTe Ce, Ye Ha/IMYHOTO MPEXO0BO HanpeXxeHue Cbenaja c
AAHHWTE, NOCOYEHU Ha eTUKeTa.

0 [poBepeTe ypeAa U eneKTPUYECKUTE BPb3KW 3a €BEHTYalHU MO-
Bpeau.

0 CBbpxeTe CBbP3BALMA Kaben KbM MpexaTa CaMo Korato ABUra-
TENAT € U3KIHOYEH.

O YcTpoiicTBaTa 06MKHOBEHO Tpsi6Ba Aa GbAaT BKIKYEHW Npesu
KOHTaKT C MaTepuan.

O 3awuTeTe ce OT TOKOBYU yAapu. N36srBaiiTe KOHTAKT C TANOTO CbC
333eMEHM YacTi KaTo MeTaslHi TPbOU, pafuaTopy, Neyku, Xnagun-
HULM 1 Ap.

0 CwaHuTe TemnepaTypHu Kone6aHus MoraT Aa NpUYMHAT 06pasy-
BaHe Ha KOHAEH3 BbpXy npoBogumMuTe yacTi. Mpean Aa nycHete
YCTPOWCTBOTO B €KCM/I0aTaLus, U34akaiTe, JOKaTo Temnepatypata
Ha YCTPOICTBOTO AOCTUTHE TeMnepaTypaTa Ha OKoJIHaTa Cpeja.

¢ WsnonssaiiTe ypepu, WHCTPYMEHTM W NpenopbyaHn akcecoapn
€aMo Mo MpesHasHayeHue.

¢ [pbxTe 3aroToBkaTa HenopBuxHa. l3nonssaiite 3artAraiwm
YCTPOIACTBA UM MEHTeMe 3a 06e30nacsBaHe Ha feTannuTe.

0 He HoceTe 6uxyTa UM CBOGOAHM APeXH, KOUTO MoraT Aa 6baar
3axBaHaTH B [BWXELM Ce yacTu. 3aluTete Abarata Koca U ¢
npeBpb3Ka, K ¢ Mpexa 3a Koca. HoceTe Hexnbaralym ce 06yBKu
1 NPeANasHu PbKasuLu.

0 KoraTo u3nbiHsBaHWTe paboTh ca CBbp3aHU C 06pa3yBaHeTo Ha
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TPECKM, AbPBEHU CTBPrOTUHU W Npax, KakTo ¥ Npu paboTHU npo-
LiecH Haj HUBOTO Ha rnasaTa Cw, BUHArM pa6otete C npeanasHu
0YNNa, 1 aKo e HeOBXOANMO U3NoN-3BaiiTe NpeAnasHa Macka.

0 Mpu pa6oTa NpeAU3BUKBALLA CUNEH LYM, HOCETE Tanw 3a yLu.

0 O6bpHeTe BHUMaHWe Ha CTabuiHaTa, HafeXAHAa MHCTanauus Ha
CTBJIGM U CTOIKM Ha Mopaa.

[ 3alJ.|VITeTE eneKTpuyeckuTe ypeau ot Bara u Abxa. Hukora He v
notansiite BbB BoAa.

0 Korato paboTuTe Ha OTKPUTO, MU3NON3BaiiTe camo AONYCTUMN U
MapKuUpaHy YCTPOCTBA U YABIIKUTENHY Kabenu.

0 He u3nonsBaiite ycTpoiicTata B eKCNN0O3MBHa aTMocdepa.

¢ KoraTo npepocTaBaTe MHCTPYMEHTa Ha TPeTH NuLa, cneasa ia UM
npeaajerte Ta3u UHCTPYKUMSA.

¢ CbXpaHﬂBaﬁTe eneKTpuyeckunTe ypeau B opUrnHanHata cm onakos-
Ka 1 Ha MAICTO, HeAOCTBMHO 3a AeLa.

¢ Tpw npecToii, naysa, HaCTPOIiKa, CMAIHA Ha aKcecoapy 1 NoAAPbX-
Ka, BUHaru 3BaxpaiTe Lwjencena Ha 3axpaHBaHeTO OT KOHTAKTa.

O Hukora He HOCeTe eNeKTPUYECKM ypeau Ha CBbp3BalLus Kaben. He
€ M03BOJIEHO [la U3BaguTe Wencesia OT KOHTaKTa Ypes usgbprneaHe
Ha CBbp3BalLus Kaben.

O W3bsreaiiTe cnupaHeTo Ha ABUraTeNs MOA HaTOBapBaHe.

O W3bsrsaiiTe cnyyaitHo BKIHOYBaAHE Ha MalUMHaTa.

[ Cnen WU3KNKYBaHe He cnupaﬁ're ABWXEHNETO Ha HOXoBeTe 4ype3
CTPaHNYHO NpUTUCKaHe.

O W3nonaBaiiTe caMo ocTpy HoXoBe Ge3 AedekTn. HanykaHuTe, orb-
HaTW WK 3aTbNeHU HOXOBE CnefiBa Aa 6b/aT CMEHeHN.

¢ CmeHeTe HOXa U 3a/:|,a|7|1e brbjia cam0 KOrato HOXOBWUA TPUOH €
WU3KNHOYeH.

O HoxwbT cneaBa fia e 3apaBo (puKcUpaH B cToiikata. MepuopnyHo
npoBepsBaiTe CTabUNHOCTTa Ha PUKCUPaHETO.

0 Tpu psi3aHe onopHaTa noya Ha HOXOBUS TPUOH TPAAGBA Aa NEXH C
Lysinara cu NOBbPXHOCT BbPXy MaTepuana, KomTo Ce pexe.

0 I'IpmgmsaHe Ha asbecT NpaxbT MOXe Aa 6b/ie BpeeH 3a 34paBeTo.
Heo XOAMMO € [la Ce M3M0N3BaT JIMYHU NpefnasHu cpeacTea.
/N BHUMAHME

Mpv ynoTpe6a Ha ankoxos, MeAMKaMeHTH, KakTo 1 npu 6onecT, Temnepa-
Typa M yMopa, peakuusita Bu Moxe Aa ce Brown. He usnonasaiite enex-
TPUYECKY ypeav B TakuBa cayyau!

BBBBEXXAAHE B EKCIJIOATALLMA

YBEDETE Ce, Ye HaJIMYHOTO MPEeXOBO HanpexeHune CbBMNaga c faHHuTe, no-
COYeHU Ha MH¢0PM8HMOHHMR CTUKep Ha MHCTPyMeHTa.

/\ BHUMAHME

Mpeay Aa M3BBLPLUMTE BCUYKN NPOLEAYPH, NHCTPYMEHTBT TPsioBa Aa 6bae
M3KJTIOYEH OT Mpexara.

MocTaBsAHe Ha HOXa
O 3aBbpreTe 6YTOHA Ha ;bPXAYa HA HOXa A0 Hall-NABOTO NONOXKEHME.

¢ TocTaBeTe HOXa B Abpxaya. lpn nocTaBAHETo, Ce yBepeTe, ye
3a/iHaTa YacT Ha HOXa Ce Hamupa B Xe6a Ha BogeluaTa poska.

O HoxoBus TPUOH MMa YHUBEpPCAmeH AbpXay, KOWTO e MOAXoAsLY 3a
BCUYKM BU0BE 3aXBATH Ha PEXeLL) HOXOBE.

Myckane/Cnupane
BKkntouBaHe 3a kpaTko: GYTOH 1 HaTUCKaHe U MycKaHe.

poABMKUTENHO BKNIOYBAHE: BK/TOYBAHE - 6YTOH 1 HaTUCKaHe U duKcu-
paHe ¢ pukcartop 2. Mi3kntouBaHe - 6YTOH 1 HaTUCKaHE U nycKaHe.

PerynupaHe Ha YecToTaTa Ha Xof0BeTe
C nomolyTa Ha perynatopa Ha YectoTara Ha Xof0BeTe MOXe Aa Ce U36u-
paT HeO6XOAUMOTO YHCO XOAOB (CLLO 1 N0 BPEME Ha paboTa).

O ByTOH 1 HaTUCKaHe 1 puKcupaHe ¢ Gukcatop 2.

0 W3bupaHe Ha XenaHoTO YMCNO XOA0BE. 1-2 = HUCBK 6pOil XOf0BE,
3-4 = cpepeH 6poii xopoBe, 5-6 = BUCOKO 6poit XoR0Be.

W3cMyKBaHe Ha npax npe3 npaxoynosuTens

OTBEXAAHETO Ha NpaxTa HaManABa KOHLEHTPALMsTa Ha Npax BbB Bb3ay-
Xa, NPefioTBpaTABa HaTPyNBaHETO My Ha PaBOTHOTO MACTO. Mpy MPOAbI-
XWTeNHa 06paboTka Ha [bpBECUHA UNW NO BpeMe Ha 06paboTka Ha Ma-
TepUany, KOUTO reHepupaT BpeAeH 3a 3ApaBeTo npax, anaparsbT Tpsibea
Aa 6bjie CBbP3aH KbM NOAXOAALLO BLHLIHO NPaxoyNaBsaLyo yCTPOACTBO.

HacTpoiika Ha MaxanoBUAHNSA X0A
MaxasnoB1aHNA XO4 UMa YeTUpyu HacTpoiiku. ToBa AaBa Bb3MOXHOCT 3a




ONTUMasHO aanTupaHe Ha NpoLeca Ha psidaHe, CNoCOGHOCTTa 3a pA3aHe
1 BBHLWHUA BUA Ha CPsA3a Ha 06paboTBaus MaTtepuan. C BCAKO ABUXe-
HMe HapoNy, HOXBT Ce OTCTPaHsBa OT MaTepuana, Nopaay ToBa U3XBbP-
NISIHETO Ha CTBPrOTMHU Ce NOZOBPSABA, HArpsiBAHETO HAMaNABa U excno-
aTaLVOHHUAT XMBOT Ha TPUOHA Ce yBeNuYasa. B CbiyoTo Bpeme nopaam
HamansBaHe Ha HeOGXOAMMATa CUIA HA HAaTUCKaHe Ha ypeaa, ce oCury-
psiBa PexuM Ha pa6oTa, KOATO He BOAK A0 yMOpa Ha paboTHuKa. JlocTbT
3 HaCTPOiKa M3Mb/HABA HACTPOIKATa Ha MaxanoBUAHUA XOF B YeTUpH
cTenenu. MpeBKIoYBAHETO MOXE Aa Ce U3BbPLLIBA U N0 BPEME Ha Pabo-
Ta Ha MHCTPYMeHTa.

0 Crbnka 0: nMnca Ha MaxanoBuAeH Xoj,.
0 Crtbnka |: nek MaxanoBUAEH xog,.

¢ Crbnka ll: cpefeH MaxanoBuAeH XOp,.
0 Cronka lll: ronsiM MaxanoBuzeH Xoa.

/\ BHUMAHME

Mo NpUHUUN cneaBa Aa ce B3eMart npeaBuj cnegHuTe npenopbKu:

¢ CrbnkaTa Ha Xofa Ha MaxanoTo TpsibBa Aa 6bje U3bpaHa no-manka
1nu u3061Wo Aa 6bae 3abpaHeHa, ako e HeOGXOAMM TOYEH U YUCT
pb6 Ha cpsi3BaHeTo;

O Gpu o6paboTka Ha TbHKM MaTepuanu, Kato NamapuHa, XOAbT Ha
MaxanoTto Tpsi6Ba Aa 6bge u3kntoueH (cTbrka 0);

¢ Gpu MaTepuanu, kaTo Meka JibpBeciHa 1 KoraTo psisaHe no Nocoka
Ha BNaKHaTa, MOXeTe [ia paboTuTe C MaKCUManeH Xof Ha Maxano-
TO.

MPEMOPBKU 3A PABOTA

Pasane

[MocTaBeTe npefHus Kpaii Ha OCHOBaTa BbpXy MaTepuana U noapasHeTe
pexelLus pb6 Ha HOXYETO C IMHUATA Ha psi3aHe, O4epTaHa BbpXy MaTepu-
ana. Yoepete ce, Ye KabenbT e U3BbH 30HaTa Ha paboTa Ha HOXYETO U U3-
BbH INHMATA Ha pA3aHe.

BkntoueTe TpUOHA ¥ 3anoyHeTe Aa ro BoAuTe B 06paboTBaHns Matepuan.

3nonaBaiite caMo HaTUCK, AOCTATbYEH HOXBT Aa PEXe, a TPUOHDBT Aa e
ycTo/umB. He npeToBapBaiiTe TPUOHA, B NPOTUBEH CyYali TPUOHBT MOXe
7ia Nperpee Uu HOXYETO MOXe Aa Ce CYyMu.

Ps3aHe nog bron

broabT Ha pA3aHe Noa HaKNOH MoXe Aa ce perynupa ot 0° 4o 45° B nsBO
Wnu AsicHo. brauTe 3a pAsaHe Noj HakNoH, npes uHTepBan ot 15°, ca oT-
6GensizaHu OT ABETE CTPaHU Ha OCHOBATA.

Bb3MOXHO € 3ajaBaHe Ha MEXANUHHM MONMOXEHUs HA brbia Ha psi3aHe
KaTo Ce U3noN3Ba TPaHCMOPTUP. B TO3M Cyyail bruabT ce hukempa camo
C BUHTOBETE.

Mpo6oaHo psisane

B pexum Ha Npo6ofHO psizaHe Ypes noTansHe mMorat Aa ce o6pa6oTear
CaMo MeKM MaTepuanu, Hanpumep AbpBo, ra3o6eToH, TMNCOKaPTOH U Ap.
Mpopesn B AbpBO MOraT Aa Ce HanpaesT 6e3 NpefBapuUTENHO Npo6uBa-
He, KaTo Ce M3Non3Ba METOAbT Ha psisaHe npu paboTela MawuHa. Ho
TOBA M3NCKBA ONPE/ENEHO YMEHUE U € Bb3MOXHO CaMo ako ce U3nos-
3BAT KbCU HOXOBE.

MocTaBeTe UHCTPYMEHTa C NpeAHUA Pb6 Ha OCHOBHATa Maoya BbpXy Ma-
Tepuana v cnej ToBa BK/tOYeTe MHCTPYMEHTA, KaTo 34paBo npuTuckaTe
VHCTPyMeHTa KbM MaTepuana, U 6aBHO NOTOMeTe peXeLyusi HOX B MaTe-
puana. Cnef AocTuraHe Ha Heo6XoAMMaTa AbN6oYNHa Ha pA3aHe, BbpHe-
Te UHCTPYMEHTa B HOPMasHOTO CU PaGOTHO MOMOXKEHMUE, TaKa Ye OCHOBHa-
Ta nnoya Aa ce onupa Ha uanata it NoBbPXHOCT W NPOAbIXKETE Aa pexere
no NWHUATA Ha ps3aHe. Cnej Kpas Ha onepauusTa MHCTPYMEHTBT Mbp-
BO TPsi6Ba Aia 6b/ie M3KIIOYEH U CNej TOBa OTCTPAHEH OT pa3psi3BaHeTo.

OBC/NY)XXBAHE / MPO®UIIAKTUKA

Mpeau 4a U3BbPLUMTE BCUYKX NPOLIEAYPYU, UHCTPYMEHTHT TPpsiGBa Aa 6bae
W3K/KOYEH OT Mpexara. Bogewjara posika 6 TpsioBa pefoBHO Aa Ce CMa3Ba
C Kanka Macno 1 Aia ce Cneau 3a U3HOCBaHe. AKO € U3HOCEHa, CMEHeTe st
¢ HoBa. MpeanocTaska 3a AbArocpoyY Ha v 6esonacHa paéota Ha UHCTPY-
MeHTa € TO Jja Ce NOAAbPXKA YMCT.

Ako BbMpeKn BHUMaATe/NHaTa NpoBepka OT NPOU3BOAUTENA HA TeXHU4e-
CKuTe CBOIACTBA Ha WHCTpyMeHTa No BpeMe Ha Npon3BOACTBEHUA NpoLiec,
WHCTPYMEHTBT BCE NakK U U3N13b1 U3BBH CTpOﬁ, TOraea BCUYKW PEMOHTHU
AeﬁHOCTM Ce U3BbpLuBaT Camo OT KBaI'II/Id)MLLMpaHM cneyvuanucTu.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

PeuuKkamupaHe Ha CYpOBUHN BMECTO U3XBbPASHE Ha GOKNYK.
MHCTPYMEHTMTE, akcecoapuTte U onakoBkuTe TDRGBE Aa 6bp,a1 WU3XBbpnd-
HWU eKOJIOTUCKKN C‘bOﬁpaSHDA

Ta3u MHCTPYKUMA € OTMeyaTaHa Ha XapTus, HaNpaBeHa OT PeLUKNNPaHm
matepuanit 6e3 u3non3saxe Ha Xnop. B MHTEpec Ha YUCTOTO peLukInpa-
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He Ha 0TNajbLyUTe YacTUTE OT CUHTETUYHU MaTepuany ca oToens3aHu.

RO|ROMANA
FIERASTRAU PENDULAR ELECTRIC
ST1000, ST1150, ST1500
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model ST1000 ST1150 ST1500
Tensiune nominald (V) 220-240
Frecventa curent (Hz) 50

Putere (W) 800 800 600
Vitezd (rpm) 0-3000
Capacitatea de taiere (mm) 80

g e e
Vibratie (m/s?) ah=6,565

Eroare K (m/s?) K=1,5

Nivelul presiunii sonore (dB(A)) LpA=90,5
Nivelul puterii sonore (dB(A)) LwA=101,5
Eroare K (dB(A)) K=5

Clasad protectie Il

Categoria de protectie IP X0

Descrierea pieselor sculei (Desen 1)*

1. Comutator pornit / oprit; 6. Placa de baza;

2. Clemg; 7. Ventile de aerisire;

3. Carcasd; 8. Teava de extractie a prafului;
4. Cilindru de ghidare; 9. Control de viteza.

5. Parghie de reglare pendulum;
/\ SCOPUL INSTRUMENTULUI

Instrumentul este destinat taierii lemnului, plasticului si aluminiului.
Ca urmare a utilizarii accesoriilor si a altor tipuri de lame de ferastrdu,
domeniul de aplicare a sculei se extinde. Instrumentul este cel mai potrivit
pentru tdierea de-a lungul céilor curbate si a cercurilor.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU
MANIPULAREA APARATELOR ELECTRICE

O Respectati urmatoarele instructiuni pentru protectia impotriva
socurilor electrice, a riscurilor de ranire si de incendiu.

O Asigurati-vd cd tensiunea de retea disponibild corespunde datelor
specificate pe pldcuta de identificare.

0 Verificati aparatul si conexiunile electrice pentru posibile deteriorari.

0 Conectati cablul de conectare la retea numai cand motorul este
oprit.

0 Dispozitivele includ , de reguld, inainte de contactul cu materialul
ohm.

0 Protejafi-vé de socurile electrice. Evitati contactul corpului cu partile
impamantate, cum ar fi tevi metalice, radiatoare, sobe, frigidere etc.

O Fluctuatiile puternice ale temperaturii pot cauza formarea
condensului pe partile conductoare. Inainte de punerea in functiune
a instrumentului, asteptati pana cand instrumentul atinge aceeasi
temperatura cu temperatura ambianta.

0 Utilizati instrumentele, uneltele si accesoriile recomandate numai in
scopul dorit.

O Asigurati imobilitatea piesei de prelucrat. Utilizati dispozitive de
fixare sau cleme pentru a fixa in siguranta piesele de prelucrat.

O Nu purtati bijuterii sau haine libere care ar putea fi prinse in partile in
miscare. Protejati parul lung fie cu un bandaj, fie cu o plasa. Purtati
pantofi anti-alunecare si manusi de protectie.
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0 Cand lucrati la formarea de aschii, praf de rumegus si praf, precum si
la lucrdrile de lucru deasupra capului, purtati intotdeauna ochelari de
protectie, daca este necesar, utilizati un aparat respirator.

O Purtati césti izolate fonic pentru generarea zgomotului puternic.

O Acordati atentie unei instaldri stabile si fiabile de scari si standuri
pe podea.

O Protejati aparatele electrice de umiditate si ploaie. Nu le scufundati
niciodata in apa.

¢ Cand lucrati in spatii deschise, utilizati numai instrumente si cabluri
prelungite si aprobate.

0 Nu utilizati dispozitivul intr-o atmosfera exploziva.

O Atunci cand transferati cétre terti, trebuie sa le oferiti aceasta
instructiune.

O Stocati aparatele electrice in ambalajul original si fard acces la copii.

¢ in cazul unei perioade de repaus, pauze la locul de munci, lucrul
la instalarea, schimbarea accesoriilor si intretinerea, scoateti
intotdeauna fisa de alimentare din priza.

0 Nu purtati niciodatd echipament electric pe cablul de conectare. Nu
scoateti stecarul din priza prin prinderea cablului de conectare.

0 Evitati oprirea motorului sub sarcind.
0 Evitati pornirea accidentald a masinii.

0 Dupd oprire, nu incetiniti deplasarea lamelor de ferdstrdu prin
presare laterald.

0 Utilizati numai lamele de ferdstrau ascutite, fard defecte. Panzele de
ferdstrau fisurate, indoite sau tdiate trebuie inlocuite.

0 Schimbati mainile si setati unghiul numai cand fierastraul pendular
este deconectat.

¢ Este necesard fixarea fermd a ferdstraului pe suport. Verificati
periodic rigiditatea fixarii.

O La tdiere, placa de sustinere a ferdstraului trebuie sd fie la acelasi
nivel cu materialul tdiat in intregime.

O La taierea azbestului poate fi praf nociv pentru sanatate. Trebuie sd
folositi echipament personal de protectie.

/\ AVERTISMENT
Atunci cénd utilizati alcool, medicamente, precum si din cauza bolii, a

temperaturii si a oboselii, reactia dumneavoastrd se poate agrava. Nu
utilizati echipamente electrice in astfel de cazuri!

PUNEREA N FUNCTIUNE

Asigurati-vé cd tensiunea de retea disponibild corespunde datelor indicate
pe panoul de instrumente al instrumentului.

/\ AVERTISMENT

}nainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
a retea.

Insertie pentru fierastraie

¢ finainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie
deconectat de la retea.

O Pentru a scoate incuietoarea suportului pentru fisiere in extremitatea
stanga.

O Introduceti lama de ferdstrdu in suport. La instalare, asigurati-va
cd partea din spate a lamei de ferdstrau intra in canelura rolei de
ghidare.

0 Fierdstraul pendular are un suport universal care se potriveste cu
toate tipurile de cilindri.

Activati / Dezactivati
Pornirea pentru scurt timp: comutatorul 1 pentru a apdsa i a elibera.

Pornire lungd incluziune: pornirea - comutatorul 1 este apasat si blocat cu
incuietoarea 2. Inchiderea in jos - comutatorul 1 este apasat si eliberat.

Stabiliti numarul de miscari o ‘
Cu ajutorul numarului de regulatoare de miscdri, puteti selecta numarul
necesar de miscari (inclusiv in timpul functionarii).

0 Comutatorul 1 apdsati si blocati cu stiftul de blocare 2.
0 Setati numarul dorit de miscari. 1-2 = numar mic de miscéri, 3-4 =
numar mediu de miscari, 5-6 = numar mare de miscari.
Extractia prafului prin dispozitivul de evacuare extern
Aducerea prafului reduce concentratia de praf in aer, impiedica acumularea
acestuia la locul de munca. In cazul prelucrérii pe termen lung a lemnului

sau in timpul procesdrii materialelor care produc praf nesdnatoase,
dispozitivul trebuie conectat la un dispozitiv de evacuare extern adecvat.

PRO-CRAFT

Setarea cursei oscilante

Swingul pendulului are patru setdri de pasi. Acest lucru face posibila
adaptarea optimd a procesului de tdiere, a capacitatii de tdiere si a
aspectului taieturii la materialul prelucrat. Cu fiecare miscare descendenta
a lamei de fierastrdu este scos din material, aceasta imbunatateste emisia
de rumegus, reduce incélzirea si mareste durata de viata a lamei de
ferastrdu. In acelasi timp, prin reducerea efortului de alimentare necesar,
este prevazut un mod de operare care nu duce la oboseala lucratorului.
Parghia de reglare asigura setarea cursei pendulului pe patru pasi.
Comutarea poate fi efectuatd in timp ce instrumentul functioneaza.

0 Etapa 0: absenta unui accident vascular cerebral pendul.
0 Etapa I: miscarea pendulului mic.

¢ Etapa II: mijlocul pendulului.

O Etapa lll: miscare pendula mare.

/\ AVERTISMENT

in principiu, trebuie luate in considerare urmatoarele recomandari:

O Treapta cursei pendulului trebuie selectatd mai micd sau
deconectatd, dacd este necesara o téiere precisa si curata;

O la prelucrarea materialelor subtiri, cum ar fi tabla, cursa pendulului
trebuie oprité (etapa 0);

0 in materiale precum lemnul moale si la téierea fibrelor, este posibil
sd lucrati cu un accident vascular cerebral maxim.

RECOMANDARI LA LOCUL DE MUNCA

Taiere

Nu exercitati o presiune excesivd asupra materialului taiat, pentru a preveni
incalzirea i distrugerea ferdstrdului. Introduceti un material subtire care
urmeazd sd fie tdiat pe o placd suplimentard pentru a reduce vibratiile,
precum si pentru a imbunatati rezultatul téierii.

Unghiul de taiere

Pentru a seta unghiul de tdiere, este necesar sa desurubati cele doud
suruburi de blocare ale plédcii de sustinere si sd glisati placa de sprijin

inapoi. Unghiul de taiere este stabilit prin inclinarea platformei de tip

jigsaw. Exista marcaje de unghiuri de grade 0', 15', 30', 45' si puteti seta

gri%el alt unghi de inclinare. Dupa setarea unghiului, fixati ambele suruburi
e blocare.

Taiere cu adancime

In modul de taiere prin imersiune, pot fi prelucrate numai materiale moi,
de exemplu - lemn, beton, gips carton etc. Taieturile din arbore pot fi
facute fara forare prealabild, utilizand metoda plonjarii atunci cand masina
functioneaza. Dar aceasta necesitd o anumita abilitate si este posibild
numai cu utilizarea unor scurte lame de ferdstrau.

Montati scula cu marginea anterioard a placii de baza pe material si apoi
porniti-o. Apdsati ferm masina in material, scufundati incet panza de
ferastrdu in material.

Dupa atingerea adancimii de tdiere necesare, asezati instrumentul in
pozitia sa normald de lucru astfel incat placa de baza sé se potriveascd
de-a lungul suprafetei sale si sd continuati taierea de-a lungul liniei de
taiere.

Dupa terminarea operatiei de lucru, instrumentul trebuie oprit mai intai,
atunci scoateti din taiat.

INTRETINERE / PREVENIRE

inainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
la retea.

Rola de ghidare 6 trebuie lubrifiatd in mod regulat cu o picéturé de ulei si
monitorizatd pentru uzurd. Daca este uzatd, trebuie inlocuita cu una noua.
0 conditie prealabild pentru utilizarea pe termen lung si in sigurantd a
instrumentului este depozitarea sa curatd. In cazul in care, in ciuda unei
verificdri amanuntite de catre producator a proprietatilor tehnice ale
unealtei in timpul procesului de productie, instrumentul a esuat, atunci
toate lucrdrile de reparatii sunt efectuate numai de specialisti calificati.

PROTECTIA MEDIULUI

Reciclarea in loc sa elimine deseurile 1.
Instrumentul, accesoriile si ambalajele trebuie eliminate in mod ecologic.

Acest manual de utilizare este tiparit pe hartie fabricatd din materiale
reciclate fara utilizarea clorului. In scopul reciclarii de inalta calitate a
pieselor uzate din materiale sintetice respectiv marcate.
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JI0B3UK ANEKTPUYECKMUIA
ST1000, ST1150, ST1500
WUHCTPYKLMA
TexHuyeckue XapaKTepuCTUKKN
Mopenb ST1000 ST1150 ST1500
HomuHanbHoe Hanpsixenue (B) 220-240
YacTora Toka (Iy) 50
MouwHocTb (BT) 800 800 600
Yucno 060poToB (06/MuH) 0-3000
PexyLyas cnoco6HocTb (MM) 80
Yron pesatus (°) ’
(BneBo/Bnpago) 0-45
YpoBeHb Bu6paLmuy (M/c?) ah=6,565
MorpetwHocTs K (M/c?) K=1,5
3ByKoBOE AaBneHue (ab(A) LpA=90,5
3ByKoBas MowHOCTb (AB(A)) LwA=101,5
MorpewHocTb K (aB(A)) K=5
Knacc sawuTbl 1]
Kateropus 3awmrbl IP X0
Onucanue yacreii (Puc. 1)*
1. Bkntovatenb/Bbikntoyatenb 6. OnopHas nnuta
2. Oukcatop 7. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMA
3. Koxyx 8. MbineotcacbiBaolLuii naTpy6ok
4. Hanpasnsiowmii ponuk 9. PerynupoBka yncna 060poToB
5. Pblyar peryinpoBKu MasTHUKO-

BOro xoaa
/\ HA3HAYEHME UHCTPYMEHTA

WHCTPYMEHT npefHasHauyeH Ans NMUNeHus Aepesa, NAacTMacchl U anto-
MUHUS. B pesynbTate NpUMEHeHUs AOMOSHUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN
W NUNbHBIX NONOTEH APYTOr0 TMMA, 061aCTb NPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA
pacwumpsieTcsi. VIHCTPYMEHT HaunyyLwnm 06pasoM NOAXOAUT ANsi PE3KH No
KPUBONMHENMHbIM TPAEKTOPUSIM U OKPYXHOCTH.

MPABWJIA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
WHCTPYMEHTOM

O MoxanyiicTa, o6paLyaiiTe BHUIMaHWE Ha CNepytoLLmMe yKasaHus ans
3aLUMTbI OT 3NEKTPUYECKMX YA,apOB, pUCKa paHeHuii 1 noxapos.

0 MMoxanyicra, yoefuTech B TOM, YTO MMEILLEECH HanpsikeHue B
CEeTN COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM LIUTKE.

0 TpoBepbTe 3N1EKTPONPUGOP W INEKTPUYECKUE NOAKIIOYEHUS HaA
BO3MOXHbIE NOBPEXAEHUS.

O TMpucoeanHNTENbHbIN Kabenb MOAKNOYATh B CETb TONBKO MPH Bbl-
KNKOYeHHOM MoTope.

[ anﬁOpbl, Kak npaBuso, BK/IlOYaTb [0 KOHTaKTa C MaTepuanom.

¢ 3awmwaiite cebs OT 3NeKTPUYECKUX YAAPOB. M3beraiiTe KOHTaKTa
Tena ¢ 3a3eMIEHHbIMM YaCTAMM, TaKUMV Kak MeTainyeckue Tpy-
6bl, papnaTopamy OTOMEHWS, NAUTaMHU, XONOANbHUKAMU U T.A.

0 CunbHble TeMnepaTypHble KonebaH!s MOryT Bbi3BaTb 06pa3oBaHue
KOHZIeHCcaTa Ha TOKONPOBOASLMX YacTsX [Nepes nyckom npuéopa B
3KCNyaTaluuio BbIXAUTE, NOKa TeMnepaTypa npubopa cpaBHAeTCs
C TeMnepaTypoit oKpyxatolLeii Cpesbl.

0 Wcnonbayiite Npu6OpbI, MHCTPYMEHTbI U PEKOMEHAOBAHHbIE MPU-
HAANEXHOCTH TONbKO N0 HAa3HAYEHUIO.

0 06ecneybTe HEMOABUKHOCTb 3aroToBKHU. Wcnonbayiite 3aXnMHble
NPUCTIOCOGNEHNS UM TUCKN ANS HABEXHOTO KPeneHus 3aroToBoK

O He HocuTe HU yKpalLeHWid, HU CBOGOAHOI OAEXAbI, KOTOPble MOTYT
3aXBaTblBaTbCA MOABIKHBIMU YacTAMM. [IMHHbIE BONOCHI 3aLy-
Waiite 160 NOBA3KOIA, NGO ceTKoit. HocuTe Heckonbasilyio 06yBb
1 3aWNTHbIE PyKaBULbl.

[ anI paéoTax, CBA3aHHbIX C 06p63OBaHMEM OCKONKOB, OMUIOK K1
Mblan, a Takxe npu pa60Tax Hap ronoBoit BCerga Bectu PasOTbI B
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3aWMTHBIX OYKaX, NPU HEOBXOAMMOCTH NOb30BATLCA PecnupaTo-
pom.

0 Tpu CUNbHOM LWYMOOGPA30BaHNM HOCHTE 3BYKO3ALUTHBIE Hayll-
HUKH.

0 06pawatb BHUMaHMe Ha YCTONYMBYIO, HAAEXHYIO YCTAHOBKY NecT-
HUL M KNeTeil Ha NoMbl.

0 3awmwaiite anekTponpu6opbl OT BRaru u foxas. Hukoraa He no-
rpyXaiiTe ux B Bogy.

O Tpu pa6oTax Ha OTKPbITOM MPOCTPAHCTBE NOMb3YHTECH TONBKO A0
MyLEHHbIMU U MapKUPOBaHHbIMU NPUGOPaMKU U YANUHUTENbHBIMU
Kabensamu.

0 He ponyckaeTcs aKcniyatauus npu6OpoB BO B3PbIBOOMACHOM
aTmocdepe.

0 Mpu nepeaaye TPETbUM NULAM, CEAYeT NepeaaTb UM 3Ty UHCTPYK-
uio.

O XpaHuTe aneKkTPonpu6opbI B OPUrMHaNbHOIl ynakoBke v 6e3 focTy-
na K HAM JeTeit.

¢ Mpu npocTosix, naysax B pa6oTe, pa6otax Mo HACTPOiike, CMeHe
NPUHAANEXHOCTEN ¥ TeX.yXxoAa BCErfa U3BneKarb CEeTeBOii WTeKep
13 PO3ETKM.

O Hu B KOEM Cryyae He HOCUTE 3NEKTPONPUBOPbI Ha NPUCOEAUHM-
TeNbHOM Kabese. He jonyckaeTcs U3BNEYEHHE WTEKepa U3 poseT-
KM MOTATMBAHWEM NPUCOEANHNTENBHOTO Kabens.

O W3beraiiTe oCTaHOBKM MOTOPA NOJA HArpy3Koii,
O WaberaiiTe cnyyaitHOro BKAKYEHNS MalLUHbI.

¢ Tlocne BbIKOYEHUS, HE 3aTopMaXxuBaTb ABWXXEHWE NUJIbHbIX MO0~
TeH nytem 60KOBOrO NpUXUMaHua.

¢ Wcnonb3oBaTb TONbKO OCTpble, He UMetoLWux AECbeKTOB, MunbHblE
nonoTHa. TpeCHyTbIe, NOrHyTbie UMK 3aTynJieHHble NNbHbIe NONoT-
Ha H€06XOAI/|MO 3aMEHUTb.

[ CMEHy HOXOBKW W YCTAaHOBKY yrna HakjioHa npou3BoauTb TOJIbKO,
Korga NOG3NK OTKITHOYEH OT CETH.

0 HeobxoaMMO XecTKo GpUKCUPOBaTb HOXOBKY B KpenneHuu. Mepuo-
[LMYECKU NPOU3BOAUTH NPOBEPKY KECTKOCTU BUKCaLuM.

O Tlpu pacnunoBKe, OnopHasi NAuTa N063uKa AOMKHA Npuneratb K
pacnunusaemomy Matepuany BCeii NNOCKOCTbO.

O TMpu pacnunoBke ac6ecta MOXeT BO3HUKHYTb Mbi/b BpeaHas ANs
37,0poBbsA. He06X0AMMO UCMONb30BaTb CPEACTBA UHANBUAYABHOI
3aWunTbl.

A BHUMAHME

Mpy ynoTpe6neHnn ankoross, MeUKaMeHToB, a TakKe BCeACTBuUe 60-
Ne3Hun, TeMnepaTypbl 1 YCTanoCTH Bala peakums MOXeT yxyawarbes. He
Nn0/b3yATECh 3NEKTPONPUBOPaMK B TakuX Cyyasx!

BBO/J, B 3KCIJIYATALINIO

BHUMAHME

Mepe/ NpoBefeHueM BCeX NPOLeAyp MHCTPYMEHT 06A3aTenbHO OTKI-
YTb OT CETH.

BcTaBKa HOXOBKM
¢ OTBecTn 3aMoK AepXxaTensd Nuaoyku B Kpaﬁuee neBoe NoJioXeHue.

¢ BcTaBUTb HOXXOBOYHOE NONOTHO B iepxatenb. MNpu ycTaHOBKe, cne-
AUTb 33 TeM, YTO6bI 3a/lHAS 4aCTb HOXXOBOYHOrO NMOJIOTHA Nonana B
nas HanpaenALEro poaunka.

O No631K MMeET yHUBEPCaNbHbIN iepxaTenb, KOTOPbIA NOAXOAUT KO
BCEM TUMNaMm XBOCTOBUKOB HOXOBOK.

BxniounTb/BbiKniounTh
BKntoyeHue Ha KOPOTKOe BpeMs: BbIK/touaTeNb 1 HaxaTb U OTRYCTHUTD.

[lnuTenbHoe BKJKOYEHWE: YTOGbI BKIIOYNTb, BbIK/toYaTenb 1 Haxatb
3aduKcnpoBaTb GUKCATOpoM 2. YTo6bI BbIKIHOYUTD, BbIKIKOYaTeNb 1 Ha-
XaTb W OTMYCTUTD.

YctaHoBKa yncna xopoB
anI MOMOLLK perynaTopa yucna Xoa40B MOXHO BbI6MpaTh HEOﬁXO[J,VIMOE
4ucno xogos (B TOM yucne n B npowecce paGOTbI),

O Bblkntoyatenb 1 HaxaTb 1 3admKcupoBaTh GUKCATOPOM 2.

O YcTaHOBUTb XenaeMoe YUCNO0 XOf0B. 1-2 = HU3KOE YUC/IO XOA0B,
3-4 = cpefiHee YnCNo XoA0€, 5-6 = BbICOKOE YNCNIO XOf0B.

0 nbinK Yepes BbITSXKHOE YCTPOICTBO

OTcacbiBaHWe Nbiu CHUXKaeT KOHLIeHTpaLuuto nbiniv B BO3AYXe, npenaT-
CTBYET ee HaKoMneHuo Ha paboueM Mecte. Mpu AnUTENbHOA 06paboT-
Ke ilepeBa Unu Bo BpeMsi 06paboTKi MaTepuanos, AaloLUX BPeAHYIO ANs
3A0POBbA NbiNb, annapat cneayet NOAKNHOYUTb K NOAXOAALLEMY BHELLIHe-
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MY BbITSKHOMY YCTPOICTBY.

HacTpoiika MasAsTHHKOBOFO X0Aa

MasTHUKOBbIW XOA, UMEET YeTbipe CTYNeHU HacTPOilku. TO AaeT BO3-
MOXHOCTb ONTUMaNbHO NPUCTIOCOBUTL MPOLIECT Pe3aHus, PEXyLLYo cro-
COBHOCTb 1 BHELWHWI BUA nponuna K o6padaTbiBaemMomy Matepuany. Mpu
KaX/OM ABUXEHUA BHU3 NUNbHOE MONOTHO OTBOAUTCA OT MaTepuana,
6naropaps TOMY yny4ilaeTcs BbIGPOC ONUMOK, yMEHbLIAETCA HarpeBaHue
1 YBENYMBAETCS CPOK CIYXGbl NUALHOrO NoNoTHa. OHOBPEMEHHO, 6na-
rofiaps YMeHbLIEHNIO HEOOXOAMMOTO YCUNNS NOAAYN, 0GeCTIenBaeTCs pe-
XXMM paboTbl, He BeAYWMiA K yTOMAEHHI0 paGoTatowero. Pblyar HacTpoit-
K1 06ecneynBaeT HacTPOiiKY MasTHUKOBOTO XOAa Ha YeTbIPeX CTYNeHsX.
MepeKnioyeHine MOXHO OCYIECTBAATb BO BPeMs PaGoThl MHCTPYMEHTa.

¢ CryneHb 0: 0TCYTCTBME MAATHMKOBOIO XOAa.
¢ CtyneHb |: Manblit MaATHUKOBBbIN XOA.

0 Ctyneb Il: cpeaHuMii MasTHUKOBbII XOf,.

O CryneHb IIl: 6onblLOi MATHUKOBBIN XOf,.

/\ BHUMAHME

TpUHLMNMANbHO CNeAYeT yunTbIBaTh CAeAYIoLMe PEKOMEHAALMM:

0 CTyneHb MasiTHUKOBOrO X0Aa CNefyeT Bbi6upaTb MoMeHbLue unu
OTK/toYaThb BOOGLLE, €CAU TPEBYEeTCA TOuHass W YucTas KpoMKa
cpesa.

0 TMpu 06paboTKe TOHKMX MaTePUANoB, HanpuMep NMCTOBOTO MeTan-
Nna, MasTHUKOBBIi XOA CNIEAYET OTKKouaTh (CTyneHb 0).

¢ B marepuanax Tuna MArkoro gepesa v npu nuaeHun BAONb BOJIO-
KOH MOXHO paﬁOTaTb C MakcUMasibHbIM MasiTHUKOBbIM XO40M.

PEKOMEHJALUU NPU PABOTE

Pacnunoeka

He okasblBaTb Ype3amMepHoro Ha pacr i matepuan,
ANS NPeAOTBPALLEHNS HAarPeBaHUA U Pa3pyLLIEHNS HOXOBKM. TOHKMI pac-
nUANBaeMblii MaTepuan NONOXMUTb Ha AOMONHUTENbHYIO NANTY ANS CHU-
KEHUA KonebaHuii, a Take ANA yNy4LeHns pesynbTata pacnuaoBKu.

Pe3ka nog yrnom

[ina ycTaHOBKYM yrna pesaHns HeO6XOAMMO OTKPYTUTb [iBa CTOMOPHbIX
BUHTA OMOPHOW MAWTHI NOG3NKA W BbIABUHYTb OMOPHYKO MIUTY Hasap.
Yron pesaHus ycTaHaBAMBaeTCs MpW NMOMOLLM HaKMOHa NnaThopMbl N06-
3uka. Wmetotcsi mapkuposku yrnos 0', 15, 30', 45', no xenaHnio MoXHO
yCTaHaB/MBaTb M NI06OI APYroii yron HaknoHa. Mocne ycTaHOBKM yrna 3a-
KpenuTb 06a CTOMOPHbIX BUHTA.

Munexue norpyxeHuem
Bp n norp MOryT 06pabaTblBaTbCs TONbKO MATKUE
Matepuarbl, Hanpumep —AepeBo, ra306eToH, MUNCOKApTOH U T.N. Bbipe-
3bl B lePEBE MOXHO OCYL|ECTBNATL 6e3 NpeABapUTENbHOMO CBEP/EHMS,
NpUMEHss MEeToA Bpe3aHus npy padoTatowiem annapare. Ho ato Tpe6yet
OonpeaeneHHOro HaBblKa U BO3MOXHO /Wb NPU YCNOBUU NPUMEHEHUSA KO-
POTKUX MUJIbHbIX NONIOTEH.

VIHCTPYMEHT yCTaHOBUTb NepefHeil KPOMKOIA ONOPHON NAUTbI Ha MaTepu-
arn, a 3ateM BKIKOYNTb. Kpenko npuxumMas MHCTPYMEHT K MaTepuany, Mej-
JIEHHO NorpyxaTb NUAbHOE NOMI0OTHO B Matepuan.

lMocne AOCTUXEHUS HEOGXOAUMOIA Ty6UHbI pa3pesa, CHOBA YCTaHOBUTH
VHCTPYMEHT B HOpMasbHOe paGoyee NONOXeHNe TakuM 06pa3oMm, YToGbl
oropHas nauTa npunerana BCeil CBOH NOBEPXHOCTbIO U NPOACIKMUTD NK-
JIeHKe no INHUK pesa.

Mocne okoHYaHus p360l<lel7l onepauun NHCTPYMEHT CneAyeT CHavyana Bbl-
KNOYNUTDb, @ 3aTeM BbIHYTb U3 nponuna.

OBCNY)XUBAHUE / MPOOUNAKTUKA
Mepes NpoBefeHneM BCEX NPOLEAYpP UHCTPYMEHT 0673aTefbHO OTKI-
4Tb OT CETH.

HanpaBnmou.l,uﬁ ponuk 6 Ccnepyet perynapHo cMasbiBaTb Kanneii macna
W cnejuTb 3a ero U3HallMBaHueMm. Ecnv oH usHolweH, ero cnepyet 3ame-
HWUTb HOBbIM.

06s3aTeNbHbLIM YCNOBMEM ANSt AONTOCPOYHON M Ge30nacHoil akcnnyarta-
LMW MHCTPYMEHTA ABNSIETCA COAEPXKaHNe ero B YUCToTe.

B Cny4yae ecnu, HeCMOTPA Ha TLlaTe/ibHYIO NMPOBEPKY Npou3BoauTenemM
TEXHUYECKMX CBOWCTB WHCTPYMEHTa B npoLecce Npou3BOACTBaA, UHCTPY-
MEHT BCe-Taku BblLieN U3 CTPOS, TO BCE PEMOHTHbIe pa60Th| BbINOHAKOT-
CA TONbKO KBEJ'IVId)I/IL[MpOBaHHbIMVI cneyuanuctamn.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE[bI

BTOPMLIHOE ncnonb3oBaHWe CbipbA BMECTO yCTPaHeHUsa Mycopa.

WNHCTPYMEHT, AOMOMHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTM W YNaKoBKY cnepyet
9KONOTMYECKM YUCTO YTUAU3NPOBAT.

HacTosiiee pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaluu HaneyaTtaHo Ha bymare, 13-
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rOTOB/NEHHOI U3 BTOPCbIPbSA 6e3 NpUMeHeHus xnopa. B uHTepecax yucTo-
COPTHOI PeLmMpKynsALMmM OTXOAOB ieTanu U3 CUHTETUYECKUX MaTepuanos
COOTBETCTBEHHO 0603HAYEHbI.

UA|YKPATHCbKA
NOB3UK ENEKTPUYHUIA
S§T1000, ST1150, ST1500
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi xapaKTepuCTHKN
Mogenb ST1000 ST1150 ST1500
HominanbHa Hanpyra (B) 220-240
Yacrota cTpymy () 50
MoTyxHicTb (BT) 800 800 600
Yucno o6epris (06/xB) 0-3000
Pixyua 3gatHicTb (MM) 80
KyT pisaHs (°) .
(niBopyy/npaBopyu) 045
PieHb Bi6pauii (m/c?) ah=6,565
Moxu6ka K (m/c? K=1,5
3BykoBuii THCK (BB(A)) LpA=90,5
3BYKOBa NOTYXHICTb (AB(A)) LwA=101,5
Moxu6ka K (86(A)) K=5
Knac saxucty ]
Kateropis 3axucty IP X0
Onuc yactud (Man. 1)*
1. Bmukay / BUMMKaY; 6. OnopHa nnuta;
2. Oikcatop; 7. BeHTunauiitni otBOpY;
3. Koxyx; 8. MMunoBiaCMOKTYBanbHMit
4. HanpaBnsiouuii ponuk; natpy6ok; .
5. Baxinb perynioBaHHs MasTHu- 9. PerynaTop uucna oGeprie.

KOBOTO XOAy;
/N NPUHAYEHHS IHCTPYMEHTY

IHCTpyMeHT npu3HayeHuii ANS po3nuny fepesa, NNacTMacy i anloMiHilo.
B pesynbtaTti 3acTocyBaHHSi AOMNOMDKHUX NPUCTPOIB i NMUABHUX NONOTEH
iHWOro TUMy, 06nacTb 3aCTOCYBaHHA iHCTPYMEHTY PO3LWIMPOETHCA. |H-
CTPYMEHT HailkpaluM YMHOM MiAXOANTb ANA Pi3aHHA MO KPUBOMiHIAHNX
TpaeKTopifX i kona.

MPABWJIA BE3MEKW NMPU POBOTI 3 IHCTPYMEHTOM

¢ Byab nacka, 3BepraiTe yBary Ha HaCTYNHi BKa3iBKM AISt 3aXUCTY Bif
eNeKTPUYHUX YAAPiB, PU3UKY NOPAHEHD | NOXeX.

¢ Bypb nacka, nepekoHaiiTecs B TOMY, L0 HasBHA Hanpyra B Mepexi
BiAiNOBiJae JaHNM, 3a3HaYeHNM Ha 3aBOACHKOMY LLUTKY.

¢ MMepeBipTe enekTpoNpunaz i eNeKTPUYHi NiAKIIOYEHHS Ha MOXMUBI
MOLIKOZKEHHS.

O TpuepHyBanbHuit Kabenb NigKNYaTU B MEPEXY TiNbKU NpU BUM-
KHEHOMY MOTOpI.

¢ TMpunagu, AK NpaBKo, yBiMKaTK 0 KOHTaKTY 3 MaTepianom.

0 3axvwaiite ce6e Bia eNeKTPUYHNX YAAPIB. YHVKaliTe KOHTaKTY Tina
3 3a3eM/IEHVMN YaCTUHAMK, TaKUMI SiK MeTanesi Tpy6u, paaiatopu
OnasneHHs, NAUTH, XONOAMNbHUKN i T.4.

O CwnbHi TemnepaTypHi KONWBaHHA MOXYTb BUKINKATW YTBOPEHHS
KOHZieHCaTy Ha CTPYMONPOBiAHNX YacTuHax. [leped nyckom npuna-
Ay B eKcnnyatalilo noyekanTe, oKW TemMnepaTypa npunapy 3pis-
HAETbCA 3 TEMNEPATYPOLO HABKONNILHBOTO CEPefoBHLYa.

O BukopucTOBYyiiTe Npunaam, iHCTPYyMEHTH Ta peKOMeH0BaHi NpuHa-
NIeXHOCTI TifIbKM 3@ NPU3HAYEHHSAM.




O 3a6esneyte HepyxoMiCTb 3aroTOBKW. BukopucToBYyiiTe 3aTUCKHi
npucTpoi abo newata Ans HafiitHoro KpinneHHs 3aroToBOK.

O He HociTb Hi NpUKpac, Hi BiNbHOTO 0AATY, i MOXYTb 3axonntoBaTy-
CAl PyXOMMMYU 4acTuHamu. [loBre BON0CCA 3axuliaiite a6o nos'as-
K010, a60 CiTKoto. HOCITb HECNIN3bKe B3YTTA i 3aXUCHI pyKaBuLi.

O Mpyu cunbHOMY LIYMOYTBOPEHHI HOCITb 3BYKO3AaXMCHI HAaBYLIHMKM.

O 3BeprailTe yBary Ha CTiiike, HajiilHe BCTaHOBNEHHS ApabuHN Ha
nignosi.

0 3axuwaiTte enektponpunagu Bia Bonoru i gouwy. Hikonn He 3a-
HypioiiTe iX y BOAY.

O Tpu po6oTax Ha BiAKPUTOMY NpPOCTOPi KOPUCTYATECS TiNbKU
AONYWEHAMN | MapKOBaHUMU MpuUnagamu i NopoBXyBanbHAMU
Kabenamu.

0 He ponyckaeTbcsi ekcnnyatauis npunagis y BUOYXOHeGe3neyHmux
yMoBaXx.

O TMpu nepegavi TpeTiM ocobam, Crig nepeaaTy iM Lk iHCTPYKLi0.

O 36epiraiiTe enekTponpunagmn B opuriHanbHiit ynakosui i 6e3 gocty-
ny A0 HUX JiTeil.

¢ Tpw npocTosx, naysax B po6oTi, po6oTax 3 HaNalWTyBaHHS, 3MiHU

npuUnagas i TEXHIYHOTO AOIMSAY 3aBXAM BUTATYBATH LTEKep 3
PO3ETKHN.

¢ Hi B AKOMY pasi He HOCITb enekTponpunaan Ha NPUEAHyBaNbHOMY
Ka6eni. He fonyckaeTbcs BUTAT WTeKepa 3 PO3ETKU NOTATYBaHHAM
npuesHaHHA Kabento.

0 YHuKaiTe 3yNMHKN MOTOPa Nifj HaBaHTaXeHHAM.
0 YHukaiite BUNAAKOBOro BK/IKOYEHHA MALLUUHW.

¢ Micns BUMKHEHHS, He 3aranbMoByBaTU pyx MUAANbHUX NONOTEH
LWNSXOM 60KOBOTO MPUTUCKAHHA.

¢ BuMKOpPUCTOBYBATU TiNbKM rocTpi, AiKi He MaloTb AedeKTiB, MUNbHI
nonoTHa. TpicHyTi, NOrHyTi a6o 3aTynneHi NuIbHI NONOTHA HeobXia-
HO 3aMiHNTK.

0 3MiHy HOXIBKM i YCTAHOBKY KyTa Haxuny BUPOBAATH Tinbkn Konu
NOBG3NK BifKNHOYEHNI Bifi MEpEeXi.

O HeobxifHO XOpCTKO (BikcyBaTH HOXIBKY B KpinneHHi. MepiognyHo
NPOBOAMTY NePeBipKY XopcTKocTi dikcaLii.

0 Tpu po3nunioBaKHi, 0NopHa NAuTa N063vKa NOBMHHA NpUAAraTH 4O
PO3NUAIOBaNbLHOMO MaTepiany BCI€lo MAOLUHOK.

O Tpu poanunioBaHHi a36ecTy MOXe BUHUKHYTM MUJIOKA WKIAIMBA
Ans 300poB'A. HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATU 3aCO6HM iHAMBIAYanb-
HOTO 3aXUCTY.

/\ YBATA

MpK BXUBAHHI anKorok, MeJIMKaMeHTIB, @ TakoX BHACNifOK XBOpPOGH,
TemnepaTypu Ta BToMM Bawa peakuina Moxe noripwysatuca. He Kopu-
CTyiATeCA eNeKTPONpUNaAaMu B Takux Bunaakax!

BBEJEHHA B EKCNTYATALLIIO

/\ yBAra

Mepep npoBefieHHAM BCiX MpoLieAyp iHCTPYMEHT 060B'A3KOBO BiAKIIOYM-
TV Bl Mepexi.

BcTaBKa HOXiBKN
0 BigBecTu 3aMOK TpUMaya NUAKM B KpaitHe niBe NONOXKEHHS.

O BcTaBuTM HOXIBKOBE MONOTHO B TPUMaY. My BCTAHOBNEHHI CTEXM-
TV 33 TUM, 06 3afHS YaCTUHA HOXIBKOBOrO NOMOTHA NoTpanuna B
Na3 HanpaBNAKYOro PONUKa.

0 Jlo63vK Mae yHiBepcanbHuit TpuMay, AkMit NiAXoAMTb A0 BCIX TUNIB
XBOCTOBWKIB HOXIBOK.

BBiMKHYTH / BUMKHYTH
YBIMKHEHHS! Ha KOPOTKHMIi Yac: BAMMKaY 1 HaTUCHYTH i BignyCTUTH.

TpuBane BKIOYEHHS: 106 YBIMKHYTH, BUMUKAy 1 HaTUCHYTU i 3adikcy-
BaTy (ikcatopom 2. LLlo6 BUMKHYTH, BUMUKAY 1 HATUCHYTU | BIANYCTUTH.

BcTaHoBNEHHS YnCna XopaiB
3a [0NOMOroto perynsiTopa Y1cna Xo4iB MoXHa BUGUPATH HEOOXIAHY Kinb-
KiCTb XOAiB (B TOMY Yuci i B npoueci po6oTu).

0 Bumukay 1 HaTMCHYTK i 3adikcyBaTy dikcaTopom 2.

0 BcTaHoBMTYM 6akaHe YUCNO XOAIB. 1-2 = HU3bKE YNCAIO XOAiB, 3-4 =

cepeAiHe Y1Cno XOAiB, 5-6 = BUCOKE YNCNO XOAiB.

BiiCMOKTYBaHHs NNy Yepe3 30BHilLHill BUTSKHMIA NPUCTpil
BifCMOKTYBaHHSA NUAY 3HWXYe KOHLEHTPaLito Ny B NOBITPI, NepeLkos-
Xae 11 HaKonuyeHHs Ha po6oyomy Micui. Mpu TpuBaniii 06pobui AepeBa
a6o nig yac 06pobku MaTepianis, WO AAKOTh WKIANUBY ANS 3[A0POB'A Nu-

UA | YKPAIHCbKA B[

MIIOKY, anapar cAig NiAKAOYATI O NOTPIBHOTO 30BHILHBOMO BUTSKHOMO
npucTpoto.

HanawTyBaHHs MasTHUKOBOrO XoAy

MasTHUKOBWIA Xif, Mae yoTMpW CTyneHi HanawTyBaHHA. Lle aae mMox-
NMBICTb ONTUMAanNbHO MPUCTOCYBATU MPOLIEC Pi3aHHA, PiXydy 3AaTHICTD i
30BHiLUHi/ BUrNAA nponuna Ao o6po6nioBaHoro matepiany. Mpu KOXHO-
My pyCi yHU3 NUNbHe NONOTHO BiiBOANTLCS Bif MaTepiany, 3aBAAKM Lib0O-
My MONINWYETbCA BUKNA TUPCH, 3MEHLUYETbCA HArpiBaHHs i 36iNbLIYEThb-
sl TepMiH CyX61 NUNbHOro NofoTHa. OHOYACHO, 3aBAAKN 3MEHLUEHHIO

HEoBXiZHOTO 3ycunns nojaui, 3a6e3neyyeTbCs PeXMM poboTH, KUK He
Befie A0 CTOMMEHHS MpaLtoloyoro. Baxinb 3abesnedyye HanawTyBaHHs
MasiTHUKOBOTO XOAY Ha YOTUPbOX CTyneHsiX. MepemMukanHs MoxHa 3gii-
CHIOBATY Nifj Yac POBOTH IHCTPYMEHTY.

¢ CtyniHb 0: BiACYTHICTb MaATHUKOBOTO XOAY.
¢ CTyniHb |: Manuit MaaTHUKOBNNA Xif.

¢ C1yniHb II: cepepHiit MaaTHUKOBMIA Xif.

O Cryniub lIl: BEMMKMiA MaATHUKOBUIA Xif.

YBara lNp1HUMNOBO CNif, BpaxoBYBaTW HACTYMHi peKOMeHAaLii:

O CTyniHb MasTHUKOBOTO XOAY CNifJl BU6MPATH MeHLUe abo BifKNtoya-
T B3arani, kLo NoTpi6Ha TOYHa i YnCTa KPOMKa 3pisy.

O Tpu 06pobUi TOHKMX MaTepianis, Hanpuknag NUCTOBOrO MeTany,
MasTHUKOBMIA Xifi cNig Bigkmtouat (cTyniub 0).

O B wmartepianax Tuny M'sKoro fiepea i npy po3nuoBaHHi y3[0BX Bo-
NIOKOH MOXHa NpaLitoBaTh 3 MaKCUManbHUM MasTHUKOBUM XOf0M.

PEKOMEHALLIT IPY POBOTI

PosnuniosaHua

He HagaBaTv HafMIpHOTO TUCKY Ha MaTepial, WO PO3NUAKETLCS, ANs
3ano6iraHHA HarpiBaHHs i pyiHyBaHHA HOXIiBKM. TOHKMIA MaTepian, wWwo
PO3MUAIETLCS, MOKNACTU Ha AOAATKOBY MAUTY ANS 3HUKEHHS KONMBaHD,
a TaKoX NS NONINLIEHHS Pe3yNbTaTy PO3NUIOBAHHS.

Pi3ka nip KyTom

[insi BCTAHOBNEHHSA KyTa pi3aHHs HEoBXiAHO BiAKPYTUTH ABa CTOMOPHUX
TBUHTA OMOPHOI NANTH NOB3UKa i BUCYHYTH ONOPHY NAUTY Hasaj. KyT pi-
3aHHs BCTAHOB/IOETLCA 3a JOMNOMOrO0 Haxuny nnathopmu nobanka. €
MapkyBaHHs kyTiB 0, 15', 30 ', 45', 33 6axaHHsIM MOXHa BCTaHOB/OBATH
i 6yab-AiKuii iHWKiA KYT Haxuny. Micns BCTaHOBNEHHs KyTa 3aKpinuT1 06u-
/\Ba CTOMOPHUX BUHTA.

MUNAHHA 3aHYpEeHHAM

Y pexuMi NUIsIHHS 3aHYPEHHAM MOXYTb 06PO6NATUCA TiNbKN M'AKi Ma-
Tepianu, Hanpuknag: AepeBo, ra3o6eToH, rinCcoKapToH i T.M. Bupiau B fge-
peBi MOXHa 3filiCHIOBaTU 6€3 nonepefHbOro CBEpANIHHSA, 3aCTOCOBYHO-
4N MeTog Bpi3aHHsA Mpy NpaLioloyoMy anaparti. Ane Lie BUMarae neBHoro
L0CBIZY | MOX/IUBO NMLLE 3@ YMOBU 3aCTOCYBaHHS KOPOTKUX MUMbHUX MO~
TIOTEH.

IHCTPYMEHT BCTaHOBUTKU NepefHbol KPOMKOK OMOPHOI MAMTM Ha Ma-
Tepian, a NOTiM yBIMKHYTU. MiLyHO NpUTMCKaoUM iHCTPYMEHT [0 MaTepia-
Ny, NOBINbHO 3aHYPIOBATH NUIbHE MONOTHO B MaTepiar.

Micns fOCArHEHHs HEOOXIAHOT FMMGUHM PO3pi3y, 3HOBY BCTAHOBUTH iH-
CTPYMEHT B HOPMasibHe POBOYe NOMOXKEHHS TaKUM YMHOM, L406 onopHa
nauTa Npunsrana BCiEl0 CBOEK NOBEPXHEH i NPOAOBXKUTU MUASHHA NO
NiHiT pisy.

Micns 3aKiHYeHHs po6oyoi onepauii iHCTPYMEHT CNif, cnoYaTKy BUMKHYTH,
a noTiM BUIAHATY 3 Nponuna.

OBC/1YTOBYBAHHSA / NPO®IJTIAKTUKA

lMeped NpoBefieHHsAM BCix NpoLeayp iHCTPYMEHT 060B'A3KOBO BifjK/IHOYM-
T Bif, MEpexi.

Hanpasnstouuii ponuk 6 cnig, perynspHo 3mallyBaTtyi Kpanneko onii i cTe-
XWTYU 3a MOTO 3HOLIYBAHHAM. SIKWIO BiH 3HOLIEHWIA, AOr0 CMif 3aMiHUTK
HOBUM.

060B'A3K0BOI0 YMOBOIO AN JOBFOCTPOKOBOI | 6e3neyHol ekcnyatauii iH-
CTPYMEHTY € ii0ro 36epiraHHs B YUCTOTI. Y pasi fKLLL0, He3BaXaKouu Ha pe-
TeNbHY NnepeBipKy BUPOOHUKOM TEXHIYHWUX BNACTMBOCTEN iHCTPYMEHTY B
npoLeci BUPOOHULTBA, IHCTPYMEHT BCe-Taku BUIALLOB 3 Nafy, TO BCi pe-
MOHTHi PO6OTH BUKOHYHOTHCA TiNbkK KBanidikoBaHUMM creLianictamu.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

BTOpUHHa Nepepo6Ka CUPOBUHM 3aMICTb YCYHEHHS CMITTA.

IHCTPYMeHT, fofaTKoBe MpUnajAs i ynakoBKy CRifi eKOMOTIYHO 4UCTO
yTunisysatu.

[laHa iHCTpyKLifA ekcnayaTauil HaapyKoBaHa Ha nanepi, BUTOTOBNIEHOMY
3 BTOPMHHOI CUPOBMHY 63 3aCTOCyBaHHS XJ0py. B iHTepecax uucTocopr-
HOT peumnpKynaLii BiAXoAiB AeTani 3 CUHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Jig saw

TM Procraft: ST1000, ST1150, ST1500

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Piimocara pila

TM Procraft: $T1000, ST1150, ST1500

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporfena: V VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kanceldf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Priamociara pila

TM Procraft: ST1000, ST1150, ST1500

St zo sériovej vyroby' a v sdlade s tymito eurpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technické dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Wyrzynarka elektryczna

TM Procraft: ST1000, ST1150, ST1500

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastgpujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOs IM4Ha OTFOBOPHOCT, Ye MpoboaeH
TPUOH

TM Procraft: ST1000, ST1150, ST1500

CbrnacHo AafeHOTO TEXHUYECKO ONUCaHUE OTroBaps Ha BCUYKM MPUNOXUMIU U3UCKBAHUA
Ha CNefHUTe AUPEKTUBN U XapPMOHU3UPAHU CTAHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

Texunyecka fokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KUTAW.
BHOCWTEN: Enedant Tync 00, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Cogus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Fierdstrau pendular electric

TM Procraft: $T1000, ST1150, ST1500

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKJIAPALlUA COOTBETCTBMA

Mei, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpPON3BOAUTENb 3asiB/IAIEM, YTO JI063UK INEKTPUYECKMi

TM Procraft: $T1000, ST1150, ST1500

npOMaBOAﬂTCH CEpMﬁHO' W COOTBETCTBYIOT Cneayowum eBpOHeVICKMM AUpeKTMBam, u
W3rotaBnuBalTCA B COOTBETCTBUW CO CliefyloWUMKN CTaHAapTaMn UM CTaH[apTu3npo-
BaHHbIMU [JOKYMEHTaMK: 2

TexHuyeckas AOKyMeHTauus npepocTtaBnseTcs komnanueit: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N 898, Nunrwan Poap, Wawxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHUK 3asBNSEMO, L0 JIO63UK eNeKTpUYHUi

TM Procraft: ST1000, ST1150, ST1500

Bupo6nsieTbes cepiiiHo' i BiANOBiAae HacTyNHUM €BPONENCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nfeTbes BIANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTAaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTAX: 2

TexHiyHa fokymeHTaLis HafaeTbes komnaHieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0. 212, 2F, B11, N 898, NlunrwaH Poag, LLlaHxai, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2014/30/UE
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EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN 61000-3-3:2013+A1

EN IEC 61000-3-2:2019+A1

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

\",y Z;m jWW

Shanghai, 11.11.2021
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WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller's signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRO-CRAFT
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost):

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpe¢nostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Béhem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpdsobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v uréenych certif i kovanych
opravnéch po celé zemi, pokud je plvodni zaruéni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuzndva, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud Stitek nelze precist nebo chybi.

Kupuijici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucésti elektrického naradi.

DULEZITE!

Pri nakupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruénf list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICIHO PRI:
1.Kupujici nepfedlozil origindIni zaruéni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néradi.

2.Pokud se informace na zaruénim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém néstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického nafadi,
véetné: otevieni elektrického néradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostiedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v disledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zstrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zpisobené piimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znecisténi, veetné znecCisténi vétracich otvord,

které naru$uje normalni vétrani zpdsobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické nafadi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitnich pohyblivych prvkl zplsobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z petizeni v disledku pouzivani opotiebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotfebniho

12.Poskozeni vodiciho valce noze zplisobené $patnou ddrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zjistény vnitini
zavady:poskozeni rotoru a statoru zplisobené pretizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v dlisledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaka kartacd zpisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.
16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické néradi skladovano nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich predmétl a predméti v
elektrickém nastroji, napfiklad oblazky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné ndhradnich dilii, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabijecky s zaruéni
dobou $esti mésic.

21.Z4ruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu byl elektricky nastroj zkontrolovén a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, pIné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJET DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft su v silade s bezpecnostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zarucnom liste a zacina plynut odo diia zakupenia.

Potas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykondvany bezplatne, ak si zévady sposobené vyrobnymi chybami elektrického
naradia zistené v urcenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je pévodna zarucné karta predloZené v pokladni.

Zaruka sa neuznéva, ak sa vyjrobok nedd identifikovat, t.j. ak Stitok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtci si musi podrobne precitat prevadzkové pokyny, ktoré sd sucastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zaruéni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajnd organizacia je oznacend peciatkou. UloZte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRAD{ KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredlozil original zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického néradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad spdsobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno spdsobené narazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v dosledku narazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohiiom alebo horiacim predmetom.

8.5ilné zneCistenie, vratane kontamindcie vetracich otvorov,
ktoré  zasahuje do norma-neho  vetrania sposobeneho
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z pretazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedu k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prilnavosti rotora
a statora v dosledku kontaminacie izol4cie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkol'vek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd'.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako su grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Zéruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Z4ruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov, mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom nastroji.

Pri nakupe bol elektricky nastro# skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhiade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sihlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis sprzedawcy:

Numer seryjny karty:

Oswiadczam, ze produkt otrzymatem sprawny, bez widocznych uszkodzen, kompletny, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jakosci towaru, zapoznatem sie i zgadzam sie z warunkami uzytkowania oraz obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego

Glowne postanowienia

+ W calym okresie gwarancji Nabywca ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajagcego z wad fabrycznych (lista wad niebedacych
wadami fabrycznymi znajduje sie w Zataczniku nr 1).

+ Naprawy i przeglady serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

+ Bez  dostarczenia  karty = gwarancyjnej lub w
przypadkuniewtasciwie wystawionej karty ~gwarancyjnej
i braku podpisu Nabywcy oraz jego akceptacji warunkéw
gwarancji - naprawa gwarancyjna nie bedzie dokonywana.
Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych
czynnosci konserwacyjnych elektronarzedzi.

+ Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem
spetnienia nastepujagcych warunkéw: towar jest kompletny, nie
sg uszkodzone opakowanie, oznaczenia i metki producenta,
towar nie byt uzywany, co okresla sie poprzez ekspertyze.

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotgczong
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktore w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazy;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotgczong
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, Swiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktore w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazy;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane
zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

+ Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakos$ciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki paliwowo-olejowej;

+ Urzadzenia, posiadajagce  uszkodzenia  spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatéw paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

PRO-CRAFT

+ Urzadzenia,

zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajagcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jakosci mieszanki paliwowo-olejowej;
posiadajace  uszkodzenia  spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatéw paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

Urzadzenia, ktdre pracowaly z przecigzeniami (pitowanie
tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia si¢ zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywane z wiaczonym bezwtadno$ciowym

hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktdrych uzwojenia wirnika i stojana ulegly

awarii w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czesciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzadzenia, ktére posiadajg uszkodzenia elementéw obwodow

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencja
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;
Urzadzenia z duzg iloscia kurzu na wewnetrznych elementach
i czesciach;

+ Urzadzenia, ktdre pracowaly z przecigzeniami (pitowanie

tepym taricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia si¢ zespotu cylinder-ttok;

Urzadzenia uzywane z wigczonym bezwtadnosciowym
hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktérych uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii

w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czeSciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzadzenia, ktére posiadaja uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

Urzadzenia z duzg ilo$cig kurzu na wewnetrznych elementach
i czesciach;
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Zewnetlrjzne uszkodzenia czes'?(i_obudowy, uchwytu, oktadziny,

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

przewodu jacego i wtyczki

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzona blokada tarczy i obudowa przektadni w szlifierkach
katowych, slady pozostawione bolcem blokady wrzeciona na
duzym kole zebatym

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory wentylacyjne s zablokowane przez kurz, wiéry imtrzne,
przedostanie sieCieczy, ciat obcych do produktu

Nienalezyta obstuga produktu, brak pielegnacji i konserwacji

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancii (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozonym

Uzytkownik nie ma prawa do demontowania narzedzia w
okresie gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza centrum
serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie nlewla_smwe%o oleju,
nieoryginalne czesci zamienne, niestandardowe tozyska itp.)

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uzywanie narzedzia do innych celdéw niz opisane w instrukcji

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Stosowanie akcesoriéw, materialéw eksploataqyjne/ch i czesei
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy,
opony, pity, przécinaki, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne
uszkodzenia narzedzia

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznej pracy i uzytkowania
urzadzenia, prowadzace do przecigzenia lub uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertla, pity, noze, tancuchy, regulowane wierice pit tancuchowych,
sciernice, nakretki dociggajace w mechanizmie korbowym, .
ostony ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje
zaciskowe, akumulatory)

Naturalne zuzycie spowodowane dfugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaqugych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofe]owe,
rolki prowadzgce)

Naturalne zuzycie spowodowane dfugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego uzytkowania
narzedzia

Spiekanie sie uzwojen wirnika i stojana, stopienie, spalanie lamel
komutatora. Jednoczesna awaria wirnika i stojana, jednolita
zmiana koloru uzwojen wirnika lub kolektora (w tym przypadku
wiacznik moze ulec awarii

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z powodu
zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen wirnika, Nie posiada uszkodzer mechanicznych
oraz $ladow przecigzenia. Cewki stojana nie s3 uszkodzone i maja
taka sama rezystancje

Narzedzie zostato upuszczone lub uderzone (nieostrozne
obchodzenie sieg).

Mechaniczne uszkodzenie izolacji wirnika lub stojana
spowodowane zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Zuzycie zebow zebnika wrinika i zebatego kota napedowego
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak; zebnik wirnika posiada
niebieskawy odcien

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebéw zebnika i zebatego kota
napedowego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie wirnika, stojana, obudowy spowodowane awarig
tozysk wirnika

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne zuzycie komutatora (powyzej 0,2 mm od $rednicy)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc;|¥

Nieterminowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkow eksploatacji i kontroli)

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
wirnika i stojana

Przetaczenie w trakcie pracy urzgdzenia kierunku obrotow,
trybu pracy lub biegu, upuszczenie czy uderzenie urzadzenia

Zuzycie szczotek weglowych

Naturalne zuzycie spowodowane dfugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia wirnika lub stojana z powodu zakleszczenia
narzedzia roboczego

Praca bez smarowania lub uzycie smaru niespetniajgcego
wymagan

Uszkodzenie wiacznika wraz ze stojanem, wirnikiem z powodu
przecigzenia

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenia wtacznika (brak mozliwosci zmian){ predkosci) z
powodu réznego rodzaju zanieczyszczen pokretta requlacyjnego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania, brak dbatosci o
produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtgcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niewtasciwy olej**)

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Zuzycie fozysk $lizgowych

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenie przektadni z powodu nieprzestrzegania termindw
konserwacji i przegladéw serwisowych podanych w instrukcji
obstugi (smar przektadni nie byt wymieniany).

Nadmierne obcigzenie lub naturalne zuzycie

Peknigcie lub zuzycie paska zgbatego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Wygiety lub zuzyty wodzik w wyrzynarce

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
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TAPAHLIVOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[iuctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GU3NYecKu MLa U 12 Mecelja 3a IOpUAMYECKH NMLa, OT AaTaTa Ha npoAaxba

OT TbpProBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoarauus Ha UHCTPYMeHTa e 3 FOAM HK OT jaTaTa Ha npop,a)K6aTa.
o BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHUKBT UMa npaBo Ha 6esnnareH PEMOHT Ha NPOAYKTa NPpu Bb3HWKHAJU HEU3MNPABHO-

CTKW B pe3ynTaTt Ha Npon3BOACIBEHN p,ed)ekm.

rapauuuu'ra He BaXu 3a cnefHuUTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypeaa;

Hann4ymetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa cpefa M BUCOKM TemnepaTypy, Kakto u npu
nonagaxe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

HeW3npaBHOCTH, Bb3HUKBALYW B PE3YNTaT Ha NPeTOBapBaHe,
KOETO BOAYM 10 NOBpPeAa Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHEH-
TH M YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM CE YaCTW (TYMEHM YNITbTHEHNUS, 3aLYUTHU
Kanauu u Ap.), CMeHsieMu akcecoapy (HOXoBe, 6061HM, Ko-
naum);

npu ONUT 3a CaMOCTOATENIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa No BpeMe Ha rapaHuMOHHUA nepuop, no3Hasallo ce
Hanpumep noogpackBaHua unu BA/TbGHATUHM NO OCHOBUTE
WNN YaCTUTe Ha KPeneXHUTe eNemMeHTH,;

nNpu U3nosi3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Maco u GeH3NH;

npu N1 M Nca Ha [AOKYMEHT, MOTBbPXKAABaLY NoKynkara Ha
[NafieHoTo nsaenve (kacosa 6enexka, Gaktypa u T.H.).

Fapauuuouumn' CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLOHEH CepBu3 3a PeMOHT.

Crokarta e nonyyeHas A06p0 CbCTOfIHKE, 6e3 BUAUMK B Mb/Ha

B Moe npucbcTBUe, HAMAM MpeTeHLMM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKUTe. [IpoyeTax i CbM CbriaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLVMOHHO 06CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBopa 3a NpoAaxe6a NoTpeduTeNnsT UMa npaso Aa
npeasiBY peknamalns, Kato noucka ot npofaeaya Aa npu sefe
cTOKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPa 3a NPojax6a.

B T031 cnyyaii NoTpeoUTENST MOXE Aa U30UPa MEXAY U3BbP-
LWBaHE Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WM 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBb3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00esLLeTeHe e HeNpOMOPLMOHaNeH B CPaBHEHNE C APYris.

(2) CmsiTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06GeslueTsiBaHe Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNnponopLMOHaeH, ako HeroBOTO U3N0N3BaHe Hanara
Pa3xoAu Ha NPofjaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYIUA HAUMH Ha
0besLLeTsBaHe Ca Hepasymuu, Kato ce B3emart npes Bua:

1. CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTeNncKaTa CToka, ako HaMalle 1 1 nca
Ha HECHOTBETCTBMUE;
2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3.Bb3MOXHOCTTa A1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs APYr HaunH
Ha 06e3LeTABaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
no6ceTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpebutenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPopax6a, NpofaBaybT e ANb-
XEH Jla 1 Npyu BeJle B COOTBETCTBME C J0roBOpa 3a NPoAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATa CTOKA B COOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npojax6a TpsiéBa fia Ce U3BLPILM B paM KuTe
Ha e[iH MeceL|, CYUTaHO OT NpeAsBSBaHETO Ha peknamaumaTa
0T NOTpeduTENs.

(3) Cnea M3TUYaHETO Ha CpoKa No an. 2 NoTpeGuTensT uma
npaBo fja pa3Bany A0rosopa 1 fja My 6b/ie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHaTa cyma uii a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpebuTenckata cToka cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha noTpedbuTenckata cToka B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6esnnaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKW Pa3xoau 3a ekcreavpaHe Ha notpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan u 1 Tpyf, CBbP3aHn C PEMOHTa i, U He TpsibBa
;ga noHacs 3HaYnTeNHN HeYA06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa ucka 1 obe3LieTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €T0 BPefy.

Yn. 114. (1) Mpu HeCbOTBETCTBME Ha NOTpebMUTENCKaTa CTOKA C
AoroBopa 3a npofax6a v Korato no- TPEOUTENAT He e YA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, Toit uma
npaBo Ha M360p MeXAY efiHa OT CNefiHUTe Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha ;OrOBOpa W Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3anaTeHata
OT Hero cyma;

2. HamansABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHANpa 3a Bb3CTaHOBsABaHEe
Ha 3ansaTeHara CyMa Wiu 3a HamalsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbProBeLbT ce cbrnack Aa 6bje U3BbpLIEHa 3aMAHa Ha
noTpeéuTenckata cToka C HoBa WM Aa Cenonpasu cTokara B
pamKuTe Ha efiuH Mecel, OT NpeasiBsBaHe Ha peknamalusTa ot
noTpeouTens.

(3) TbproBeLbT e ATbXEH Aa YA0BNETBOPYU UCKaHe 3a pa3Bans-
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He Ha J0r0BOPa U f1a Bb3CTAHOBM 3aria- TeHaTa oT noTpe6uTe-
19 CyMa, KOraTo C/ej Kato e yA0BAeTBOPUN TPH
pekiamauum Ha noTpebuTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha W CblLia CTOKa, B PAMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHuuaTa no un.
115, e HanuLe cnefBalla nosiBa Ha HECbOTBETCTBHUE Ha CTOKaTa
€ ,0roBopa 3a Npoaaxoa.

(41):‘ MoTpeouTensT He MOXe Aa NPeTeHAMpa 3a passansHe Ha
AO0roBOPa, a KO HECbOTBETCIBUETO Ha NO- TpebUTesICKaTa CToKa
C floroBopa e HeaHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpeduTtenst moxe
Aa YNPaXHW NPaBOTO CH N0 TO3M pasfes B CPOK A0 ABE FOAM HY,
CYIWTAHO OT AOCTABSAHETO Ha NOTPE6 UTEN C KaTa CTOKa,

2) CpokbT N0 an. 1 cnupa aa Teye Npes BPEMETO, HEO6XOAUMO
3a nonpaekara Unn 3amMsiHaTa Ha noTpe- uTesckara CToka um
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasada u notTpeéu-
Te/IS 3a pellaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoOTO Ha noTpe6utens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB APYr CPOK 3a rpe- AABSBAHE HA UCK,
EasnmueH OT cpoka no an. 1.

MOANUCA CU NOJ Te3n rapaHLMOHHW YCIoBMA BbB Bawara
apaHUMOHa KapTa CTe NOTBbPAUNY, Ye: CTe 3ano3Hart ¢ I'HJB-
BUNaTa 3a eKcnnoatauus W yCroBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
noKynkara, U3ienneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMMpa B Mb-
JHa TEXHWYecKa U3NPaBHOCT, UMa 6e3ynpeyeH BbHLIEH BUA U
0TroBaps Ha ONMcaHaTa KOMMEKTaLus.

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a Gpusun-
Yeckn nyua u 12 Mecela 3a KPUAMYECKM NULA, OT AaTaTa Ha
NpOoAaX6a OT TbProBCcKaTa Mpexa.

CpOKbT Ha eKcrnjoarauus Ha MHCTPYMEHTa e 3 ToAM HY OT fa-
TaTa Ha npoaaxoara.

Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHUS NepUog, COBCTBEHMKBT UMa NpaBo
Ha 6eannaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTA NPU Bb3HUKHAN HEU3MPaB-
HOCTW B pesynTar Ha Npou3BOACTBEHM AeheKTy.
apaHumMATa He BaXu 3a CIeHUTE ClydYan:

*HECna3sBaHe OT CTpaHa Ha NOTPEOUTENS Ha MHCTPYKLUUTE 3@
eKcnnoaTtauus u HenpasuaHa ynotpeéa Ha ypesa;

*HaJMYMETO HA MEXAHWYHW MOBPEAM, MYKHATUHMN, CTPYKKM U
NOBPEeAM, MPUYNHEHN OT ManaraHe
Ha arpecuBHa cpeja W BUCOKW TEMNepPaTypu, Kakto W npu
nonagaHe Ha YyXAM TeNa BbB BEHTUIALMOHHU- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEW3NPaBHOCTU B PE3yNTaT Ha HOPMaNHO W3-
HOCBaHE Ha NPOAYKTa; *HEN3NPaBHOCTH, Bb3HUKBALLM B pesyn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM A0 MOBPeAa Ha ABUraTens
WAN APYTY KOMMOHEHTY U YacTy;

*BbPXY U3HOCBALYM CE YACTH (TYMEHM YNTBTHEHWS, 3aLYMTHY Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HoXoBe, 6061HM, KonaHm);
*NPU OMWUT 3@ CaMOCTOSITENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MEHTa MO BPeMe Ha rapaHUMOHHWS Mepuop, NosHasalio ce
Hanp1mep NOOAPACcKBaHNA UMW BASHEHATUHU N0 OCHOBMTE UK
YacTUTE Ha KPENEeXHUTE eNEMEHTH;

*NPU U3N0N3BaHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAC/0 U BEH3MH;

*NPV N1 1 11Ca Ha JOKYMEHT, NOTBbPXKAABALL NOKYMKaTa Ha faje-
HOTO u3genue (kacosa 6enexka, Gaktypa v T.H.).




*Npy U3Non3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macno 1 BeH3NH;
*NpY 11 1 Nca Ha JOKyMeHT, NOTBbPXAaBaLl NoKynkaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa benexka, GakTypau T.H.). .
apaHLMOHHMAT CPOK Ce yAbMKaBa 3a NepuoAa Ha npecToii Ha

e/ja B rapaHLMOHEH CePBU3 3a PEMOHT.

TOKaTa e nonyyeHa B ,06po CbCTOAAHME, 6€3 BUAUM 1 NOBpe-

¥, B Mb/IHa OKOMMNNEKTOBKa, NPpoBepeHa

MOe NMpUCHCTBME, HAMAM NpPeTeHLMN MO OTHOLIEHME Kaye-

CTBOTO Ha CTO KiTe. [POYETOX 1 CbM CbraceH ¢ ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.
Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NOTpeGUTeNCKaTa CTOKa
c [loroBopa 3a Npojax6a noTpebuTensT uMa npaBo Aa npe-
AsBU peknamalius, Kato noucka oT npojaBava fja npu Bege
cTOKaTa B CbOTBETCTBME C [JOrOBOpa 3a npopax6a. B To3m
cnyJail noTpe6UTENAT MOXe a u36upa Mexzy U3BbplUBaHe Ha
PEMOHT Ha CToKaTa W1 3amMsHaTa it C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO UNN N36PAHUAT OT HEro HauMH 3a obesLyeTeHue e
HenpornopLuoHaneH B CpaBHeHIe C fpyrus.
(2) CmsTa ce, Ye fafieH HauMH 3a 06E3WLETABAHE Ha NOTPe6U-
TeNs e HenpoMnopLMOHaneH, ako HeroBoToO M3NoA3BaHe Hanara
pasxoAu Ha NpofaBaya, KOHTO B CPaBHEHWE C APYris HaYMH Ha
obeslLeTsABaHe Ca Hepa3ymMuy, Kato ce B3emar Npej BuA:

1 .CTOWHOCTTa Ha NoTpebuTeNncKaTa CToKa, ako HAMalue aunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HaYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /@ Ce NPe/0XM Ha NOTPeBUTeNs Apyr HaunH

Ha obesLueTaBaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6uTenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha [Or0BOpPa 3a NPoAax6a, NPofaBayLT e Afib-
)KEHI_rD,a  NPY Befie B CbOTBETCTBME C J0roBOPa 3a NPOAAX0a.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npofax6a Tpsibea fa Ce U3BbPLLM B PaMKUTE Ha
efiH MeceL|, CYNTAHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamauusTa ot
noTpeouTens.

(3) Cnep M3TMYaHETO Ha CpoKa MO an. 2 MOTpeGUTENsT UMa
npaBo Aa pa3Ba/u JOroBopa 1 ja My Objje Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHarta cyma Unn fia ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha

notpe6uTenckara cToka cbraacHo un. 114.

4) puBexAaHeTo Ha NoTpeuTesIcKaTa CToka B CbOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npoaaxta e 6e3 nnat Ho 3a noTpe6utens. Toi
He /KM PasXo/iM 3a eKcneaupaHe Ha noTpe6uTenckara cToka
WAV 32 MaTepuan u v Tpys, CBbP3aHu C PEMOHTA i, 1 He TpsbBa

OATA HATIPUEMAHE ~ [ATA HA 3ABBPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA
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;? NoHacs 3HaYUTeNHN HeyA06CTBa.
(5) MoTpe6 u TensT MOXe fia Mcka 1 06e3LLeTeHue 3a npeTbpne-
HIUTE BCNeACTBUE HAa HECHOTBETCTBU- €T0 BpEeAU.
Yn. 114. (1) NMpu HECLOTBETCTBME HA NOTpebUTENCKATaA CTOKA C
forosopa 3a rpogaxoba 1 korato No- TPEOUTENAT He e y0BNeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamayuaTa no yn. 113, 1oit uma
npaBo Ha M360p MeXAy efiHa OT CefHUTe Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansiHe Ha JOroBopa 1 Bb3CTaHOBfABAHeE Ha 3annaTeHara
OT Hero cyma;
2. HamansBaHe Ha LieHaTa.
(2) MoTpe6 u TensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHo-
BsiBaHe Ha 3annareHaTa Cyma Wy 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, Korato ThproBeLbT Ce Cbrnacu Aa obje U3BbpLIEHa
3aMsiHa Ha NoTpe6uTenckata CToka ¢ HoBa UM a cCenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha efiuH Mecel| OT NpeAsBsiBaHe Ha pekna-
Maquma OT noTpebuTens.
(3) TbproBewbT e ANTbXEH Aa YA0BNETBOPU UCKaHE 3a pa3Bans-
HE Ha [0roBOpa I ja Bb3CTaHOBM 3an/a- TeHaTa 0T noTpe6uTe-
Nt CYMa, KoraTo c/iefi Kato e Y0BNeTBOpUA Tpu
pekJiamaLimv Ha NoTpedbuTeNns Ypes M3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
e[1Ha ¥ Cbllia CTOKa, B paMKUTe Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e HanuLe cnefBalla nosiBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
c4uorosopa 3a Npojaxoa.
(4) MoTpebuTensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a passansiHe Ha
[l0roBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO Ha NO- TpebuTesckata cToka
C foroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) Motpebutenat moxe
i@ ynpaXKH1 NpaBoTO CH MO TO31 Pa3fieN B CPOK A0 ABE FOANHH,
CYATaHO OT AOCTaBAHETO Ha NOTPebUTeNCKaTa CToKa.
(2) CpokbT N0 an. 1 cnupa Aa Teye npes BPEMETO, HEOBXOANMO
3a nonpaeKaTa Wnu 3amMsHaTa Ha noTpe- 6uTenckara cToka uam
3a NoCTUraHe Ha cropasyMeHue MexXay npogasaya i notpe6u-
Te/ls 3a peluaBaHe Ha cnopa.
3) YnpaxHsiBaHETO Ha NPaBOTO Ha MoTpebuTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKaKbB n?yr CpOK 3a rpe- AfABABaHe Ha UCK,
Baanwueu 0T CpoKa no an. 1.

noAnuca cv Moj Tesn rapaHUMOHHM ycnoBus BbB Balwara
lapaHLiMoHa KapTa CTe NOTBbPAUIM, Ye: CTe 3ano3Har ¢ rH)a-
BUNaTa 3a eKkcnnoatayuss v ycnoBuATa Ha rapaHuusta. lpu
nokynkara, usfenuneto e 6110 NPOBEPEHO W Ce HamMuUpa B Mb-
JIHa TEXHWUYEeCKa U3NPaBHOCT, MMa 6e3ynpeyeH BbHLUEH BUSA U
0TroBaps Ha OnucaHaTa KoMMeKTaLus.

noanuc

I'Ipo,qaealnﬂ 0TroBapsi He3aBUCMMO OT NpeAcTaBeHaTa TbanOBCKa rapaHuusa 3a fiuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha nmpeﬁmenCKaTa

CTOKa C ;0roBopa 3a npogaxo6a cbrnacHo 4. 112-115 o013

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumparatorului

din localitatea

Vandut prin societatea

str. nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumpardtor

Data cumpardrii produsului
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Tel. cumparator Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llfov

Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Data cumpdrarii produsului

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucréri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE

UTILIZARE AL PRODUSULUI!
FABRICAT INR.P.C. FABRICAT IN R.P.C.
IMPORTATOR IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L. S.C. “BEM INNA”" S.R.L.
Romania, com. Afumati, jud. Ilfov, MD-2023, Republica Moldova
sos. Bucuresti-Urziceni nr. 16, Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
pav. P6, st. 95 Departamentul de vanzari:
Departamentul de service: (+373) 22921180
(+40) 741 236 663 (+373) 68 411 711
Departamentul de vanzari: Centru de deservire tehnica:
(+40) 741114191 (+373) 68 512 266
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com (+373) 79 912 266
www.elefant-tools.ro e-mail:masterbem@mail.ru

Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:
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Modell:

Gyartasi szam:

Az eladas datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket mikoddképes allapotban, lathatd sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az aru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az iizemeltetési és jotallasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altalanos rendelkezések

* A telies jétallasi iddtartam alatt a tulajdonos jogosult a
termeék ingyenes javittatdsara a termék gydrtasi hibabél eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartési hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

Az elektromos szerszamok javitdséat és szervizkarbantartésat
a jotéllasi idétartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

Jotallasi jegy nélkill, illetve abban az esetben, ha a jotallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a jétallasi
feltételek elfogadasarél szol6 Vevd aldirasa, garancidlis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutaté elirdsainak
megszegésével lizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotélldsi id6tartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiils6 mechanikai hatas, hanyag
kezeléks vagy természeti katasztréfa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek karosodasait a gyarttdl fliggetlen
okok okoztak, mint pl.: mindségi eldirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfeleld mindségil olaj és
izemanyag keverék hasznalata;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
izemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivékak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tulterheléssel mikodott (flrészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyl csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznéltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az Aallorész
tekercselése egyidejlileg meghibdsodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem kertil sor.

« Ajétéllds nem terjed ki a szerszdm bedllitdsdra, tisztitdsédra és
egyéb karbantartasara.

« Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezdk: az aruteljes készlete, acsomagolas sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megdrzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keril
megdllapitdsra.

lapokkal rendelkezé késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti dramkorok elemei
(varisztor, kondenzétor{ kdrosodtak, ami a taphdlézat
impulzuszaj hatdsénak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jotalldsi id6tartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kérosoddsait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti médositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek altal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltévolitott sorozatszama késziilékre;

Alkatrészekre és szerelvényekre: hegeszt6égokre
és tartozékaikra, elektrodatartdkra, bilincsekre,
hegesztékabelekre, zsinérokra, lancokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra,  szrékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghajtoszijakra, lengéscsillapitokra, flinyird- és hofavogépek
alvazaira, inditocsoport alkatrészeire, akkumuldtorokra,
szénkefékre, halézati kdbelre, izzokra, nyométomldkre,
mosoberendezésekhez és locsolékhoz vald fivokakra és
adapterekre, biztonsagi eszkozokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, mianyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

A testrészek, a fogantyd, a boritdlemez, a hédlézati kabel és a

csatlakozo dugo Kulso sérilései Nem megfeleld hasznalat, esés, iitddés

Az ors6 meghajlott (az ors¢ kifutdsa forgds kdzben) Az orsét ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtém(ihéz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken
A szell6zonyilasokat por, forgdcs stb. elzérja. Erds kiilsé

és bels6 szénnyezddes, folyadék, idegen testek bejutasa a
termékbe

A termék fémfeliileteinek korréziéja

Nem megfelel6 hasznalat

Hanyag hasznalat és a karbantartéds elmulasztasa

Nem megfeleld térolds
Nyilt langgal, agressziv anyagokkal val6 érintkezés

Tiiz, agressziv anyagok okozta kar (kiils6)

Az elektromos szerszamot kordbban a szervizkdzponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
hasznélata stb.)

Ajétallasi idé alatt az elektromos szerszém javitasét hivatalos

szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszdm szétszerelt allapotban keriilt atvételre

A jog]yaszté nem jogosult a szerszdm szétszerelésére a jétallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyodeszkozok és alkatrészek SIancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flirészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszém
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhetd szerszamalkatrészek (tokmanyok, fardk, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek valtozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadak, fogok,
akkumulatorok) serulése vagy kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek me%hibésodé,sg (szénkefék, fogaﬂssz”q?k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetogorgok)

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznalata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gydri hibak

Az alkatrészek normal kopdsa a szerszam hosszan tart6
hasznélata soran

Az armatdra és az allérész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlame]lék elégetése. Az armatira és az
allorész egyidejli meghibasodésa, az armattira vagy a kollektor
tekercsek szinenek egyenletes valtozdsa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos mikodés tilterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodésa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tulterhelésre utald jelek. Az @llrész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az allorész szigetelésének mechanikai_
sériilése szennyez6dés vagy idegen anyag behatoldsa miatt

Hanyag haszndlat és a karbantartés elmulasztasa

Az armatura tengely és a hajtott fogaskerék fogazatanak kopasa
ken9)25|r nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sorén a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allérész, test sériilése az armatura csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko¥és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopdsa (atmérénként tébb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzédés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténg cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az 4llérész
meghibasodasahoz vezethet)

A szerszam esése vagy litédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibésodésa a vdgészerszam
elakaddsa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemmad kivalasztasa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatdraval egyiitt a
tulterhelés miaft

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsolé meghibadsodasa (az egyenletesség szabélyozasanak
hlant a) a beallitokerék idegen anyagokkal valo szennyezodése
mia

Hanyag hasznélat és a karbantartéas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznélata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kendzsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirégép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomihdzanak eleme.

Sebességek véltdsa mikodés kdzben

A sebességvalto csapagyainak meghibasodésa (a kendzsir nem
lizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességviltd kdrosodasa a hasznélati dtmutatoban el6irt |
karbantartasi id6kozok be nem tartasa miatt (a sebességvalto
kendzsirjat nem cserélték

Tlterhelés vagy természetes kopds

Fogasszij szakaddsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUr6flirész szérdnak elhajldsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattyurid fogak, elakadt az olajszivattyd meghajtéja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir mindsége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a g¥a'rtét,él fiigquetlen okok |
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztak

Kenés nélkiili miikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibdsodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam mikodése a meghibasodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibdsodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tapkabel vagy csatlakozd dugé karosodédsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng,el){)e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tulterhelése vagy elakadasa m(ikodés kozben
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** Nem lizemi kendzsir - mikodésre alkalmatlan, szine megvaltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzdje)

FAPAHTUIAHbBIA TANIOH

HaumeHoBaHue nspgenus:

Mogenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopaxu:

Moanuchb npopasuya:

CepuiiHblii p Tanoxa:

ToBap noJsiyyeH B UCNpaBHOM COCTOAHUM, 6e3 BUAMMBIX NOBpPEeX/eHNiA, B NONHOI KOMNNEKTaLum, NnpoBepeH B MOEM NpUCyTCTBUK.
MpeTeHsnit no KayecTBy TOBapa He UMELO, C YCIOBUAMM 3KCnyaTalumn u rapaHTUitHOro Oécﬂy)KVIBaHMﬂ 03HaKOMNEH 1 cornaceH.

®WNO0 nokynarens

Moanuck nokynarens

OCHOBHDbIE MONTIOXEHMA
+ B TeyeHue Bcero rapaHTUHOrO Cpoka Bagenel umeer npa-
BO Ha GECNNATHbIA PEMOHT U3[ENNS NPU HEUCNIPABHOCTSX, B
CNefCcTBUM NPON3BOACTBEHHbIX AeDEKTOB (CMMCOK HEnpous-
BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB NpuBe/eH B MpunoxeHun 1).

PemMOoHT 1 cepBucHoe Oﬁcﬂy)KVIBaHVIE 9NEKTPOUHCTPYMEHTA B
TeyeHue I'apaHTVIVIHOFO CpokKa akcnnayaTaluu AOJKHbI NPOBO-
AUTbCA B aBTOPU3UPOBAHHbLIX CEPBUCHDbIX LIEHTPax.

Bes npepocTaBneHusi rapaHTUIRHOTO TanoHa, 6o B cnyyae,
Korfa rapaHTuiiHblii TanoH oGopMaeH HeHaanexawum o6-
pasom u oTcyTcTBYeT nopnuch lNokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIiHbIA PEMOHT He fenaetcs.

[apaHTWs He pacnpoCTpaHAeTCs Ha PerynupoBKY, YUCTKY W
APYroii yxon 3a NHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy unn 3ameHe MoAnexar TOBapbl MpU COXpaHeHU
CnefylolMx YCNOBUA: COXpaHeHa KOMM/eKTauus ToBapa,
L|eNI0CTHOCTb YNaKoBKK, MapkupoBKa 1 APNbIKK NPON3BOAN-
Tens, ToBap HOBbIA W He 3KCMNYaTMPOBAICS, YTO YCTaHaBM-
BaeTCs 3KCMepTu3oi.
TAPAHTUUHOE OBCNY)XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHAIETCA

Ha YCTPOIACTBO, 9KCM/IyaTUPOBABLUEEC C HapyLIEHUeM
WHCTPYKLMK NO 3KCM/yaTaLuu, B TOM YUCNIe, eCU UCMOMb-
30BajUCb He PEKOMeHAOBaHHble 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM
pacxogHble MaTtepuanbl (Macna, CBeuM, WiHbl, Lenu) u Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLLEECS CAMOCTOATENbHOMY PEMOHTY
unu pasGopke B rapaHTHiiHblii Nepuop;

Ha YCTPOWCTBO, UMetoLLee NOBPEXAEHNS, Ae(eKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELHUMN MEXaHNYECKUMU MOBPEXAEHUSMU, HEBPEX-
HbIM 06PALLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C NoBpexAeHnsMun, KoTopble Bbl3BaHbl He
3aBUCALLMMK OT nNpousBoaUTENA NPUYMHAMKU, TaKUMU KaK:
ucnonb3oBaHue ToniuBa, He COOTBETCTBYHOLWEro CTtaHaap-
TaMm KayecTBa, MCNOMb30BaHWe Macna v TOMANUBHOI CMecH
HeHajnexaulero kayecTsa,

Ha yCTpOVICTBO, nMetollee NoBpexaeHus, Bbi3BaHHbIe nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeAMeToB, XUAKOCTel, a Tak-
e 3acopeHneM BEHTUNALMOHHBIX OTBepCTMVI, TONNIUBHbIX U
Mac/siHbIX KaHanoB, XX1UKepos Kap6|0paTopa;

Ha ycTpoiicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munexve
TyHOVI uenbto, OTCYTCTBME 3ALLUTHOrO KOXYyXa, ANUTeSIbHaa
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakCMManbHbIX 060pOTax), KOTO-
pble NpUBENY K 3aAMPaM B LIUAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpOVICTBO, ucnonb3oBasLllieecs C BKIHOYEHHbIM UHepLU-
OHHbIM TOPMO30M Lienw;

Ha yCTPONCTBO, Y KOTOPOTrO OAHOBPEMEHHO BbILLAM U3 CTPOS
06MOTKM pOTOpa U CTaTopa;

Ha yCTpOVICTBO C onnaB/ieHHbIMWU BHYTPEHHUMU AeTansimu
WK NPOXoramun 3NeKTPOHHbIX nnar;

Ha YCTPOIICTBO, UMEtOLLee MOBPEXAEHUS 3NIEMEHTOB BXOA-
HbIX Leneii (BapucTop, KOHAEHCATOP), UTO SIBASETCA Ccheg-
CTBUEM BO3ZENCTBMA MMMYNbCHOI MOMEXY CETU NUTAHNS;

Ha YCTpOicTBO, MMetoLiee GOMblIOe KOMMYECTBO MbIMM Ha
BHYTPEHHUX Y3nax 1 AeTansx;

Ha YCTpOIACTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUIAHOrO Cpoka
BbIPaboTano NONHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPONCTBO C NOBPEXAEHNAMM, BOHUKLINMM BCIeACTBUE
9KCMyaTaLmm C He YCTPAHEHHbBIMU He,0CTaTKaMM, KOHCTPYK-
TUBHBIMW U3MEHEHUSIMU U NOBPEXAEHUSMY, BOSHUKLLMMM
BC/IECTBUE TEXHUYECKOTO 06CNYXMBAHMUS, PEMOHTA UL AMU
UMM OpraHu3auusiMu, He WMEIOWMMKU COOTBETCTBYIOLMX
NOMHOMOYNIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepuiiHblii HoMep Hepa3Gopuns
UNW yRanex;

Ha /leTanu U y3sbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
e, AepXaTeny aneKTPoAoB, 3aXMMbl Macchl, CBapOYHble
NpoBOAa, KOPAbI, LiENK, WWHbI, CBEYN, GUNLTPbI, 3BE3L0UKH,
ZeTanu CLEnieHus, TPUMMEpHble TOSI0BKM, HOXH, AUCKY,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XOAOBbIE YacTU raso-
HOKOCHJIOK U CHErOY60pOYHbIX MaLUWH, JETanu CTapTepHoil
TPynnbl, aKKyMynsiTOpHble GaTapey, YronbHble —LWETKH,
CceTeBOi Kabenb, NaMNOYKM, HamopHble LWAAHTW, Hacagku
W NEepexofHUKM MOIOLMX YCTPOICTB U pasbpblarusateneil,
3alMUTHbIE YCTPOMCTBA, B TOM YMCNe aBTOMATbl 3aluThl,
MNacTMKOBbIE WECTEPHW, afanTepbl, a TakKe AeTanu, CpoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PErYNSPHOrO TEXHUYECKOTO

06CNyXMBaHNUS YCTPOIACTBA.
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BHelwHWe noBpexaeHus KOpMyCHbIX fieTanen, pyuku, Haknaakm,
CeTeBOro LWHypa 1 wrencesibHon BUNTKK.

HenpaBunbHas akcniyatauus, nageHue, yaap.

MorHyT WwnuHpenb (6ueHune WNUHAENS NPY BPaLLEHUH).

Ynap no wnuHaento.

MoBpexaeHHbI Gukcatop v Kopryc peayKTopa B WanpoBab-
HbIX MalUWHaX, Cliefbl OT hukcaTopa Ha KOHMYECKOM KoMnece.

HenpaBManaﬂ JKcnnyaTauus.

BEeHTUNALNOHHBIE OTBEPCTUS 3aKPbITbI Mbl/IbIO, CTPYXKO 1
TOMY N0A06HOE. ECTb CUNbHOE BHELIHEE U BHYTPEHHEE 3arpsi3-
HeHite, NONagaHue BHYTPb U3AENNS KUAKOCTI, NHOPOZHbIX TeN.

He6pexHas aKcnayaTtauus u OTCYTCTBUE yXOAa 3a U3ENUEM.

Kopposus MeTannmyeckux NOBEpXHOCTEN U3fenus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBpeXAEHUS OT OTHS, arpeCCUBHbIX BELECTB (HApYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OrHEM, arpecCUBHbIMU BeLL,eCTBaMu.

9NEeKTPOUHCTPYMEHT MPUHSAT B Pa306PaHHOM COCTORHMM.

Y notpe6uTens HeT npaBa pa36upaTb MHCTPYMEHT B TeueHue
rapaHTUIHOrO CPOKa.

NEeKTPOMHCTPYMEHT 6bisl paHee pa3obpaH BHe CepBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas C60pKa, NPUMEHEHUe HECOOTBETCTBYHO-
Llero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew, HecTaHAapT-
HbIX NOALINMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 911eKTPOUHCTPYMEHTA B TEYEHUE rapaHTUHOrO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTLCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha4yeHuto.

HapyLueHMe yCﬂOBMVI aKcnayaTauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNNEKTYIOWNX, PACXOJHbIX MaTepUasnos u
yacTeid, He NPefyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO 3KCMNya-
TauMu MHCTPYMEHTA (Lienu, WitHbl, Nubl, Gpesbl, NunbHble
IUCKH, WNn(oBanbHble Kpyru), MexaHUYeckue NoBpexaeHus
MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayum, npuBoAsLLMe K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLLHOCTM WU K ero NooMKe.

TMoBPeXAEHNE UMK U3HOC CMEHHBIX AeTanei MHCTPYMeHTa
(naTpoHbl, cBEpNa, MUIbI, HOXM, LiENW, NepEMEHHbIE BEHLIbl
enHbIX NI, LNNhOBANbHbIE KPYru, 3aTArMBaIOLIMe raiiki B
LM, 3aWuTHbIE KOXYXM, WAMdOBaNbHbIE NaThOpPMbI, ONOPbI
DPY6aHKOB, LiaHT1, aKKYMYNATOPbI).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu ganTenbHOM WU UHTEHCUBHOM
WUCMNoNb30BaHUM U3aenua.

BbIX0f} U3 CTPOSA 6bICTPOM3HALIMBAOWNXCS AeTaNeit
(yronbHble WeTKu, 3y6uaTbie PeMHU, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHHUS, CaNbHUKM, HANPAB/ISOLLME POSUKMN).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu oNnMTeNbHOM UK UHTEHCUBHOM
UCNonb30BaHUN U3genus.

W3Hoc AeTanei Npy OTCYTCTBMM HA HUX 3aBOACKUX AEGEKTOB.

WNHTEHCUBHAsA IKCMyaTaLmus U3genus.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOpSI 1 CTATOpa, OUIaB/eHue, 06ropaHus
nameneit konnektopa. OJHOBPEMEHHbIN BbIXOf, U3 CTPOS
AKOPA W CTaTopa, pPaBHOMEPHOE N3MEHEeHMe LiBETa 06MOTOK
AKOPS UM KOJIIEKTOpa (MPU 3TOM BO3MOXEH BbIXOZ U3 CTPOSI
BbIK/KOYaTeNs).

HecBoeBpemeHHas 3aMeHa YrofbHpIX WeEToK (HapylueHue
YCNOBUI 3KCMTyaTaLumu u Hag3opa).

Bbixog 13 cTposi 06MOTOK sikopsi. MexaHu4ecKkux noBpex-
AEeHWUW 1 NpU3HAKOB Neperpysku HeT. KaTylku ctatopa He
NOBPEXAeHbl U UMEIOT 0AMAAKOBOE CONPOTUBIIEHHUE.

I'Iapseuwe MHCTPYMeHTa Unu yaapsl (HebpexHas akcnnyata-
).

MexaHnyeckoe HapyLleHre n3onaLumn AKops unu ctatopa
BCNeACTBUe 3arpasHeHns unn nonagaHua UHOPOAHbIX

BeLlecTB.

EcTecTBeHHbI U3HOC NPKU ANUTENBHOM WU MHTEHCUBHOM
UCnonb3oBaHuUn n3penusa.

W3Hoc 3y6beB Bana sKops U BEOMOTO 3y64aToro Koneca
(cma3ka Hepaboyast ** unn oTcyTCTBYET, Bas IKOpsi ¢
CUHEBOW).

HenpaBunbHoe 3akpennieHue, Bbl6op MHCTPYMEHTa Wi
pexuma paboTbl MHCTPYMEHTA.

PaBHOMEpHbIi# 1 He3HaYMTENbHbI U3HOC 3y6pes Ha aKope u
BeZOMOM 3y64aTOM KOMleCe Npu MHTEHCUBHOI 3KCTyaTaLmm.

HapyweHue ycnosuit akcnayatauuu (neperpysku).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CBA3aHO C BbIXOAOM
13 CTPOA NOALWMNMHNKOB AKOPA.

Heépe)KHaﬂ gKcnnyaTtauua n OTCYyTCTBUE yXOAa 3a U3 eNNeM.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMamerp).

H€6p€)KHaH aKcnayaTtauua nspenua.

MckpeHue Ha KonekTope 13-3a M3HOCa LWETOK (ANNHA LWeTKK
MeHbLUEe YKa3aHHOM B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayarauuu.

MexaHuyeckoe NoBpexaeHue WeToK (MOXET NPUBECTU K
BbIXOAY M3 CTPOS IKOPS 1 CTaTopa).

lMepekntoueHne ckopocTeil B paboyeM pexume.

WN3HOC YrofibHbIX LETOK.

HapyuieHue ycnosuit skcnayatauui.

BbIX0A M3 CTPOs AKOPS UK cTaTopa BCNEACTBUE 3aKNNHUBA-
HUS PEXYLLETO MHCTPYMEHTa.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

BbIXofi U3 CTPOA BbIKNKOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-33 NEPErpy3ku.

YpeamepHas Harpyaka uin NpupogHbIil U3HOC.

BbIX0f, U3 CTPOS BbIK/OYaTeNs (OTCYTCTBUE BOZMOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHWs PerynMpoBoy-
HOTO KOJIeca YyXepoAHbIMU BeLecTBaMy.

HapyweHue ycnoBuit akcnyaTauum.

gdeXaHW-IECKOG noBpexaeHune BbiKNYaTens, 3/1eKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLeHue ycnosuii akcnayatauuu.

VI3HOC yronbHbIX LWETOK.

Pa6oTa 6e3 cMasKkyu WM Mapka Macsia He COOTBETCTBYeET
MHCTPYKLIMN.

Bbixog 13 CTPOS AKOPSA unu ctatopa BCneAcTBue 3aK/IMHUBA-
HUA pexyLiero MHCTpyMeHTa.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku U1 Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMN.

BbiX0g, U3 CTPOs BbIKOYaTeNs (0TCYTCTBUE BOZMOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsi3HEHWs PerynMpoBoy-
HOTO KOJIeca YyepoAHbIMI BeLyecTBaMy.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.
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MexaHnyeckoe noBpexAeHne BbIKNtoyaTens, 3NeKTPOHHOro
JI0Ka.

Heﬁpe)kHaﬂ JKcnnyatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB wecTepeHoK (Macno Hepaboyee **).

HapywweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnomaHHbIit 3y6 Komeca, Uin 3N1eMEHTOB Kopryca pefyKTopa
LIBYXCKOPOCTHOI ;PN W ABYXCKOPOCTHOTO LUYpyrOBEpTa.

lMepekntoyeHne CKOPOCTeii B paGoyeM pexume.

gf)lxon 13 CTPOS MOALIMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

VI3HOC NOJLIMMHUKOB CKONbXEHNS.

HapylueHue ycnosuit aKcniyarawum.

MoBpeXAeHNs peayKTopa U3-3a HapyLeHus Cpoka
NepUOANUHOCTY TEXHUYECKOrO 06CNYKMBAHMSA, yKA3aHHOIO
B MHCTPYKLMM MO 3KCTyaTaumu (He ponsBefeHa 3ameHa
CMasKi pefyKTopa).

YpeamepHasi Harpyaka Unum NpUpoAHbIil U3HOC.

Pa3pblB MM M3HOC 3y64aTOrO peMHSI.

HapylweHue ycnoBuit akcnyaTaLum.

M3ru6 unu U3HOC WToKa B N1063MKe.

HapylueHune ycnosuit skcnayatauuu.

CpeSaHHbIe 3y6b$| LITOKa Hacoca, 3aK/MHUNO NpuBoOL
Mac/ifiHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku WK Mapka Macna He CoOTBETCTBYeT
VHCTPYKLMU.

HeucnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMU OT NPOU3BOANTENS
npu4MHamu (nepenagpl HanpsKeHNs, CTUXUIHbIE 6eACTBUSA).

Pa6ota 6e3 cMa3ku un Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
WHCTPYKUUN.

BbiX0f U3 CTPOS BbIK/KOYATENs COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AIKOpEM W3-3a Neperpy3ku.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCK 3KCNNyaTaLnus UHCTPYMEH-
Ta npojonkanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEUCNPABHOCTH,
KOTOPbl€ M BbI3BaNN Apyrne HeUCnpaBHOCTU.

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayum.

nOBpe)K,qEHVIFI LWIHYpa NUTAHUA UK BUSTKK.

HapyLieHue ycnoBuii akcnayartauuu.

MorHyT Ban sikops (6MeHne Bana sKops Npu BpaLyeHun).

lMeperpyska W 3aknMHUBaHWe NaTPoHa BO BpeMs paGoThl.

** Macno Hepa6oqee - Macno, KOTOpOe ABNSETCH HENPUrOAHbIM K 3KCMNyaTaLuu, U3MEHUNO0 CBOI LiBET, 3arpA3HEHO MeTannnye-

CKUMM YacTuluamMu 1 gpyruMm nOCTOPOHHUMU BKNTHOYEHUAMMU.

WCMOJIHUTEJIb (Ha3Ba-

HUe U afpec cepBUCHOrO MACTEP

AATA U3BATHA noanucb

LLeHTPa, ero WTamn)

HaiimeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIHWIA TANOH

Mogenb:

CepiiiHnii Homep:
[laTta npopaxy:

Nignuc npogasys:

CepiliHuil Homep TanoHy:

ToBap OTpUMaHWii B CNIPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMUX YIIKOAXEHb, B MOBHl KoMMeKTaLii, nepeBipenuii y Moiil npucyTHocTi.
MpeTeH3ilt 3a AKICTIO TOBapy HE Mato, 3 yMOBaMy eKcrnyaTalil i rapaHTiitHOro 06CNyroBYBaHHsA 03HAMOMIEHWH | 3rOAeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI NMOJIOXXEHHA

BnpogoBx ycboro rapaHTinHOro TepMiHy BNacHUK Mae NpaBso

Ha 6e3KOLWTOBHUIA PEMOHT BUPOOY MPU HECMPABHOCTSX, B

Hacnigky BUPOGHWUMX AedekTiB (CNUCOK HEBUPOGHMUMX

nedekTiB npuBeseHnii B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

BMPOAOBX rapaHTINHOro TepMiHy ekcryaTtaLii NoOBMHHI npo-

BOAMTUCS B aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LiEHTpaXx.

TapaHTisi Ha BUPI6 NOAOBXKYETbCS HA Yac 3HAXOAXKEHHS L{bOro

BUPOGY Ha rapaHTilHOMY 06C/yroByBaHHi a6o PEMOHTI.

bes HaflaHHs rapaHTiiHOro TanoHa, abo y pasi, KON rapamTiii-
HUIi TanoH o(GOpMIEeHN A HeHanexHo i BiAcyTHIN nmignuc
okynusa Npo NPUAHATTA IM rapaHTiiiHMX YMOB, rapaHTiiiHuin
PEMOHT He pobuTbeS.

[apaHTif He NOWWPIOETLCA HA PEryNtoBaHHA, YALLEHHS i iH-
LKA fOrNAg 3a iIHCTPYMEHTOM.

MNoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-AeHHWUA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni NignaraooTb yci TOBapuM B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNICHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i ApNNKN BUPOBHMKA, TOBAp HOBMIA i He eKcrtya-
TYBABCH, LU0 BCTAHOBMNIOETLCS EKCMEPTU30I0.

FAPAHTIMHE OCJ1YTOBYBAHHA

HE MOLIUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCA 3 NOPYLWEHHAM iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1CHi, KO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKOMeH/10BaHi 3aBO,OM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onif, cBiYKM, WKHK, NaHLtorK) i Ha NPUCTPIiA, Wo niaAaBcs
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caMocTiiiHOMY PeMOHTY a60 PO36MpaHHIo B rapaHTiliHNiA Nepiog,;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMM YIIKOAKEHHAMM, Hefsbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU NINXamy;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOAKEHHAMM, AKi BUK/INKaHI He 3aNeXHUMI
Bif, BUPOGHMKA NPUUYMHAMM, TAKUMU IK: BAKOPUCTAHHS Manu-
Ba, L0 He BiANOBIAAE CTaHAapTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA ONil
i NanUBHOI CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YLWKOAXEHHS, BUKNUKaHI NONafaHHAM
BCEPeAMHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PifivH, @ TAKOX 3acMiyeH-
HSIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCNSHNX KaHanis,
XWKNepiB Kap6lopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, L0 npayoBaB 3 NepeBaHTaXEHHAMU

(NMWASAHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakCUManbHUX 060poTax),
AKi npu3senu fo Aedopmauii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NPUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HWUM ranbMoM naHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisMu B LUNiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNM BHACNIAOK iOro TpMBanoi ekcnayatauii Ha Xo-
NocTOMy X0Ay;

Ha NpUCTPIi, B AKOMY OHOYACHO BMIAWAKM 3 nagy 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 OnnaBneHUMM BHYTPIlIHIMK feTansmu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

* Ha NPUCTPIiA, WO Mae MOLKOAXKEHHS eNeMeHTIB BXigHWUX
naHutori (BapicTop, KOHAEHCATOp), WO € HACNIAKOM BNUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKOAM MepeXxi XNUBNEHHS;

* Ha NPUCTPIf, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY Ha BHYTPIlLHIX
BY3nax i seTanax;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPO6UB
MOBHICTIO MOTOPECYpC;

Ha MPUCTPIN 3 YIIKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefonikaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLIKOMKEHHSMY, WO BUHUKAM BHACNIAOK Tex-
HiYHOrO 06CNYroBYBaHHSA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, IKi He MatoTb BiAMOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

* Ha AeTani i By3nu: 3BaptoBabHi NanbHNUKK Ta iX KOMMNEKTY-
toui, TPUMayi eNeKkTpoAiB, 3aTUCKayi Macu, 3BaptoBasbHi po-
TH, KOPAN, NAHLIOTK, WKHK, CBIYKK, GinbTpy, 3ipoukn, AeTani
34en/IeHHsl, TPUMEPHI FONiBKK, HOXI, AUCKMW, NPUBOAHI peMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrifbHi LWITKK, MepexeBuii KaGenb, namnoyuky,
HanipHi WNaHry, HaCaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX MPUCTPOIB
i po3nunioBayiB, 3aX1CHi NPUCTPOI, B TOMY YUCNi aBTOMaTH
3aXMCTY, NNACTMKOBI LIECTePHi, afanTtepu, a Takox AeTani,
TEPMIH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif, PErynsfpHOro TEXHIYHOro
00CnyroByBaHHS NPUCTPOIO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanel, pyuku, Haknaakm,
MEpEeXeBOro WHYpa i WTencesibHoT BUIKHU.

HenpaBunbHa ekcnnyarauis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTHil WNUHAEeNb (6UTTS WNMHAENS NPU 06EPTaHHI).

Ynap no wnuHaento.

TMowkogxeHnit pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WAidyBanbHuX
Mall1Hax, € Chify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartalis.

BeHTUnALHI OTBOPK 3aKPUTIi MUJJOM, CTPYXKKOLO ToLLO. €
CUMbHE 30BHILLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, NonajaHHsA
BCepefHY BUPOOY PifinHu, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornsgy 3a BUpOGoM.

Koposis MeTaneBux noBepxoHb BUPOBY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOAKEHHS Bifl BOTHIO, arpECUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTakT 3 BiAKpMTMM BOrHeM, arpeCuBHUMU pe4yoBUHaAMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NpUAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXuMBaya npaBa po3bupaTyt iHCTPYMEHT Ha
npoTA3i rapaHTiiHOro TEpMIHY.

EnekTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue po3KpuTUii No3a CepBiCHOro
LeHTpy (HenpaeubHa 36ipka, 3acTOCYBaHHS HEBIAMOBIAHOMO
MacTiina, HEOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTUH, HeCTaHAapTHUX

NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNeKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOr0 TepMiHy
Mae NPoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHUX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHAM.

MopywweHHs yMOB ekcnayarauii.

BMKOpUCTaHHS KOMMNNEKTYIOUUX NPUNag, BUTPaTHUX
matepianiB Ta YaCTUH, He nepefdayeHnx KepiBHULTBOM 3
eKcnnyatayii iHCTPYMEHTY (naHLory, WuHu, muiku, Gpeau,
NUNbHI AUCKK, WAIDYBaNbHI KPYTu), MEXaHiYHi NOLKOAKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyLeHHa yMoB ekcnnyatallii, Lo Npu3BOAATL A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTYXKHOCTI a6o A0 i#oro
NONOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHUX feTaneil iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHLj
NaHLoroBuUX N, WAiGysanbHi KpYri, raiku 3aTaryBaHHs
Ao KIUM, 3axucHi Koxyxu, wnidysansHi nnarhpopmu, onopyu

QyﬁaHKIB LaHru, akymynatopu).

TMpu1pOgAHil 3HOC NpU AOBrOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig 3 najy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneid (BYrinbHi
LTKN, 3y64aCTi peMeHi, WKIBW, FYMOBI YL|iNbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi POSMKH).

TMpupoaHiit 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npy BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii Npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH7 06MOTOK fIKOPS | CTAaTOPA, OMNaBNEHHS, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OAHOYACHWIA BUXif 3 najy SKops i cTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KOnbOpy 06MOTOK IKOpst abo KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/UBUI BUXif 3 Nafy BUMUKAYa).

BifcyTHICTb Y CroXuMBaya npaBa po36bupaTyt iHCTPYMEHT Ha
NpOTA3i rapaHTiHOTO TEPMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK sikopsi. MexaHiYHUX NOWKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHHs Hemae. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaKEHHSAM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOAKEHHS yepes
3a6Py/JHEHHS! BUDOBY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onsuii skops a6o cTatopa BHacni-
10K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YYXOpiAHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyartauis i 6pak gornsgy 3a BUPO6oM.

3Hoc 3y6iB Bana sKOpsi Ta BeAIeHOro 3y64acToro Koneca
(mMacTino Hepo6oye** abo BifCYTHE, Ban SKOPs 3 CUHABOI).

IMopyleHHs yMoB ekcnayarauii.
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PiBHOMipHMii Ta He3sHayHWii 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta .
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCcUBHIit ekcnayatadii.

MpupoaHiiA 3HOC Npyu AOBroTPUBaNoOMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

[MOWKOAKEHHS AKopA, CTaTopa, Kopnyca, noe's3aHe 3
BUXOAOM 3 nafy nigwnnHUKIB AsKOps.

TpUPOAHil 3HOC NPYU KOBrOTPUBANOMY a60 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inblw Hix 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTeHCUBHa eKcnyaTalisi BUPOGY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LWiTOK (AOBXMHA LWiTKM
MeHLle BKa3aHOI B IHCTPYKLiit 3 ekcrinyaTauir).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagy).

MexaHiyHe NoLWKOAXEHHS WiTOK (MOXe NPU3BECTHU A0 BUXOAY
3 flafly sKops Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapw (Hea6ana ekcnnyartauis).

3HOC BYTiNbHUX LLiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig, 3 nagy fikops abo cTaTopa BHACNifOK 3aK/NNHIOBAHHSA
DiXy4oro iHCTpyMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iHCTPYMEHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CninbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM Yepes
nepeBaHTaXEeHHs.

lNopyweHHs ymoB _ekcnnyatauil
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafy BUMUKaua (BIACYTHICTb MOXMMBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepes 3a6PyAHEHHS PerynioBanbHOro
Koneca YyXopifiHUMM Pe4OBUHAMMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak gornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyHe NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6noKy.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HOC 3y6iB LWecTepeHb (MacTuNo Hepo6oyer*).

MopylweHHs yMOB ekcnayarauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemMeHTiB Kopnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOTO ApWUIIIO Ta ABOLUBUAKICHOIO WWYPYNOKpPYyTa.

MepeMuKaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy niawunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs ymMoB ekcnnyaraLii.

Burun abo 3HOC WTOKA B 1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnayartaLii.

TOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOPYLIEHHS TepMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKAa3aHoro B
IHCTPYKLi 3 ekcrutyaTauii (He rpoBeaeHa 3amiHa 3Masku
peayKTtopa).

HapMmipHe HaBaHTaXeHHsi a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3akKAMHUAO MPUBIA MacnsHOTo
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHA.

HecnpaBHOCTi BUKNNKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagm Hanpyru, CTUXIinHI Inuxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye — MacTuo, Lo € HeNMpuAaTHUM A0 eKcryaTalii, o 3MiHWAO CBiii Konip, 3abpyHeHe MeTaneBuMu

YacTKaMu Ta iHWMMN CTOPOHHIMU BKITHOYEHHAMMU.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca CepBiCHOrO LieHTpY, MAWCTEP

AATA BUITYYEHHA nianuc

ioro wramn)

PRO-CRAFT




