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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte ddrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstuga oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxxHo!

W3KniounTenHo BaxHo e Aa npoyeteTe MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAmn fa NpEMUHETE KbM
crno6sBaHe, NOAAPbBXKA UNK paboTa ¢ NpopyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kéziknyvben taldlhaté
utasitasokat.

RU | Buumanme!

Heo6X04MMO NPoYMTaTh UHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOW, 06CYKUBAHUEM 1 BKCTIyaTaLmedt
LaHHOTO M3genvs.

UA | Yeara!

[lye BaX/uBO, 06 BU NPOYNTaNM iHCTPYKLIT B LibOMY KepiBHULITBI Nepef CKNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmuHi.
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EN | ENGLISH
CORDLESS HAMMER DRILL
HD20A
MANUAL

Technical specifications
Model HD20A
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min) 0-950
Impact rate (min“) 0-4200
The power of impact (J) 3.8
Max. drilling diameter (mm) 13
metal 2
concrete 0

wood

Noise emission values determined according to EN 62841-2-6:

4 level (GB(A) LpA=84,28

Sound pressure level (dB(A _

Sound power level (dB(A)S tWA3-95.28
=t

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-6:

Vibration level (m/s?) ;ij 15
Protection level 1]
Protection class 1PX0
Weight bare tool (kg) 3.64
Weight with battery (kg) 4.34
Weight (incl. accessories) approx (kg) 5.6
Battery

Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 4.0
Charger

Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 42
Output voltage (V DC) 20
Output current (A) 2.0
Description (Pic. 1)*

1. Perforator chuck 5. ON OFF

2. Mode selector knob 6. Battery

3. Auxiliary handle 7. Regulator

4. Left and right rotation switch
COMPLETE SET
Variant of complectation of your machine is printed on the packaging.

Packaging may vary from the typical, stated in this manual. The scope of
delivery of the machine include:

Model HD20A-1B-C
Operating instruction 1 pe.
Lithium-ion battery 1pc.
Charging device 1pc.
Shipping case 1 pc.

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Rotary hammer Procraft Industrial - a reliable tool that can operate in three
modes: drilling, drilling with impact, hammer drilling. The tool is intended
for breaking, drilling, scraping in concrete and other similar materials, such
as piping, cables, installation of plumbing products, other materials

/\ ATTENTION!

The machine has a self-contained power source - the battery, the life

and safety of operation of which depends on strict compliance with the
operating conditions established by this passport.

The machine is designed for operation at an ambient temperature of + 10°C
to +40°C and a relative humidity of 80% and the absence of direct exposure
to precipitation and excessive dust in the air.

SAFETY WARNINGS

/\WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR ROTARY HAMMERS
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

Always wear protective goggles
Wear a dust mask

@ Wear ear protectors
0 Use the additional handle supplied with the machine. Loss of control
can cause personal injury.

¢ Hold the power tool by insulated gripping surfaces, when performing
an operation where the cutting accessory or fasteners may contact
hidden wiring. Cutting accessory or fasteners contacting a “live" wire
may make exposed metal parts of the power tool "live" and could
give the operator an electric shock.

SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING LONG DRILL BITS

0 Never operate at higher speed than the maximum speed rating of the
drill bit. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting in personal injury.

Always start drilling at low speed and with the bit tip in contact with
the workpiece. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to
rotate freely without contacting the workpiece, resulting in personal
injury.

O Apply pressure only in direct line with the bit and do not apply
excessive pressure. Bits can bend causing breakage or loss of
control, resulting in personal injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

0 Hold the power tool firmly during operation.

¢ Before starting work, make sure that the drill bit is securely fastened
in the holder.

0 Before operating, check the degree of tightening the screws. In
normal operation, the machine vibrates. Screws can come in a
weakened state, and this can cause an accident or an accident.

0 In the cold season or after long storage before work give Hammer a
few minutes to work with no load, it will loosen grease without which
the work is in the mode of attack would be impossible.

Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

0 Always watch footing. When working at height, ensure the absence
of someone under you.

Do not touch the rotating parts of the instrument.

Do not point the hammer in the direction of living objects.

Do not leave the tool running unattended.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-

bearing walls. Use suitable detectors.
CRAFT
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O Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

¢ Do not touch working tools immediately after finishing work, allow
them to cool down.

0 Switch off the power tool immediately if the working tool becomes
jammed.

¢ Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

ADDITIONAL BATTERY PACKS WARNINGS

0 Do not short circuit battery pack contacts with any objects. This may
cause a short circuit, posing a risk of personal injury and explosion.

¢ Do not expose the battery to water or moisture. There is a risk of
short circuit and explosion.

0 Do not open the battery pack. There is a risk of short circuit and
explosion.

¢ Store the battery only between 0°C and 30°C. Do not leave the
battery in the car in summer, for example. There is a risk of damage
and explosion.

O Clean the vents regularly with a soft, clean and dry brush.
Significantly shorter working time after charging indicates that the
battery pack is used and needs to be replaced with a new one.

0 In case of damage and improper use of the battery pack, vapours
may be emitted. Ventilate the room and seek medical help in case of
any complaints. Vapors may irritate the respiratory system.

O Keep the battery packs out of reach of children.

O The battery is delivered partially charged. To achieve full battery
performance, fully charge the battery before using it for the first
time.

O The used battery packs must be delivered to a hazardous waste
disposal facility.
ADDITIONAL CHARGERS WARNINGS

0 Use the charger only indoors and protect it from rain and moisture.

0 Check the mains voltage before connecting the charger. The voltage
of the power source must match the data on the charger nameplate.

O The charger should only be used to charge the type of battery
specified by the manufacturer. Using the charger to charge a battery
other than the specified type may create a risk of fire.

O Keep the charger clean. Dirt can cause electric shock.

0 Before each use, check the charger and the power cord with the plug.
Do not use the charger if it is damaged. Do not attempt to repair the
charger yourself. A damaged charger, cord or plug presents a risk
of electric shock.

¢ Do not use the charger placed on a flammable surface (e.g. paper,
textiles, etc.) or in the vicinity of flammable substances. There is
a risk of fire due to the temperature rise of the charger during the
charging process.

O Never carry the charger by the power cord only.
BEFORE STARTING WORK

Charging procedure
/\ NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.

Charging the battery (6)

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

A\ ATTENTION!
To prevent damage to the battery after the purchase, you must fully charge
the battery for 1/2,5 hours!

Important notes for charging the battery

The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

.pn CRAFT
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To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure
Charger is plugged
Green ON wiitr;ltguttht%:%gliféry This is normal
inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON Fully charged This is normal

Let the battery cool
down for a while then
proceed to try
charging again

Battery pack is too

Red OFF, Green light
i hot to charge

flashing

Red flashing, Green
OFF

Defective battery Change a new battery

To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple
push and slight pressure will be sufficient.

To install the tool:
1. Clean the tool shank (item 1. Figure 2) and lightly grease with
grease grease (Item 2, Figure 2).
2. Pull back the locking sleeve (item.2. Figure 3)

3. With the simultaneous rotation of the tool in the tool, enter the slot
(Item 4. Figure 3) until it stops.

4. Loosen the locking sleeve.
5. Check the strength of the planting tool.
6. Check for damage dust cover (item.5. Figure 3).

/\WARNING!

If the dust cover is damaged, it must necessarily replaced! To remove the
tool take away the locking sleeve (Item.2. Figure 3) back and pull out the
tool.

Depending on the model, two or three operating modes are available:

1. Impact drilling - this mode is designed for drilling concrete, brick,
stone and hollow brick.

2. Drilling without impact - this mode is used for drilling without
impact in fragile materials, aerated concrete, metal or wood.

3. Impact mode - this mode is designed for demolition work, chiseling
in materials such as brick, concrete, hollow brick, aerated concrete
and demolition work, such as dismantling tiles, old plaster.

Impact drilling

To set the impact drilling mode, turn the mode switch (item 6. Figure 4) to
the “hammer and drill” symbol.

Drilling without impact

To set the impact drilling mode, turn the switch (item 6. Figure 4) of the
impact mechanism to the “drill” symbol.

Impact mode

To set the impact drilling mode, you need to turn the switch (item 6. Figure
4) of the impact mechanism to the “hammer” position.

/NATTENTION!

0 Switch mode can only be in a position to a full stoppunch.
0 In the process of drilling, hammering action is prohibited to put a lot




of effort hammer, it can only slightly be sent. The increased effort
does not increase the force of impact, and only creates unnecessary
extra load on the engine!

¢ For maximum performance in drilling, hammering action should be
to work at maximum speed.

O In order to avoid rapid wear of the striking mechanism, make sure
that the switch lever was always fixed in either of perating positions
Mode of attack

/\ATTENTION!

If you feel that the gears are not included in the link, turn the chuck by hand.
Do not apply excessive force to the switch.

Setting the bit

Before you install the bit, make sure that the drill is turned off and
unplugged.

The lever mechanism of the shock set in an intermediate position. Now, the
bitYou can manually rotate to the desired position. Then againset the lever
mechanism of the shock to position "bit." Chisel locks into position. If the
switch is latched in this position, a littlerotate the drill bit by hand.

The lever mechanism of the shock must be accurately set in position. Not
use a hammer as a scrap! After working in the mode of attack should be
allowed to work in the hammer drilling mode to break up grease. Bounce
only small particles of material, so your work will be more productive.

When chiseling work before you start be sure to check out securely whether
the bit is fixed in the working position. Install of the side handle

NATTENTION!

To ensure safe drilling always set a sideknob (position 7, Figure 7). To hold
any position in the punch when drilling side handle can be mounted on the
hammer in any position. Loosen the knob by turning it counterclockwise.

Then set it in position and tighten by turning clockwise.
USING THE TOOL

The inclusion of punch

/\ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency ofswitch, after
releasing it should easily return to the position"Off

To activate the tool, simply click on the switch (position 8, Figure 8). To
turn off the machine release the switch (position 8,9).

/\ATTENTION!

As soon as the dutch worked, immediately turn off the machine. This will
allow You to avoid overload of the motor.

The work of a jackhammer

Put the lever mechanism of the shock to the "bit". Keep the car firmly with
both hands. Turn on the machine and apply a slight effort to keep the
machines in the selected impact location. Much pressure on the drill is not
necessary, since it does not give the best results.

Depth stop

Depth stop is used for drilling holes of uniform depth. Loosen the clamp
button, located on tire side of the handle and insert tire depth gauge into
the hole at the base of tire clamp. Adjust the depth stop to the desired
depth and tighten tire clamp button.

CARE OF TOOLS

Cleaning

Engine running (when you press tire switch) blow dirt and dust from all the
vents. External plastic parts can be cleaned with a damp cloth and light
detergent. Never use a solvent.

/\ATTENTION!

Prior to the use of cleaning solutions, disconnect the tool from the network.
MAINTENANCE
Always before performing preventive maintenance work and ensure that

the tool is switched off and unplugged from the outlet.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

| cz cesky
ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

&> EU countries only:
’éém accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.q.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

cZ | CESKY
AKU SEKACI A VRTACI KLADIVO
HD20A
MANUAL
Technické specifikace
Model HD20A
Napajeci napéti (V DC) 20
Otacky bez zatéz (min™) 0-950
Pocet tderd (min™) 0-4200
Sila uderu (J) 3.8
Kapacita vrtani: (mm) 13
ocel 2
beton 20

dfevo

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-6:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=84,28
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=95,28
Chyba K (dB(A)) K=+3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN 62841-2-6:
Hladina vibraci (m/s?) 7,51
Chyba K (m/s?) K=11,5
Stupen kryti 1]
Kategorie ochrany IPX0
Hmotnost holy néstroj (kg) 3.64
Hmotnost s baterii (kg) 4.34
Hmotnost (vCetné prislusenstvi) (kg) 5.6
PR CRAFT
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Baterie akumulator

Jmenovité napéti (V DC) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita baterie (Ah) 4,0
Nabijecka

Vstupni napéti (V AC) 220-240
Frekvence napéti (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 42
Vystupni napéti (V DC) 20
Vystupni proud (A) 2.0

Popis (Vykres 1)
1. Perforaéni skli¢idlo
2. Knoflik pro volbu rezimu
3. Pomocnd rukojet
4. Spinat otaceni vlevo a vpravo
PRISLUSENSTVI
Varianta sestaveni vaseho stroje je vyti§téna na obalu. Baleni se mize lisit

od typického baleni uvedeného v tomto navodu. Rozsah dodavky stroje
zahrnuje:

5. ZAPNUTO VYPNUTO
6. Baterie
7. Reguldtor

Model HD20A-1B-C
Operacni instrukce 1ks.
Lithium-iontova baterie 1ks.
Nabijeci zafizeni Tks.
Prepravni pouzdro 1ks.
POPIS

Vrtacka s pfiklepem rychlostni Procraft Industrial - je to spolehlivy nastroj,
ktery miize pracovat ve tfech rezimech: vrtani, tder, vrténi s iderem. Tento
néstroj ie uren pro rozbiti, vrtani, Skrabani v betonu a dalsich podobnych
materialech, napriklad pfi pokladce potrubi, kabeld, instalaci, instalatérské
zbozi, jinych pracich.

A\ pozor!

Stroj md samostatny zdroj energie - dobijeci baterii, jejiz Zivotnost
a bezpecnost zavisi na piisném dodrzovéni provoznich podminek
stanovenych timto pasem.

Stroj je konstruovan pro provoz pfi kolni teploté +10°C az + 40°C a relativni
vlhkosti ne vice nez 80% a pfi primém vystaveni atmosférickym srazkam a
nadmeémé prasnosti vzduchu.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

/N VYSTRAHA! P lujte si h !strahy, pokyny,
ilustrace a specmkace ktomu(o elektrlckemu naradi. Nedodrzovani vsech
nize uvedenych pokynd mize mit za ndsledek draz elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické néfadi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické néfadi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO KLADIVA
BEZPECNOSTNI POKYNY K VESKERYM UKONUM

Vzdy noste ochranné bryle.
Doporuéuje se pouzivat protiprachovou masku.
@ Pouzivejte ochranu sluchu.

PR,
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¢ Musite pouzit volitelnou rukojet dodanou se strojem. Ztrata kontroly
muze zplsobit zranéni.

¢ Pokud by néstroj nebo spojovaci material mohl pfijit do styku se
skrytymi vodici pod napétim, drzte naradi béhem pouzivani pouze
na izolovanych plochéch. Jestlize by se vrtaci i fezaci pfislusenstvi
dotkly vodice ,pod proudem"”, mohly by se ,pod proud" dostat i
neizolované kovové casti elektrického naradi a zplsobit tak obsluze
Uraz elektrickym proudem.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZiVANi DLOUHYCH VRTAKO

0 Nikdy nepouzivejte vy$si otacky néradi, nez jsou jmenovité
maximalni otacky vrtaku. Pfi vyssich rychlostech mize dojit k
ohnuti vrtaku, ktery se otaci volné bez kontaktu s obrobkem, a k
néslednému zranéni.

se obrobku. Pfi vyssnch otackach se vrtak pravdepodobne ohne,
pokud se volné otaci bez styku s obrobkem, a zplsobi traz.

O TlaCte pouze v podélné ose vrtdku a netlacte na néj nadmérné.
Vrtak se mize ohnout a zpisobit prasknuti nebo ztratu kontroly nad
vrtdnim a draz.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

0 Béhem prace drzte elektrické naradi pevné.
O Pred zahajenim praci se ujistéte, Ze vrték bezpecné pevné v drzaku.

¢ Pred praci zkontrolujte stupen utazeni $roubd. Pfi bézném provozu
stroj vibruje. Srouby mohou pfijit ve zhorSené kondici, a to mize
zplisobit nehodu nebo (raz.

0V chladném obdobi nebo po del$im skladovani, pred praci, dejte
pfistroji nékolik minut bézet bez zatéze, je to mazivo, bez niz se
préce v rezimu nérazu bude nemozny.

0 Obrobek fadné upevnéte. Upinani obrobku do pfipravku nebo

O Vzdy udrzujte stabilni postaveni nohou. Pfi préci ve vyskéch ujistéte
se, ze v nepiitomnosti nékoho pod Véami.

Nedotykejte se rukama k rotujicim ¢astem néstroje.

Neukazuji dérovace ve sméru zivych objekt.

Nenechavejte nastroj pracujici bez dozoru.

Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabelti a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

Pred odloZenim elektrického néfadi pockejte, az se vSechny
pohyblivé ¢asti zcela zastavi. Elektrické néfadi se miize zaseknout a
vy miZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich nastroji ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.
0 Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.
DALSI UPOZORNENI PRO BATERIE
0 Nepfipojujte svorky baterie Zadnymi piedméty. Mohlo by to zpUsobit
zkrat, ktery by mohl vést ke zranéni a vybuchu.

0 Nevystavujte baterii plsobeni vody nebo vlhkosti. Hrozi nebezpeci
zkratu a vybuchu.

O Baterii neotvirejte. Hrozi nebezpeéi zkratu a vybuchu.

0 Akumuldtor skladujte pfi teploté od 0°C do 30°C. Nenechavejte
baterii napfiklad v Iété v auté. Hrozi nebezpeci poskozeni a vybuchu.

0 Ventilacni otvory pravidelné cistéte mékkym, Cistym a suchym
kartacem. Vyrazné kratsi doba provozu po nabiti signalizuje, Ze je
baterie opotrebovand a je tfeba ji vyménit za novou.

O Pfi poskozeni nebo nespravném pouziti baterie se z ni mohou
uvoliovat vypary. V pfipadé vyskytu pfiznaki vyvétrejte mistnost a
vyhledejte Iekarskou pomoc. Plyny mohou poskodit dychaci cesty.

O Baterie uchovévejte mimo dosah déti.

0 Baterie je dodavana ¢astecné nabita. Chcete-li dosahnout plného
vykonu baterie, pfed prvnim pouzitim ji plné nabijte.

0 Pouzitou baterii je tfeba odvézt do zafizeni na likvidaci
nebezpecného odpadu.

DODATECNA UPOZORNENI PRO NABIJECKY

0 Nabijecku pouZivejte pouze v interiéru a chrante ji pred destém a
vihkosti.

¢ Pred piipojenim nabijecky zkontrolujte sifové napéti. Sitové napéti
musi odpovidat tdajiim na $titku nabijecky.

< o o o o
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O Nabijecku pouZivejte pouze k nabijeni typu baterie uréeného
vyrobcem. Pouziti nabijeéky k nabijeni jiného nez urceného
akumuldtoru mize zpUsobit pozar.

0 Udrzujte nabijecku v Cistoté. Znecisténi mize vést k drazu
elektrickym proudem.

0 Pred kazdym nabijenim zkontrolujte nabijecku a napdjeci kabel
se zastrckou. Pokud je nabijecka poskozend, nepouzivejte ji.
Nepokousejte se nabijecku sami opravovat. Poskozena nabijecka,
napéjeci kabel nebo zéstréka predstavuii riziko Urazu elektrickym
proudem.

0 Nepouzivejte nabijecku umisténou na hoflavém povrchu ﬁnapf.
na papife, latce atd.) nebo v blizkosti hoflavych latek. V disledku
zvyseni teploty nabijecky béhem nabijeni hrozi nebezpeci pozaru.

0 Neprenasejte nabije¢ku pouze za napajeci kabel.

PRED ZAPOCETIM PRACE
Postup nabijeni
£\ POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
Nabijeni baterie (6)
Prilozenad nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
nastroji. Nepouzivejte zadnou jinou nabijecku.
Li-ion baterie je chrdnéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otécet.
V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahfat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.
A\ pozoR!
Aby nedoslo k poskozeni baterie po zakoupeni, musite baterii plné nabit
po dobu 1/ 2,5 hodiny!
Dillezité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahfaty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud néstroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.
Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasunte
battery pack do zakladny nabijecky. Zelend kontrolka zCervena, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodindch nabijeni ¢ervena kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonceno. Vysurite battery pack z nabijecky.

Nabije¢ka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)
Svétlo Stav Opatreni

Nabijecka je pfipojena

Sviti zelena k zasuvce bez vlozené To je normélni
baterie

Sviti ervena Nabijeni To je normélni

Cervend nesvit, - ) fe

zelend sviti PIné nabito To je normélni

Ponechte battery
pack vychladnout, nez
pristoupite k nabijeni

Cervend nesviti,

Battery pack je pfili§
zelena bliké

horky, nelze nabijet

Cervend blika, zelena

nesviti Vadnd baterie

Vyméte ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tla¢itka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z néstroje.
Po nabiti jej zasufite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

NAVOD K 0BSLUZE
Pro nastaveni néstroje:

1. Ocistéte stopku nastroje (pos.1, obr.2) a lehce promazat mazivem
(pos.2, obr.2).

2. Odtahnéte zpét uzaviraci vrtulku (pos.Breakfast. obr.H)

3. Se soucasnou rotaci zadejte nastroj v instrumentalni hnizdo (pos.4.

oz e (O

obr.H) az na doraz.
4. Uvolnéte uzaviraci vrtulku.
5. Zkontrolujte pevnost pfistani néstroje.
6. Zkontrolujte, zda neni poskozen, zda prachotésny uzavér (pos.5,
obr.H).
A\ pozor!

Pokud prachotésny uzavér poskozen, pak je tfeba nutné vymeénit!Pro
extrakci nastroj mizete nechat uzaviraci vrtulku (pos.Sz, obrAHg dozadu a
vytahnéte nastroj.

V zévislosti na modelu jsou k dispozici dva nebo tfi provozni rezimy:
1. Vrténi s priklepem - tento rezim je urcen pro vrtani do betonu, cihel,
kamene a dutych cihel.

2. Vrtani bez priklepu - tento rezim se pouziva pro vrtani bez priklepu
do kiehkych materiéld, pérobetonu, kovu nebo dfeva.

3. Rezim sekani - tento rezim je urCen pro bouraci prace, kovani
a sekani v materidlech jako cihla, beton, duté cihly, porobeton a
bouraci préce, jako je demontaz dlazdic, staré omitky.
Vrtani s priklepem
Chcete-li nastavit rezim piiklepového vrtani, otocte prepinac (polozka 6.
Obrazek 4) pfiklepového mechanismu na symbol ,kladiva a vrtédku“.
Vrtani bez pfiklepu
Chcete-li nastavit rezim piiklepového vrtani, otocte prepinat (polozka 6.
Obrazek 4) piiklepového mechanismu na symbol ,vrtaku®.
Rezim sekani
Chcete-li nastavit rezim priklepového vrtani, musite pfepnout prepinac
(polozka 6. Obrazek 4) priklepového mechanismu do polohy ,kladiva“.
A\ pozor!

O Prepindni rezimu je mozné pouze ve stavu Uplné zastaveni dérovani.

0V procesu vrtdni s perkusni akce je zakdzdno Kldst velké usili k
vrtacce, to muze jen Iehgg nasmerovat. vaselne U§I|I neni zvysuje
silu nérazu, a pouze vytvari zbytecné dodatecné zatizeni motoru!

0 Pro maximalni vykon v procesu vrtani s perkusni akce je tfeba
pracovat na maximélnich otackéch.

O Aby se predeslo rychlému opotiebeni Sok mechanismus pozor,
aby fadici vzdy nachézel zaznamenanych v kazdém ze pracovnich
podminek.

A\ pozor!

Pokud Méte pocit, Ze ozubena kola nejsou zahrnuty v zapletkach, prostréte
sklicidlo rukou. Nepouzivejte nadmérné velkého dsili.

Nastaveni sekéce:

O Pred instalaci sekace ujistéte, Ze vrtacka je vypnuty a odpojeny
od sité. Paka Sok mechanismus nastavte do stredni pozice. Nyni
dlato Ize rucné otoCit do pozadované pracovni polohy. Poté znovu
nastavte paku Sok mechanismus do polohy "sekac". Sekac zapadne
do spravné polohy.

0 Pokud prepinac neni zafiksovany v této poloze, trochu odbocit dléto-
ruka.

0 Péka Sok mechanismus by mél byt pfesné nastaven do pozice.
Nepouzivejte vrtacku jako srot! Po préci v reZimu nérazu je tfeba
dat pracovat nepdopatopy v rezimu vrtani pro pretaktovani mazani.

0 Odbouravejte pouze malé ¢astice materialu, takze Vase prace bude
vice produktivni. PFi sekani pracich pred spusténim je tfeba urcité
vyzkouset, bezpecné, zda je zakotvena sekac¢ v pracovni pozici.

Nastaveni boéni rukojeti

A\ PozOR!

0 Pro z)ajiéténl’ bezpeéné vrtani vzdy nastavte boéni rukojet (pos.7,
obr.7).

¢ Pro konani dérovani v libovolné poloze. postranni rukojet Ize
instalovat na vrtani v jakékoliv poloze. Uvolnéte kliku, otoCila proti
sméru hodinovych rucicek. Pak nastavte ji na nastavené poloze a
znovu utdhnéte otdcenim ve sméru hodinovych rucicek.

PRACE S NASTROJEM

Zapnuti vrtacky

A\ pozor!
Pred zapnutim nastroje vzdy zkontrolujte funkénost spinace, po pousténi
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mus{ se snadno vraci do polohy "off".

Povolit nstroj, staci kliknout na prepinac (pos.8, obr.8). Pro vypnuti stroje
uvolnéte spinac (pos.8, obr.9).

/\ POZOR!

Jakmile je spojka fungovala, okamzité vypnéte stroj. To vdm Pomize
vyhnout overdrive elektromotoru.

Prace shijecky:

Dejte paku Sok mechanismus do polohy "sekac". Drzte stroj pevné obéma
rukama. Zapnéte stroj, pikladejte bez ndmahy usili pro udrzeni stroje ve
zvoleném ndrazu na misté. Silne zatlacte na vrtacku neni nutné, protoze to
vam da nejlepsi vysledky.

Omezovac hloubky vrtani:

Omezovac hloubky vrtani se pouziva pro vrtani otvor stejné hloubky.
Uvolnéte tlacitko svorky, kterd se nachdzi na bocni rukojeti a vlozte
omezovac hloubky otvoru v na upnuti. Nastavte omezovac hloubky vrtani
az do pozadované hloubky a utdhnéte na tlacitko upnuti.

PECE 0 NASTROJ
Cisteni:
Pracujici motor (kliknutim na spinac) profouknéte necistoty a prach ze

vSech otvord.Vnéjsi plastové dily Ize Cistit vihkym hadrem a mirnym
Cisticim prostredkem. Nikdy nepouzivejte rozpoustedlo.

SERVIS

Vzdy pred provedenim preventivnich a servisnich praci se ujistéte, ze je
pristroj vypnuty a odpojen z elekirické zasuvky.Pro bezpecny a spolehlivy
pracovni ndastroj pamatujte si, ze opravy, udrzba a sefizeni néstroje
musi byt provadény v podminkéch servisnich center s pouzitim pouze
originalnich nahradnich dilii a spotfebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
Krecyklovény zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty elektrickou
paskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a nelikvidujte ji po
céstech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

¢, Pouze pro zemé EU:

ﬁ V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
LHen elektrickych a elektronickych zafizenich a piislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za Ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém piipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SK | SLOVENSKY
AKU SEKACIE A VRTACIE KLADIVO
HD20A
POUZ{VATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Model HD20A
Menovité napatie (V DC) 20
Menovité otacky (min) 0-950
Frekvencia priklepu (min) 0-4200
Energia tderu (J) 3.8
Max. priemer vitania (mm) 13
kov 2%
betén 20

drevo

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-6:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=84,28
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=95,28
Nepresnost merania K (dB(A) K=43

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podia EN 62841-2-6:
Vibracie (m/s?) 7,51

Nepresnost merania K (m/s?) K=11,5
Stupen krytia Il
Kategdria ochrany IPX0
Teza golega orodja (kg) 3.64
Teza z baterijo (kg) 4.34
Teza (vkljuéno z dodatki) pribl. (kg) 5.6
Batéria akumulator

Menovité napitie (V DC) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 4,0
Nabijacka

Vstupné napitie (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 42
Vystupné napitie (V DC) 20
Vystupny prid (A) 2.0

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

1. Perforacné sklucovadlo Prepinac ot4cania viavo a

2. Gombik volby rezimuRukovat 5. ON/OFF
3. Pomocna rukovat 6. Batéria
4. VpravoZAP/VYP- 7. Reguldtor

PRISLUSENSTVO

Variant zostavy vasho stroja je vytlaceny na obale. Balenie sa moze lisit
od typického balenia uvedeného v tomto névode. Rozsah dodévky stroja

zahfia:
Modelka HD20A-1B-C
Operacni instrukce 1ks.
Lithium-iontova baterie Tks.
Nabijeci zafizeni Tks.
Prepravni pouzdro 1ks.
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0ZNACENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Rotacné kladivo Procraft Industrial - spolahlivy néstroj, ktory je mozné
pouzivat v troch rezimoch: vitanie, vitanie s priklepom a narazové
vitanie. Nastroj je urceny na rozbuame vitanie a o$krabavanie beténu
alebo podobnych materidlov, napriklad pri montdzi potrubia, kéblov,
vodoinstalatérskych vyrobkov a iného materia

/\ PozZOR!

Stroj méa autonémny zdroj energie - batériu, ktorej Zivotnost a bezpecnost
prevadzky zdvisia od strikiného dodrZiavania prevadzkovych podmienok
stanovenych v tomto pase.

Stroj je urceny na prevadzku pri okolitej teplote od + 10°C do + 40°C a
relativnej vlhkosti vzduchu najviac 80% a nepritomnosti priameho
vystavenia atmosférickym zrazkam a nadmernej prasnosti vzduchu.

BEZPECNOST

/N VISTRAHA! Preitajte si vietky bezpe¢nostné vystrahy a vsetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznaCuje ndstroj napdjany z

elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napéjany z batérii (bezdrotovy).
0SOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE KLADIVA

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

Vzdy noste ochranné okuliare.
Odporica sa pouzivat protiprachovd masku.
@ Pouzivajte ochranu sluchu.

¢ Musite pouzit volitelnd rukovat dodand so strojom. Strata kontroly
moze sposobit telesné poranenia.

O Pri vykonavam cinnosti, kedy mdze rezny nastroj alebo upinaci prvok
prist' do kontaktu so skrytou kabelazou, drzte elektrické naradie
za izolované povrchy na uchopenie. Rezaci néstroj, ktory pride do
kontaktu s vodicom pod napatim, moze vystavit nechranene kovové
Casti elektrického obvodu pod napétim a moze operatorovi sposobit
traz elektrickym prddom.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZiVANi DLHYCH VRTAKOV

0 Nikdy neprevédzkujte pri rychlosti vy$sej nez maximalna rychlost
vrtaka. Pri vy$sich otackach sa vrtak ohne, ak sa bude otacat bez
kontaktu s obrobkom, o moze mat za nasledok osobné poranenie.

0 Vidy zacnite vitat' pri nizkych otéckach tak, aby sa koniec vrtaka
dotykal obrobku. Ak sa vrtak pri vys$Sich rychlostiach moZe volne
otacat bez kontaktu s obrobkom, je pravdepodobné, ze sa ohne, o
moze sposobit osobné poranenie.

0 Tlak vyvijajte len v linii vrtaka a nevyvijajte nadmerny tlak. Vrtaky sa
mozu ohnut a sposobit nehodu alebo stratu kontroly, o moze mat
za nasledok osobné poranenie.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY
0 Pocas préce drzte elektrické naradie pevne.
0 Pred zacatim prace skontrolujte, Ci je vrtdk pevne usadeny v drziaku.

0 Pred zacatim préce skontrolujte mieru dotiahnutia skrutiek. Néradie
za normdlnej prevadzky vibruje. Skrutky sa mozu povolit, ¢o by
mohlo sposobit nehodu alebo uraz.

0V chladnom obdobi alebo po dlhom skladovani spustite kladivo na
niekolko mindt naprazdno. Uvolni sa mazivo, bez ktorého by nebola
moznd praca v priklepovom rezime.

0 Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zverdka je bezpecnejSie ako drzanie obrobku rukou.

¢ Nikdy si nestupajte na Spicky. Ak pracujete vo vyskach, dbajte na to,
aby sa pod vami nikto nezdrziaval.

Nedotykajte sa rotujdcich ¢asti nastroja.
Nemierte kladivom na Zivé ciele.
Nenechavaijte nastroj bezat bez dozoru.

Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mdrov. PouZivajte vhodné detektory.

o o o o
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0 Pred odloZenim elektrického ndradia pockajte, az sa vSetky
pohyblivé asti Upine zastavia. Elektrické ndradie sa moze zaseknut
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym ndradim.

0 Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladnat.
0 Pokial sa naradie zasekne, okamzite ho vypnite.

¢ Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stilade s pokynmi vyrobcu.

DALSIE UPOZORNENIE PRE BATERIE

0 Nepripdjajte svorky batérie Ziadnymi predmetmi. Mohlo by to
sposobit skrat, ktory by mohol viest’k zraneniu a vybuchu.

0 Nevystavujte batériu posobeniu vody alebo vlhkosti.
nebezpecenstvo skratu a vybuchu.

0 Batériu neotvarajte. Hrozi nebezpecenstvo skratu a vybuchu.

0 Akumuldtor skladujte pri teplote od 0°C do 30°C. Nenechavajte
batériu napriklad v lete v aute. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
a vybuchu.

0 Ventilacné otvory pravidelne Cistite méakkou, ¢istou a suchou kefou.
Vyrazne krat$ia doba prevadzky po nabiti signalizuje, zZe je batéria
opotrebovana a je potrebné ju vymenit za novd.

0 Pri poSkodeni alebo nespravnom pouziti batérie sa z nej mozu
uvolfiovat vypary. V pripade vyskytu priznakov vyvetrajte miestnost
a vyhladajte lekarsku pomoc. Plyny mézu poskodit dychacie cesty.

0 Batérie uchovévajte mimo dosahu deti.

0 Batéria je dodavand Ciastocne nabitd. Ak chcete dosiahnut piny
vykon batérie, pred prvym pouzitim ju Gplne nabite.

0 Pouzitl batériu Je potrebné odviezt do zariadenia na likvidaciu
nebezpecného odpadu.

DODATOCNE UPOZORNENIA PRE NABiJACKY

0 Nabijacku pouZivajte iba v interiéri a chrarite ju pred dazdom a
vihkostou.

0 Pred pripojenim nabijacky skontrolujte siefové napatie. Sietové
napétie musi zodpovedat ddajom na stitku nabijacky.

0 Nabijatku pouzivajte iba na nabijanie typu batérie uréeného
vyrobcom. Pouzitie nabijacky na nabijanie iného nez ur¢eného
akumuldtora moze sposobit poziar.

0 Udrzujte nabijacku v Cistote. ZneCistenie moze viest k trazu
elektrickym pridom.

0 Pred kazdym nabijanim skontrolujte nabijacku a napéjaci kabel so
zéstrckou. Ak je nabijacka poskodend, nepouzivajte ju. Nepokusajte
sa nabijacku sami opravovat. Poskodena nabijacka, napajaci kabel
alebo zastrcka predstavuju riziko trazu elektrickym pradom.

0 Nepouzivajte nabijacku umiestnend na horlavom povrchu (napr.
na papieri, latke atd.) alebo v blizkosti horfavych latok. V ddsledku
zvysenia teploty nabijacky poCas nabijania hrozi nebezpecenstvo
poziaru.

0 Neprendsajte nabijacku iba za napéjaci kébel.
PRED ZACATIM PRACE

Nabijanie batérie

Hrozi

/\ POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zozndmte s priruckou.
Nabijanie batérie (6)

Prilozend nabijacka je uréend pre nabijanie li-ion batérie inStalovanej v
nastroji. Nepouzivajte ziadnu int nabijacku.

Li-ion batéria je chranend pred hibokym vybitim. Ked'sa batéria vybije, stroj
sa pomocou ochranného obvodu vypne: DrZiak nastroja sa prestane otacat.
V teplom prostredi alebo po velkej zétazi sa battery pack moze silne
zahriat. Pred nabijanim ponechajte battery pack vychladnt.

/\ pozor!

Aby ste predisli poskodeniu batérie po zakidpeni, musite batériu dplne
nabijat po dobu 1/ 2,5 hodiny!

Dolezité poznamky pre nabijanie battery packu

Battery pack vo vaSom néstroji nie je z vjroby nabity. Pred prvym pouzitim
je nutné ho nabit! Pokial je battery pack silne zahriaty, vyberte ho z néstroja
a nechajte ho najskor vychladnit na okolitd teplotu a az potom zacnite
nabijaf. Na zabranenie poskodenia battery packu, vybite batérie pred
uskladnenim nabite na aspor polovicu kapacity.

Pokial nastroj nebudete pouzivat po dlhsiu dobu, batériu nabijajte kazdych

3 - 6 mesiacov.
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N o s

Ako nabit batériu

Pripojte nabijacku k sieti, nasledne zastrtte DC zastréku nabijacky do
zékladne nabijacky, kontrolka na nabijacke sa rozsvieti nazeleno. Zasurite
battery pack do zakladne nabijacky. Zelena kontrolka s€ervend, proces
nabijania zacal.

Po cca 2 hodindch nabijania Cervena kontrolka zozelend, batéria je tpine
nabitd a nabijanie je dokoncené. Vysuiite battery pack z nabijacky.
Nabijacka je schopna detegovat niektoré problémy spojené s battery
packom. (Vid tabulka nizsie)

Svetlo Stav Opatrenia

Svieti zelend Nabijacka je pripojena To je normélne

Svieti Cervend Nabijanie To je norméline
Cervend nesvieti, . ) X
Zelend svieti Plne nabité To je norméine

Battery pack je prili§
hordci, nemozno
nabijat

Ponechajte battery
pack vychladnut, nez
pristdpite k nabijaniu

Cervena nesvieti,
zelena blikd

Cervend blika, zelend

nesvieti Chybné batéria

Vymeiite ju za novd

Vybratie alebo vloZenie battery packu

Stlacenim tlacidla uvolnenia battery packu ho uvolnite a vyberiete z
néstroja. Po nabiti ho zasufite spat na svoje miesto. Postaci jednoduché
zatlacenie a fahky tlak.
Montaz nastroja
1. Vycistite hriadel nastroja (polozka 1. obrazok 2) a zfahka ho
namazte mazivom (polozka 2, obrazok 2).
2. Potiahnite dozadu blokovaciu objimku (polozka 2, obrazok 3)

3. Otacajte ndstrojom v néstroji a zdrove ho zasuvajte do otvoru
(polozka 4, obrazok 3), kym sa nezastavi.

4. Uvolnite blokovaciu objimku.

5. Overte pevnost zasadenia nastroja.

6. S;«)ntrolujte, ¢i nie je poskodeny prachovy kryt (polozka 5, obrazok
3).

VAROVANIE!

Ak je prachovy kryt poskodeny, musi sa vymenit! Ak chcete néstroj
vytiahnut, zatiahnite dozadu blokovaciu objimku (polozka 2, obrazok 3) a
nastroj vytiahnite.

V zévislosti od modelu sii k dispozicii dva alebo tri prevadzkové rezimy:
1. Vftanie s priklepom - tento rezim je uréeny na vitanie do beténu,
tehdl, kamena a dutych tehal.

2. Vftanie bez priklepu - tento rezim sa pouZiva na vitanie bez
priklepu do krehkych materilov, pérobeténu, kovu alebo dreva.

3. Rezim kosenia - tento rezim je urceny pre biracie prace, kovanie
a kosenie v materidloch ako tehla, beton, duté tehly, pérobetdn a
bracie prace, ako je demontaz dlazdic, staré omietky.

Vitanie s priklepom

Ak cheete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,kladiva a vrtaka“.

Vitanie bez priklepu

Ak chcete nastavit rezim priklepového vrtania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,vrtaka®“.

ReZim kosenia

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, musite prepnit prepinac
(polozka 6. Obrazok 4) priklepového mechanizmu do polohy ,kladiva“.

V zévislosti od modelu sii k dispozicii dva alebo tri prevadzkové rezimy:
1. Vitanie s priklepom - tento rezim je uréeny na vftanie do beténu,
tehdl, kamena a dutych tehal.

2. Vitanie bez priklepu - tento rezim sa pouziva na vitanie bez
priklepu do krehkych materiélov, pérobeténu, kovu alebo dreva.

3. Rezim kosenia - tento rezim je ur¢eny pre buracie préce, kovanie
a kosenie v materidloch ako tehla, betdn, duté tehly, pérobeton a
bdracie préce, ako je demontéz dlazdic, staré omietky.

Vitanie s priklepom

PR
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Ak cheete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrazok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,kladiva a vrtdka“.

Vitanie bez priklepu

Ak chcete nastavit rezim priklepového vrtania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrazok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,vrtdka“.

ReZim kosenia

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, musite prepnit prepinac
(polozka 6. Obrazok 4) priklepového mechanizmu do polohy ,kladiva“.
A\ pozor!

Stikalo za nacin je lahko samo v poloZaju popolne ustavitve.

0 Med vrtanjem se prepreci popoln zagon funkcije udarca. Na kladivo
ne pritiskajte premocno, le rahlo mu pomagajte. Povecan pritisk
na kladivo ne bo povecal sile kladiva in po nepotrebnem povecal
obremenitve motorja.

0 Zanajvecjo zmogljivost vrtanja morajo biti udarci pri najvedji hitrosti.

O Da se izognete hitri obrabi mehanizma kladiva, poskrbite, da je
izbirna rocica vedno pritrjena v enem od delovnih polozajev. nacin
kapi

Vstavitev svedra

Preden vstavite sveder, se prepricajte, da je naprava izklopljena in
odklopliena od napajanja. Mehanizem udarne roCice postavite v
srednji polozaj. Zdaj lahko vrtalnik ro¢no obrnete v Zeleni polozaj. Nato
mehanizem udarne rocice ponovno nastavite v polozaj "vrtanje". Dleto se
bo zaskocilo. Ce je stikalo zaklenjeno v tem polozaju, sveder rahlo zavrtite
ro¢no. Mehanizem udarne rocice natan¢no nastavite na dolocen polozaj.
Kladiva ne uporabljajte kot strgala! Po delu v udarnem nacinu se mora
oprema zagnati v nacinu udarnega vrtanja, da razprsi mazivo. Odsevajte
le majhne koscke materiala, da bo delo bolj produktivno. Pred kosnjo se
prepricajte, da je orodje zaskoceno v delovnem polozaju. Sklop stranskega
rocaja.

A\ pozor!

V zéujme bezpecnosti vitania vzdy nastavte boény gombik (poloha 7,
obrézok 7).

Na udrzanie polohy v otvore pri vitani je mozné namontovat na kladivo
bo¢ni rukovat v lubovolnej polohe. Uvolnite gombik tak, ze nim otoéite
proti smeru chodu hodinovych ruciciek. Potom ho nastavte do pozadovanej
polohy a utiahnite otocenim v smere chodu hodinovych ruciciek.

POUZIVANIE NASTROJA

Pouzitie Spicatého sekaca (oskrtu)
A\ pozor!

Pred uvedenim néstroja do prevadzky vzdy skontrolujte Gcinnost vypinaca:
po uvolneni by sa mal bez problémov vrétit do polohy ,0ff* (Vypnuté). Obr.
8

/\ POZOR!

Takoj, ko se zasiljeno dleto zaskoci, takoj izklopite orodje. To bo preprecilo
preobremenitev motorja. Delo s kladivom Mehanizem udarne rocice
nastavite v polozaj "vrtanje". Orodje trdno primite z obema rokama.
Vklopite ga in ga nezno potisnite, da se drzi. Na orodje ni treba preve¢
pritiskati, saj s tem ne bomo dosegli najbolj$ih rezultatov.

Ak chcete nastroj aktivovat, stlacte vypinaC (poloha 8. obrdzok 8). Ak
chcete néstroj vypnit, uvolnite vypinac (poloha 8, obrazok 9).
Hibkova zarazka

Hibkové zardzka sa pouziva pri vitani otvorov s rovnakou hibkou. Sprostite
gumb objemke, ki se nahaja na pnevmatski strani rocaja, in vstavite
merilnik globine v luknjo na dnu pnevmatske objemke. Nastavitev globine
nastavite na zeleno globino in zategnite gumb pnevmatske objemke.

STAROSTLIVOST 0 NASTROJE
Cistenie
Spusteny motor (ked stlacite pneumaticky spinac) vyfika necistoty a prach

20 vSetkych vetracich otvorov. Vonkajsie plastové Casti je mozné vygistit
vlhkou handri¢kou a jemnym sapondtom. Nikdy nepouzivajte rozpustadlo.

A\ pozor!
Pred pouzitim Cistiacich roztokov odpojte nastroj od siete.
UDRZBA
Pred kazdou preventivnou Udrzbou skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a
odpojeny zo zasuvky. Za varno in zanesljivo delovanje orodja naj orodje

popravijo, servisirajo in prilagodijo servisni centri, ki uporabljajo samo
originalne nadomestne dele in potro$ni material.




OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali
byt recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovt, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

& Len pre krajiny EU:
q .
¢<’V stlade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

Li-ion

odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vndtroStatnymi pravnymi predpismi av sdlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklcie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvla$tne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie ndrodné predpisy.

PL | POLSKI
AKUMULATOROWY MLOT OBROTOWO-UDAROWY
HD20A

INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne
Model HD20A
Napiecie znamionowe (V DC) 20
z:]eigrlw()osc obrotowa bez obcigzenia 0-950
Czestotliwo$¢ udaréw (min”) 0-4200
Energia udaru (J) 3.8
Maks. $rednica wiercenia (mm) 13
metal 2%
beton 40

drewno

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie EN 62841-2-6:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=84,28
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=95,28
Blad K (dB(A)) K=13

Warto$ci tagczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgonie
EN 62841-2-6:

Poziom wibracji (m/s?) 7,51
Btad K (m/s2) K=£1,5

Klasa ochrony ]

Kategoria ochrony IPX0

PL | POLSKI [V

Waga gotego narzedzia (kg) 3.64

Waga z akumulatorem (kg) 4.34

Waga (z akcesoriami) ok. (kg) 5.6

Akumulator

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion

Pojemnos¢ (Ah) 40

tadowarka

Napiecie wejsciowe (V AC) 220-240

Czestotliwo$¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 42

Napiecie wyjsciowe (V DC) 20

Prad wyjsciowy (A) 2.0

Opis (Obrazek 1)*
1. Uchwyt perforatora 5. WE./WYL
2. Pokretto wyboru trybu 6. Bateria
3. Uchwyt pomocniczy 7. Regulator
4. Przetgcznik obrotéw w lewo

i prawo
WYPOSAZENIE

Elementy wchodzace w skiad kazdego zestawu sa wyszczegdlnione
na opakowaniu. Konfiguracja kazdego zestawu moze rozni¢ si¢ od
okreslonego w niniejszej instrukcji. Uniwersalny zestaw sktada sie z:

Model HD20A-1B-C
Instrukcja obstugi 1szt.
Bateria litowo-jonowa 1 szt.
Urzadzenie tadujace 1szt.
Skrzynia transportowa 1szt.

OPIS

Mtoty udarowo-obrotowe marki Procraft Industrial to niezawodne, wysokiej
jakosci elektronarzedzia, ktére w zaleznosci od modelu moga pracowac
w dwoch lub trzech trybach: wiercenie bez udaru, wiercenie z udarem,
podkuwanie. Gtdwnym przeznaczeniem miotow udarowo-obrotowych
jest do wiercenia w betonie, cegle, kamieniu; kucia i podkuwania betonu
i innych podobnych materiatéw. Urzadzenia tego typu sg niezastgpione
przy pracach takich jak uktadanie rur, kabli, wykonywaniu hydroizolacji,
montazu instalacji c.o. czy wodo-kanalizacyjnej.

0golny widok elektronarzedzi zaprezentowano na obrazku 1.
/\ uwAGA!
Maszyna posiada autonomiczne zrédio zasilania - akumulator,

ktorego zywotnos$¢ i bezpieczenstwo uzytkowania zalezg od $cistego
przestrzegania warunkéw pracy okreslonych w niniejszej instrukcji.
Maszyna przeznaczona jest do pracy w temperaturze otoczenia od +10°C
do +40°C i wzglednej wilgotnosci powietrza nie wiekszej niz 80% oraz bez
bezposredniego wptywu opadéw atmosferycznych i nadmiernej zawartosci
pytu w powietrzu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
/N OSTRZEZENIE Nalezy

¢ sie ze y i ostrzezeniami
i yczacy bezpi i uzytl ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

' o [ {
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SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE MLOTOW UDAROWO-OBROTOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu.

@Y

0 Nalezy uzywac¢ dodatkowy uchwyt dostarczony z maszyng. Utrata
kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

0 Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem pod napieciem moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z DLUGIMI
WIERTLAMI

0 Nie wolno pracowa¢ z predkoscia obrotowa przekraczajaca
maksymalng dopuszczalng predkos¢ dla danego wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sig, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

0 Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od niskiej predkosci i z
koricem wiertta przylozonym do powierzchni materiatu. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, moze sie wygiac, co moze
skutkowac obrazeniami ciata.

0 Nacisk nalezy wywiera¢ wylgcznie w jednej linii z pracujgcym
wierttem. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt
duzego nacisku, wiertta moga sie wyginac, co moze doprowadzi¢
do ich ztamania lub utraty kontroli nad narzedziem, prowadzac do
obrazen ciata.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
0 Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie podczas pracy.
O Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertto jest bezpiecznie
zamocowane w uchwycie.

¢ Przed przystapieniem do pracy sprawdz dokrecenie $rub. Maszyna
wibruje podczas normalnej pracy. Sruby moga sie poluzowaé, co
moze spowodowac¢ wypadek lub wypadek.

O W zimnych porach roku lub po diugim okresie przechowywania,
przed pracg pozwél urzadzeniu popracowac¢ przez kilka minut bez
obcigzenia, to zmiekczy smar, bez ktérego praca w trybie udarowym
bedzie niemozliwa.

0 Nalezy odpowiednio  zamocowa¢ obrabiany  przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Zawsze trzymaj stopy stabilnie. Podczas pracy na wysokosci
upewnij sig, ze pod toba nie ma nikogo.

0 Nie dotykaj rekoma obracajacych sie czesci narzedzia.
0 Nie kieruj narzedzia w kierunku ludzi czy zwierzat.

O Nie pozostawiaj pracujacego narzedzia bez nadzoru.
0

Nalezy unika¢ uszkodzen rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian no$nych. Uzyj odpowiednich detektoréw.

O Przed odiozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sig
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie naleirdotykaé narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wyltaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.
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DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
AKUMULATOROW

0 Nie wolno taczy¢ biegunéw akumulatora za pomoca zadnych
przedmiotéw. Moze to doprowadzi¢ do zwarcia stwarzajac ryzyko
odniesienia obrazen ciata i wybuchu.

¢ Akumulatora nie wolno wystawia¢ na dziatanie wody lub wilgoci.
Istnieje niebezpieczeristwo zwarcia i wybuchu.

¢ Nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje niebezpieczeristwo zwarcia i
wybuchu.

O Akumulator nalezy przechowywa¢ wylgcznie w temperaturze od
0°C do 30°C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora np. latem w
samochodzie. Istnieje niebezpieczeristwo uszkodzenia i wybuchu.

O Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czysci¢ za pomoca miekkiego,
czystego i suchego pedzelka. Zdecydowanie krétszy czas pracy po
tadowaniu wskazuje na zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany
na nowy.

O W przypadku uszkodzenia lub niewlasciwego uzytkowania
akumulatora moze doj$¢ do wydzielenia oparéw. Nalezy wywietrzy¢
pomieszczenie i w razie wystapienia dolegliwosci skonsultowac sie
z lekarzem. Gazy moga uszkodzi¢ drogi oddechowe.

¢ Akumulator nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

0 Akumulator jest dostarczany czesciowo natadowanym. Aby
osiagna¢ pefng wydajnos¢ akumulatora, nalezy go catkowicie
natadowac przed pierwszym uzyciem.

O Zuzyty akumulator nalezy dostarczy¢ do punktu utylizacji
niebezpiecznych odpadéw.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE LADOWAREK

O tadowarke nalezy uzywa¢ wylacznie w pomieszczeniach
zamknietych oraz chroni¢ przed deszczem i wilgocia.

0 Nalezy sprawdzi¢ napiecie w sieci przed podtaczeniem
tadowarki. Napiecie Zrédta zasilania musi sie zgadza¢ z danymi
zamieszczonymi na tabliczce znamionowej tadowarki.

0 tadowarki nalezy uzywac¢ wytacznie do tadowania akumulatorow
okreslonego przez producenta typu. Uzycie tadowarki do tadowania
innego rodzaju akumulatora niz okreslony moze stworzy¢ ryzyko
pozaru.

0 tadowarke nalezy utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia moga
spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.

O Przed kazdym tadowaniem nalezy sprawdzi¢ tadowarke oraz
przewéd zasilajacy z wtyczka. W razie stwierdzenia uszkodzen nie
wolno uzytkowaé¢ tadowarki. Nie wolno samodzielnie dokonywaé
zadnych napraw tadowarki. Uszkodzona tadowarka, przewdd lub
wtyczka stwarzaja ryzyko porazenia pradem.

¢ Nie wolno uzywac tadowarki umieszczonej na tatwopalnym podtozu
(np. papier, tekstylia itp.) lub w s3siedztwie substancji tatwopalnych.
Ze wzgledu na wzrost temperatury tadowarki podczas procesu
tadowania istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

¢ Nie wolno przenosi¢ tadowarki trzymajac wytacznie za przewéd
zasilajacy.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Proces tadowania

A\ uwacar Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed
uzywaniem urzadzenia.

tadowanie akumulatora (6)

Dostarczona fadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wyltaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatow lub w cieplym pomieszczeniu po intensywnym
ui{tkowaniu akumulatory moga bardzo si¢ nagrzac. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

/\ uwacar

Aby unikng¢ uszkodzenia akumulatora, po zakupie konieczne jest petne
jego natadowanie, ktére powinno trwac okoto 1/ 2,5 godziny!

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatorow

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtaczy¢ go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygnaé do




komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.
Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowac
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do Zrédta zasilania, a nastepnie czesciowo whozyé
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsung¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, Ze rozpoczat sie proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie tadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sig zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektdre problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele poniiej{

Swiato Stan Opis dziatania

tadowarka jest

Zielone WL podtaczona do Norma
gniazda bez baterii

Czerwone WL tadowanie Norma
szeig‘l':)?gva_vt' W petni natadowany Norma
Czerwone WYL, Bateria jest zbyt ostyzcr)]zq‘g,oel: l;aat:t[e”pnie

zielone miga gorgca do tadowania kontynuuj tadowanie
Czerwone miga, Bateria jest R "

zielone WYL niesprawna Wymiefi baterig

Montaz oraz demontaz akumulatora
Nacisng¢ przycisk zwalniajacy akumulator i pociggnaé do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po
natadowaniu, nalezy go wiozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisnac.
INSTRUKCJA OBSLUGI

Aby zainstalowac narzedzie robocze:

1. Oczysci¢ chwyt narzedzia (poz.1, Obrazek.2) i lekko nasmarowaé

smarem zestalinym (poz.2, Obrazek.2).
2. 0Odciagnac tuleje blokujaca (poz.3. Obrazek.3)

3. Przy jednoczesnym obrocie wlozy¢ narzedzie robocze do gniazda
elektronarzedzia (poz.4.0brazek.3), az sie zatrzyma.

4. Zwolnij tuleje blokujaca.
5. Sprawdz gniazdo elektronarzedziapod katem dokrecenia.
6. Sprawdz, czy ostona przeciwpytowa (poz.5, Obrazek.3) nie jest
uszkodzona.
A\ uwasa!

Jesli kaptur pytoszczelny jest uszkodzony, nalezy go bezwarunkowo
wymienic!

Aby wyja¢ narzedzie robocze, pociagnij tuleje blokujaca (poz.3, Obrazek.3)
do tytu'i wyciagnij narzedzie.

W zalez
1. Wiercenie z udarem - ten tryb jest przeznaczony do wiercenia w
betonie, cegle, kamieniu i pustakach.

2. Wiercenie bez udaru - ten tryb stuzy do wiercenia bez udaru w
materiatach kruchych, w metalu czy drewnie.

3. Podkuwanie - ten tryb jest przeznaczony do prac rozbiérkowych,
kucia, skuwania, podkuwania, ztobienia w materiatach takich jak
cegta, beton, pustaki, bloczki.

sci od modelu d

sg dwa lub trzy tryby pracy:

Wiercenie z udarem

Aby ustawi¢ tryb wiercenia z udarem nalezy przekreci¢ przelicznik (poz.
6. Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,wiertta z mfotkiem”.

Wiercenie bez udaru

Aby ustawic tryb wiercenia z udarem nalezy przekreci¢ przetacznik (poz. 6.
Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,wiertta”.
Podkuwanie

Aby ustawic tryb wiercenia z udarem nalezy przekrecic przetacznik (poz. 6.
Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,mtotka”.

N\ uwAGA!

PL | POLSKI (N[

O Zmiane trybu pracy nalezy dokonywa¢ wytacznie po catkowitym
zatrzymaniu sie urzadzenia.

0 W trakcie wiercenia z udarem zabrania si¢ przyktadania duzej
sity i nacisku na urzadzenie, nalezy wytacznie delikatnie kierowac
urzadzenie. Przytozenie zwigkszonej sily nie zwigksza sity uderzenia,
a jedynie niepotrzebnie obcigza silnik oraz mechanizm udarowy!

0 Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢ w trakcie wiercenia z udarem,
nalezy pracowac z maksymalng predkoscia.

O Aby unikna¢ szybkiego zuzycia mechanizmu udarowego, upewnij
sie, ze przetacznik zmiany trybu pracy jest zawsze zablokowany w
jednej z pozycji roboczych.

/N uwAGA!

Jesli wystepuje problem z przetgczeniem trybu pracy, nalezy obrdci¢
narzedzie robocze recznie, w celu wtasciwego zazebienia si¢ mechanizmu.
Nie nalezy przyktadac zbyt duzej sity do przetacznika.

Montaz diuta

0 Upewnij sie przed instalacjg dtuta, ze mtot udarowo-obrotowy jest
wylgczony i odtgczony od sieci.

0 Ustaw przetacznik trybu pracy w pozycji posredniej. Diuto mozna
teraz recznie obréci¢ do zadanej pozycji roboczej. Nastepnie
ustaw przetacznik trybu pracy z powrotem w pozycji ,dtuto”. Diuto
zablokuje sie na swoim miejscu.

O Jesli przetacznik nie zablokuje sie w tej pozycji, obré¢ lekko dtuto
recznie.

O Przetacznik trybu pracy powinien by¢ zablokowany doktadnie
na swoim miejscu. Nie uzywa¢ miota jako tomu czy dragu do
podwazania. Po pracy w trybie dtutowania konieczne jest wigczenie
urzadzenia na biegu jatowym w trybie wiercenia z udarem w celu
rozprowadzenia smaru.

¢ Pracujagc skuwaj niewielkie ilosci materiatu za jeden raz, w ten
spos6h ?raca bedzie bardzie|j produktywna. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢ czy dfuto jest bezpiecznie zamocowane w
pozycji robocze;j.

Montaz rekojesci bocznej

/N uwAGA!

Aby zapewni¢ bezpieczng prace nalezy zawsze montowac rekojes¢
dodatkowg (poz. 7, Obrazek. 7).

Aby dobra¢ optymalne potozenie rekojesci dodatkowej do wykonywanej
pracy, rekojes¢ boczng mozna zamontowa¢ na urzadzeniu w dowolnej
pozycji. Aby to zrobi¢, poluzuj rekojes¢, obracajac nig w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie zainstaluj jg w
wymagane& pozycji i ponownie dokrec, obracajac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

PRACA Z NARZEDZIEM
Wiaczanie urzadzenia

A\ uwaca!

Przed wiaczeniem narzedzia naleiﬁ zawsze sprawdzi¢ dziatanie
wytacznika, po zwolnieniu powinien on bez problemu powréci¢ do pozycji
Jwytaczony”.

Aby wiaczy¢ narzedzie, wystarczy weisnaé klawisz wiacznika (pozycja 8,
rysunek 8{ Aby wytaczy¢ urzadzenie nalezy zwolni¢ klawisz wtacznika
(pozycje 8,9).

A\ uwasa!

Po zafaczeniu sprzegta bezpieczenstwa naIeiK natychmiast wytgczy¢
urzgdzenie. Pozwoli to unikna¢ przecigzenia silnika.

Praca z miotem

Ustaw przetacznik trybu pracy w pozi/cji Ldiuta”. Mocno trzymaj urzadzenie
obiema rekami. Wtacz urzadzenie, lekko docisnij, aby przytrzymac go w
miejscu wybranym do uderzenia. Nie ma potrzeby mocno naciskac na
urzadzenie, poniewaz nie da to lepszych rezultatow.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Ogranicznik gtebokosci wiercenia stuzy do wiercenia otworéw o tej
samej gtebokosci. Poluzuj przycisk zacisku znajdujacy sie na rekojesci
dodatkowej i w6z ogranicznik gtebokosci do otworu w podstawie zacisku.
Ustaw ogranicznik gtebokosci wiercenia na zadang gtebokos¢ i dokreé
uchwyt boczny.

KONSERWACJA NARZEDZIA

Czyszczenie

Przy pracujacym silniku (gdy witacznik jest wcisnigty) wydmuchaj brud
i kurz ze wszystkich otworéw wentylacyjnych. Zewnetrzne czesci z

tworzywa sztucznego mozna czysci¢ wilgotna Sciereczkg i tagodnym
detergentem. Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnika.

' o [ {
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SERWIS

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytaczone i odtaczone od gniazdka
Erzed przystapieniem do prac konserwacyjnych i serwisowych. Dla

ezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze naprawa,
konserwacja i regulacja narzedzia powinna by¢ wykonywana w serwisie
przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci zamiennych i materiatéw
eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony sSrodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidlowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyja¢ ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czedciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

Tylko paristwa UE:

&, Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
la$2U2ytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego oraz
Lion j€j implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze
zgodnie z europejskg dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone
lub zuzyte akumulatory oraz sprzet elektryczny nalezy segregowac i
poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych zgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko woéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.
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AKYMYJIATOPEH NEP®OPATOP
HD20A
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TeXHMYECKHN XapaKTepUCTUKH

Model HD20A
Homunanto Hanpexetue (V DC) 20
060poTy Ha npasenxog (min™) 0-950
YecTota Ha yaapute (min™) 0-4200
EHeprus Ha eauHuyeH yaap (J) 3.8
Makc. auameTbp Ha npo6usaqe (mm) 13
metan 2
6eToH 20
AbpBO
PROT
industrial

CTOAHOCTHTE Ha LIMOBMTE EMUCHM Ca OMPefieNeHu CbriacHo
EN 62841-2-6:

HuBo Ha 3BykoBO Hansrate (ab(A)) LpA=84,28
HuBo Ha 3ByKOBa MoLyHoCT (AB(A)) LwA=95,28
Ipewka K (46(A)) K=+3

061MTe CTOMHOCTM Ha BUBPaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpeseneqn
cbrnacHo EN 62841-2-6:

HuBo Ha Bu6pauus (m/s?) 7,51

Ipewka K (m/s?) K=£1,5
Knac Ha 3awuta 1]
HuBo Ha 3awmTa IPX0
Terno Ha ronus MHCTPYMeHT (kg) 3.64
Terno c 6atepus (kg) 4.34
Mpu6nuautenHo Terno (BKA. akcecoa- 56
pw) (kg)
barepus
Homunanto Hanpexetue (V DC) 20
Bup 6atepus Li-ion
KanauwTet (Ah) 4,0
3apsgHo ycTpoicTBO
BxogeH BonTax (V AC) 220-240
YecToTa Ha Toka (Hz) 50
HomuHanHa MowHocT (W) 42
W3xogHo Hanpexenue (V DC) 20
U3xopeH Tok (A) 2.0
Onucauue Ha yactute (Puc. 1)*
1. MepdopaTopeH NaTpoHHUK 5. BKJ1. U3KN
2. Konye 3a u360p Ha pexum 6. batepus
3. [lonbnHnTenHa apbxka 7. Perynatop
4. lMpeBkntoyBaTen 3a N8O 1

ASICHO BbpTeHe
KOMNJIEKT HA JOCTABKA
Ha onakoBkaTa e NocoYeH BapuaHTLT Ha KOH(UrypaLus Ha MaluHaTa.

C'bﬂ'bp)KEHMeTO Ha onakoBKaTa MOXe Jja ce pa3nnyaBa OT CTaHAAPTHUTE,
NOCOYEHM B TOBA PbKOBOACTBO. MalnHaTa ce AocTaBs C:

Mogen

PbKoBOACTBO 3a ynoTpeba
Li-ion 6atepus
YcTpoiicTBO 3a 3apexpaHe

TpaHcnopTHa KyTus

HD20A-1B-C
1
1
1
1

NMPEAHA3HAYEHUE HA NPOAYKTA, OBJIACT HA
NPUNOXEHUE

Enextpuyeckust nepgopatop Procraft Industrial e HagexpeH MHCTpy-
MEHT, KOITO MOXe fia pa6oTi B ABa pexuma: yaap 1 npobusaHe c yaap.
To3M MHCTPYMEHT € NpefiHa3HayeH 3a pa3buBaHe, NPobMBaHeE, OCTbPrBa-
He Ha GETOH W Apyrv Nogo6HW MaTepuany, HanpuMep Npu nonaraHe Ha
Tpb6K, Kabenu, MHCTanupaHe Ha BOJONPOBOJHN CUCTEMMU U APYrY paGoTu.

O6LWMST UrTIEA HA MHCTPYMEHTHUTE € NoKasaH Ha gurypa 1.
£\ BHUIMAHME!

MalwuHaTa “Ma aBTOHOMEH W3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe - akymynaTop-
Ha 66Tepl/|ﬂ, yniiTo ekcnnoataunoHeH XUBOT U 6€30MacHoCT 3aBUCAT OT
CTPUKTHOTO Crna3BaHe Ha paﬁOTHVITe yC/ioBUSA, YCTAHOBEHWU C TO3W na-
cnopr. MawwuHaTta e npoekTupaHa ga paﬁom npu TemMnepaTypa Ha oKoJl-
Hata cpega ot +10°C fo +40°C 1 OTHOCMTENHA BNAXHOCT He noBeye oT
80% n nuncara Ha MPSAKO U3naraHe Ha BaneXxu u npekoMepeH npax.




WHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT

A MPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BcHuKM NpepynpexaeHus 3a 6es-
OMacHOCT MHCTPYKUMM, WIIOCTPALMKM M cneuuuKauuy, NpefocTaBeHn
C TO3W eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha WHCTPyKuuuTe W
npeaynpexpeHusTa MoXe fja joBele A0 enekTpUyecku yaap, noxap u/
MW CEPUO3HN HapaHABaHUA.

CbXpaHsiBaiiTe BCUYKW NPEAYNPEXAEHUS U MHCTPYKLUM 33 GbAelm
cnpasku.

TepMUHBT ,eN1eKTPUYECKM MHCTPYMEHTH", U3M0N3BaH B NpeynpexzaeHus
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce 0THacA 10 eNeKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpe-
aTa, UMK 3axpaHBaHU Ha GaTepun (6€3KWYHM) eNeKTPUYECKU MHCTPY-
MEHTH.

CNELUANHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A YYKOBE
WHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT 3A BCMYKM ONEPALMA

BuHaru HoceTe 3alUTHM OYnna.
@ W3non3Baiite Macka 3a nuue.

Hocere 3awuTa 3a cnyxa.

O TpsabBa Aa u3nonasate AOMbJHUTENHATA APbXKa, NpefoCTaBeHa
¢ MawuHata. 3ary6ata Ha KOHTPON MOXe Aa MPUYMHN TenecHa
nospepa.

O [lpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3@ U30IMPaHUTE MOBLPXHOCTH MpPH
W3BbPLIBAHE HA ONepauus, MpU KOATO MpUCTaBKaTa 3a psisaHe
MOXe fa 3acerHe CKpUTO okabensBaHe. Pexely akcecoap wnv
KPenexH! eneMeHTH, KOUTO BAS3aT B KOHTAKT C MPOBOAHWK, MO
KOWTO Teye TOK, MOTaT Aa AOBEAAT A0 MPOTUYAHETO Ha TOK MO He-
W30/IMPaHNTE METaNHU YacTh Ha eNEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT 1 Aa
NPUYKHAT TOKOB YAap Ha onepaTopa.

WHCTPYKLMU 3A BE3OMACHOCT NMPY U3NON3BAHE HA AbJITU
CBPEQJIA

O Hukora He paGoTeTe npu No-BUCOKa OT MaKcUManHaTa ckopocT 3a
cepeanoto. Mpu no-BUCOKa CKOPOCT, CBPEASIOTO BEPOATHO e ce
OrbHE, ako Ce 0CTaBU fja Ce BbPTH CBOBOAHO, 683 1a KOHTaKTyBa C
[fieTaiina, KoeTo Lie foBefie A0 TenecHa nospesa.

¢ BuHaru 3anoyBaiite Aa I1p06|/|BaT€ C HUCKa CKOpOCT U C Bbpxa
Ha CBPeAsioTo B KOHTaKT C AETBVIHB. anI Mo-BUCOKWU CKOPOCTH
CBPEAJNIOTO MOXE Aa Ce OrbHe, ako ce BbpTU CBOGOAHO, 6e3 Aa
BJIN3a B KOHTAKT C paéomvm AeTaﬁﬂ, W na poseae Ao d)VISWleCKM
HapaHABaHuA.

0 W3non3gaiiTe HaTUCK CaMo B Mpsika IMHUA CbC CBPEANOTO U He
13non3saiTe NPeKOMepHo HaTUCK. CBpeAnaTa Morar Aa ce orbHatT
1 TOBa i@ AOBE/E A0 CUyNBaHE UK 3ary6a Ha KOHTPOJI, BOAELLO A0
NepcoHanHo HapaHsBaHe.

AOMbJHUTENHN YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT

O [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3paBo No Bpeme Ha paGoTa.
¢ Mpean pa 3anouHete paGoTa, yBepeTe Ce, Ye CBPEAJIOTO € 3/paBo
3aKpeneHo B Abpkava.

¢ Mpepv pa6oTa npoBepeTe 3aTerHati Nu ca BUHTOBETE. Mo Bpeme
Ha HopManHa pa6oTa MalwuHaTa BUGpupa. BuHTOBETE MOraT fAia ce
pasxna6sT v ToBa MOXE Aa NPUYMHM aBapUs UAW 310NONYKa.

0 B CTyAeHWs Ce30H unu cnef AbAroTpanHo CbXpaHewue, npean Aa
pa6oTuTe, ocTaBeTe MallMHaTa fa paboTi HAKONKO MUHYTH 6e3
HaToBapBaHe, TOBa Lie OMEKOTW CMasKaTa, 6e3 KoeTo Le 6bae
HEBB3MOXHO fia ce paboTy B YAapPEH PEXUM.

O OukcupailTe npaBUnHO feTaitna. 3aTaraHeTo Ha AeTaiina B npu-
Cnocob/eHne KaTo MeHreme e no-6e3onacHo oT 3afbpkaHeTo Ha
fieTaiina c pbKa.

0 BuHaru onupaiiTe KpakaTa cu cTabunHa ocHosa. Korato pa6otute
Ha BUCOYVHA, yBEPETE Ce, Ye HAMA HUKOI NOp Bac.

He pokocBaiiTe ¢ pbLie BbpTALWUTE Ce YaCTU Ha MHCTPYMeHTa
He HacouBaiiTe MalwKMHaTa KbM X0pa v XWUBOTHW.
He ocTaBsiiTe MHCTPYMeHTa 6e3 Hap3op.

N36srsaiiTe noBpea Ha rasosu v BOAONPOBOAHY TPbOH, eNeKTpH-
Yecky Kabenu U HoCewy CTeHu. MN3nonssaite NOAXOAALM AeTek-
TopH.

0 W3vakaiiTe, JOKATO BCUYKN [BWXELLM Ce YacCTW CMpaT HambiHO,
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npeau Aa 0CTaBUTE eNeKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT
MOXeE la 33APbCTU U BYE LU 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTpouH-
CTpyMeHTa.

0 He AokocBaiiTe paboTHUTE MHCTPYMEHTU BeAHara cres npukito-
yBaHe Ha paboTa, OCTaBeTe rv Aa U3CTUHAT.

O AKo paGOTHUAT WHCTPYMEHT e 3acefHan, HesabaBHO M3KloyeTe
€N1eKTPOMHCTPYMEHTa.

O PaBOTHUAT MHCTPYMEHT TPsibBa Aa Ce CbXpaHsBa v NoN3Ba B CbOT-
BETCTBME C MHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOAUTENS.

AONBJHUTENHU NPEAYNPEXXAEHUA 3A BATEPUUTE

O He cBbp3BaiiTe knemuTe Ha 6aTepusTa, KaTo u3non3pate KakbBTO
1 fia e npeamet. ToBa MOXe [ja NPUYMHU KbCO CbefJUHEHNE, KOEeTO
MOXe Aa foBeje A0 HapaHsiBaHe U eKCcnio3us.

O He nsnaraiite 6atepusTa Ha BoAa unu Bnara. CblyecTsyBa puck ot
KbCO CbeA\NHEHNeE W eKCTN03Ms.

0 He otBapsiiTe 6atepusTa. CbliecTByBa PUCK OT KbCO CbefUHEHNE
1 eKCnnosus.

O CobxpaHsBaiite 6atepusta mexgy 0°C u 30°C. Hanpumep npes
NATOTO He ocTaBAlTe 6aTepusaTa B konata. CblyecTByBa pucK OT
noespeaa u ekcnnosuns.

¢ PeAoBHO NoynCTBaiTe BEHTUNALWNOHHUTE OTBOPU C MeKa, YucTa u
cyxa yeTka. 3HauuTeNHO NO-KPaTKOTO BpeMe Ha paboTa cnep 3a-
pexaaHe nokasea, Ye HaTepusTa e u3xabeHa u TpsGBa Aia ce CMeHU
C HoBa.

¢ Mpu noBpeaa UM HenpasunHa ynoTpe6a ot 6atepusita Moxe Aa ce
OTAeNsT u3napenus. MposeTpeTe paitoHa u NoTbpceTe MeANLIMHCKA
NOMOLL, aKo ce NOSIBAT CUMNTOMY. [a30BeTe MoraT Aia yBpeaaT Au-
XaTenHuTe MbTuiya.

O MaseTe 6aTepunTe faney ot fela.

0 BarepusTa ce fOCTaBs YaCTUYHO 3apeeHa. 3a 4a NOCTUTHETe Mb-
NIHa NPOU3BOANUTENHOCT Ha 6aTepuATa, 3apefeTe 1 HambHO NPeAn
nbpBa ynoTpeba.

¢ WsnonssaHata 68T€p|/|ﬂ TpﬂﬁBa Aa Ce 3aHece B CbOpbXeHue 3a
W3XBbPAAHE Ha OnacHW oTnagbuun.

AONBJIHUTENTHU NPEAYNPEXAEHUA 3A 3APAAHUTE
YCTPOUCTBA

¢ Wsnonssaiite 3apAAHOTO CaMO Ha 3aKpUTO U ro NaseTe OT AbXA U
Bnara.

¢ TpoBepeTe MpPeXoBOTO HanmpexeHue, Npean fa CBbpXeTe 3apaj-
HOTO YCTPOIACTBO. 3aXPaHBaLLOTO HanpeXeHue TPsbBa a CboTBeT-
CTBa Ha JaHHNTE Ha eTUKeTa Ha 3apAJHOTO YCTPOCTBO.

¢ Wsnon3BaiiTe 3apAAHOTO YCTPOWCTBO CaMO 3a 3apexjaHe Ha
GaTepuu OT MOCOYEHUst OT MPON3BOANTENS TUM. M3non3BaHeTo Ha
3apsAfHO YCTPOCTBO 3a 3apeXx/aHe Ha 6aTepus, pasanyHa oT noco-
YeHaTa, MOXe Aia fOBe/e A0 ONACcHOCT OT NoXap.

¢ TMopabpxaiiTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO YMCTO. MpbcoTUATa MOXe
[l NPUYNHM TOKOB YAap.

¢ Tpepn BCAKO 3apexpaHe nposepsBaiiTe 3apAfHOTO YCTPOIACTBO
1 3axpaHBawus kaben c wencena. He u3nonsgaiite 3apsfHOTO
YCTPOWCTBO, ako e nospefeHo. He ce onuTBaiiTe camn fja peMoH-
TUpaTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO. MOBpeAeHO 3apsAfHO YCTPOICTBO,
Kaben unu wwencen Kpue pUck oT TOKOB yAap.

¢ He nsnonseaiite 3apsAHOTO YCTPOIICTBO NOCTABEHO BbPXY 3ananu-
MW NOBBPXHOCTM (KATO XapTus, NAat 1 Ap.) unu B 6aM30CT A0 3ana-
NUMK BellecTBa. ChLUecTByBa PUCK OT NOXap Nopaau noBuiLaBaHe
Ha TeMnepaTypaTa Ha 3apsHOTO N0 BpeMe Ha 3apeXxpaHe.

O He HoceTe 3apsiiHOTO Camo 3a 3axpaHBallys kaben.
NMPEAW PABOTA
Mpoueaypa Ha 3apexpaHe

/\ BHUMAHME! lMpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMWUTE, NPean Aa 3non-
3Bate ypepa.

3apexpaHe Ha akymynaropa (6)

MpUNoXeHOTO 3apsAHO YCTPOMCTBO € NPOEKTUPaHO Aa 3apexaa uTue-
BO-/iOHHUTE 6aTepun Ha MHCTpPyMeHTa. He nanonagaiite Apyr Tun 3apsj-
HO YCTpoiicTBO. JlUTHEBO-HOHHATa GaTepusi € 3awuTeHa cpeLly Abnooko
pa3spexpaHe. KoraTo 6atepusita e npasHa, MHCTPYMEHTBT Ce U3K/I0YBa OT
3aluMTHA enekTpuyecka Bepura. [ibpxaybT Ha MHCTPYMEHTa Beye He ce
BbpTU. [pK ropeLo Bpeme Unu B Tonna CTas, Cnej UHTEH3NUBHA ynoTpe-
6a, 6atepunTe MoraT Aa ce HaropelwsT MHoro. OcTaBeTe ru fja ce oxna-
[IAT NPeau 3apexpaHe.

A\ BHUIMAHME!
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3a pa u3berHete noBpeaa Ha 6atepuata cnep 3akynyBaHe, 3apefieTe Ha-
nbAHo 6atepusta 3a 1/ 2,5 vaca!

Ba)HN 6enexKn 0THOCHO 3apeXAaHeTo Ha baTepuaTa

EaTepvaa B HOBUA BU UHCTPYMEHT He € 3apefieHa. CHEFLOEETEJ'IHO Tpﬂ6‘
Ba ja Cce 3apefu, npeau Aa ce u3nosisea 3a NbpBU MbT. Ako 6BTEpMﬂTa
€ MHOro ropetya, csanete A OT UHCTPYMEHTa U OCTaBeTe 6aTepvaa Aa
ce oxnagu no KOM(‘bOpTHa TemnepaTtypa, npean Aa MOXeTe Aa 3anoyHe-
Te 3apexpaaHeTo.

3a fa npefjoTBpaTUTE 3ary6a Ha 3apaf U PasnuBM OT TEYHOCT, 3apeseTe
HaMbAHO 6aTepuATa UMK NOHE HaNoNOBUHA, NPe/i CbXPaHeHue.

Korato cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa 33 Ab/ITO BPEME, 3apexpaaiiTe 6atepu-
uTe Ha Bceku 3-6 meceula.

Kak ce 3apexpa 6atepusta

CBbpXeTe 3apAAHOTO YCTPOICTBO KbM WTOYHUK Ha 3axpaHBaHe, clep
KOeTO MocTaBeTe GaTepusiTa B 3apAHOTO YCTPONCTBO. Llle cBeTHe 3ene-
Ha cBeTNIMHa. Cnejj TOBa 3aKperieTe 6aTepuATa B 3apAjJHOTO YCTPOICTBO,
YepBeHaTa TaMnuyKa CBETBA. Taka ye 3apeXx/AaHeTo e 3anoyHano.
BpemeTo 3a 3apex/aHe e 0KONO 2 Yaca, YepBEHaTa CBETNNHA Lije CTaHe
3efieHa. ToBa 03HayaBa, Ye 6aTepusiTa e HaMbAHO 3apefeHa. Maknioyete
6aTepusiTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

To3u TMN 3apAAHO YCTPOICTBO MOXE Aa PasKpPUe HAKOM Npo6riemm ¢ 6ate-
pusita. (BuxTe Tabnuyara no-gony)

CeeTnuHa CheTosiHue [eiicTeue
3apagHoTo e
Senena BN owTaKTa Ges Hopua
Gatepus
Yepsena BKI1 3apexpa ce Hopma
qgﬂi‘z‘:@ lg%(]ﬂ' HanbnHo 3apepeHo Hopma

OcTaBete 6aTepusiTa

batepusTa e TBbpAe 113 Ce OXNamK ¥ cren

YepseHna U3KN,

ropeua 3a
3eneHa mura 3age»"(4'ane TOBa NPOAbLIXETE fia
3apexpate
YepseHa mura,
3enena BbIKJ HeusnpasHa 6atepuss ~ CMeHeTe GaTepusta

WHcTanupaHe u n3BaxpaaHe Ha 6atepusta

HatucHete 6yToHa 3a 0CcBOGOX/aBaHe Ha GaTepusTa W U3fbpnaiite 6a-
TEpUATa OT MHCTPYMeHTa. MHCTanupariTe s OTHOBO Chef 3apexaaHe. [lo-
CTaTbYHO e MaNKo HabyTBaHe U NIEKO HaTUCKaHe.

3a MOHTHpaHe Ha HaKpaiHNK:
1. TMouucTeTe CTE6/10TO Ha HaKpaiiHuKa (Mo3. 1, puc. 2) 1 1eKo ro cMa-
JETe C KOHCUCTEHTHa CMa3Ka (Mo3. 2, puc. 2).
2. W3pbpnaiiTe 3aknioyBallata BTyNKa Hasag (noa. 3, puc. 3)

3. CeAHoBpeMeHHO BbpTeHe NocTaBeTe HakpaiiHUKa B UHCTPYMeH-
TaHOTO rHe3fo (nos. 4, puc. 3), AOKpaii.

4. OcBoGogeTe 3akNioyBalyaTa BTy/Ka.
lpoBepeTe 3a CTabUNHO NpUAsraHe.

6. MpoBepsBaiiTe fany Kanaykara 3a npax e u3npasHa (nos. 5, puc.
3).

/N BHUIMAHME!

AKo kanaukata 3a npax e noBpejieHa, TA Tpabea Aa 6bae cMeHeHa! 3a Aa
W3BaANTe HaKpaiiHuKa, U3AbprainTe 3ak/oyBalara BTynka (nos. 3, puc.

3) Ha3ag ¥ u3gbpnaiiTe HakpanHuka.

B ot ca ABa WK TPH PeXMMa Ha paboTa:

1. YAapHo npo6uBaHe - TO31 PeXuM e NpeHasHayeH 3a npobuBaHe
Ha 6ETOH, TYXNN, KAMDBK U KYXU TYXn.

2. lpobusaHe 6e3 yhap- T03n peXuM ce U3Mon3ea 3a NpobuBaHe 6e3
YAap B YyNAuBK MaTepuani, ra3so6eToH, MeTan Uau [ibpeo.

3. YAapeH pexuMm - To31 PeXuM e NpefHa3HayeH 3a pa6ota no paspy-
LiaBaHe, KOBaHe U KbpTeHe Ha MaTepuany Kato Tyxu, 6eTOH, Kyxu
TYXM, ra306eTOH M paboTy No paspyluaBaHe, KaTo AEMOHTaX Ha
NN0YKK, CTapa Masuika.

YpapHo npo6usane

3a ;ia HaCTpOUTE pexuMMa Ha yAapHo NPo6UBaHe, 3aBbpTeTe NPEBK/IOYBA-
Tens (enemeHT 6. Gurypa 4) Ha yAapHUA MeXaHU3bM Ha CUMBONA ,4yK ¢
6opmalumHa“.
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Mpo6ueane 6e3 ypap

3a /ja HaCTpoUTE PeXMMa Ha yAlapHo NPoBUBaHe, 3aBbpTeTe NPeBK0YBa-
Tens (enemeHT 6. Gurypa 4) Ha yAapHUs MexaHU3bM Ha cuMBona ,6op-
MalmHa"“.

Pexum Ha Bb3peiicTBHe

3a fja HacTpoUTe PexuMa Ha yAapHo npobuBaHe, TpsGBA Aa 3aBbLPTUTE
npesktoyBatens (enemeHt 6. Gurypa 4) Ha yAapHUS MeXaHU3bM B no-
NOXeHue "4yK".

/N BHUMAHME!

O MoxeTe Aa NpeBKKYUTE PeXUMa caMo Korato nephopatopbt e
HanbaHO Cnpsn.

0 Mo Bpeme Ha npobuBaHe ¢ yaap e 3a6paHeHo Aa ce Npunara MHoro
cvna BbpXy MalLMHaTa, MOXe /1a Ce HacoyBa caMo 6e3 NnpekoMepHo
ycunue. NPeKOMepHUs HaTUCK He YBeNu4aBsa cunata Ha yaapa, a
CaMo Cb3[}aBa HEHYXHN JOMbBHUTENHN HATOBAPBAHWUSA HA fBUra-
Tensa!

0 3a Aa NOCTUTHETe MaKCKUMalsiHa NpPOM3BOAUTENTHOCT Mo BpeMe Ha
npo6uBaHe ¢ yaap, paboTeTe C MaKCUMalHu CKOPOCTH.

0 3a pa usberHete 6bp30TO MBHOCBAHE Ha YlaPHUA MEXaHU3bM, YBe-
peTe ce, Ye NIOCTHT 3a NPeBKNYBAHE BUHAru e d)MKCVIpaH B HAKOA
0T pa6oTHM NO3NULMUK.

/\ BHUMAHME!

Ako 4YyBCTBaTE, Ye 3bOHUTE KONena He 3alenBarT, 3aBbpTeTe NaTPpOHHUKaA C
pbKa. He npmnaraﬁTe npekoMepHa cuna KbM npeBKatoyBaTens.

MoHTax Ha anero

0 Tpean pa uHcTanupate pneto, ysepete ce, Ye nepdopatopbT
€ M3K/KOYeH, B T.4. OT KOHTaKTa. llocTaBeTe NnocTa Ha yAapHus
MeXaHu3bM B MEXAUHHO MonoxeHue. Cera ANeToTo MOXe Aa ce
3aBBPTU PBYHO 0 XenaHaTa pa6oTHa No3uums. Cnes ToBa OTHOBO
nocTaBeTe N10CTa Ha yAapHUS MeXaHW3bM B MONOXEHUe ,ANeTo".
HakpaiiHuK®BT LWe ce 3acTonopu.

¢ AKO NpeBK/IIOYBATENAT HE Ce 3aKN04M B TOBA NONOXEHWE, 3aBbpTe-
Te NeKo ANeToTo C pbKa.

O JlocTbT Ha yAapHUsi MexaHU3bM TpsGBa Aa 6b/ie TOYHO 3aKpeneH B
HY)XHaTa No3uLms. He usnonasaiite MalwmHara kato sioct! Cnep pa-
60Ta B yAapeH pexuM e Heo6XoAMMO fia ce 0cTaBu nepopaTopbT
fia MopaboTU B PeXuM Ha Mpo6uBaHe, 3a Aa Ce PasnpocTpaHu
cMaskara.

0 KbpTeTe Manku YyacTuuy OT MaTepuana, Taka pa6otara B we 6bje
no-NPOAYKTUBHA. Korato KbpTuTe, Mpeau Aa 3amoyHeTe, Onpeje-
NeHo TpsibBa Aa NPoBEpPUTE Aany ANETOTO € 34PaBo YUKCUPaHO B
paBoTHO MONOXEHWE.

MoHTHpaHe Ha CTpaHNyYHa APbXKa
/N BHUIMAHME!

3a Aa ocurypuTe 6esonacHo Npo6GUBaHe, BUHArK UHCTanupaiTe cTpaHuy-
HaTa gpbXKa (no3. 7, puc. 7). 3a Aa yabpxare nephopatopa BbB BCAKO
NOJNOXEHME N0 BpeMe Ha Npo6uBaHe, CTpaHUYHaTa ApbXKa MoXe fja 6bae
MOHTUpaHa Bbpxy nephopaTopa BbB BCSKO eHO NONOXeHNe. PasxnabeTe
JPbXKaTa, KaTo A 3aBbPTUTE 06paTHO Ha YacoBHMKOBATa cTpenka. Cnep
TOBa A Haryiacete B 3a/jafIeHO NOJIOXEHME U OTHOBO A 3aTerHeTe, KaTo s
3aBbPTUTE N0 NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTPEIKa.

PABOTA C UHCTPYMEHTA

BkniouBaHe Ha nepdopatopa
A\ BHUIMAHKE!

Mpean Aa BKAOYNTE MHCTPYMEHTA, BUHArM NpoBepsiBaiiTe paGoTocnoco6-
HOCTTa Ha NPeBK/toYBaTeNs, CNeJ KaTo ro nycHeTe, Toil TPAGBA NECHO Aa
ce BbpHE B NOJOXeHe "M3KNIYeHO".

3a Jja BK/IOYMTE UHCTPYMEHTA, NPOCTO HaTUCHETE NpeBK/toYBaTens (nos.
8, puc. 8). 3a ja u3K/oYMTE MaluMHaTa, OCBOGOAETE MpeBKIloYBaTens
(nos. 8, puc. 9).

/N BHUIMAHME!

Cnep kato My¢rTaTa 3apaboTu, U3KK4eTe MallMHaTa Hesa6aBHo. ToBa
Lie B No3BoNu aa nsberHerte npetoBapBaHe Ha eNnekTpoasurartens.

Pa6oTa B peXxum ,NHeBMaTHYeH YyK"

MocTaBete N10cTa Ha MaluMHaTa B MONOXeEHME ,ANETO". [ipbXTe MalmHa-
Ta 34paBo C ABe pblie. BknoueTe MawmHaTa, NPUNOXKETE Neka cuna, 3a
Aa AbPXUTE MaluUHaTa Ha MACTOTO, M36paHo 3a yaap. He e Heo6xoAnMO
JAa HaTucKaTe CUTHO BbpXy nepopatopa, Thit KaTo ToBa HAMa Aa AaAe
no-go6pu pesyntaty.




OrpaHuynTen Ha AbN60YMHATA HA NpobuBaHe

OrpaHnyuTensT Ha ibNGoYMHaTa Ha NPoBUBaHe ce U3NoN3Ba 3a NPoGUBa-
He Ha [lynku Ha e/lHa U Cblla AbnGoumnHa. Pasxnatete 6yToHa Ha cKobaTa,
PasnonoxeH Ha CTpaHW4HaTa ApbXKa U Harnacete OrpaHUYnUTeNIA Ha AbJl-
6GouynHaTa B 0TBOPa B OCHOBATa Ha cKobaTa. PerynupaiiTe )enaxara gbsi-
GounHa U 3aTerHeTe GyToHa 3a 3aTAraHe.

TPUXXWU 3A UHCTPYMEHTA

Yucrene

Mpy pa6oTew ABuraten (upe3 HaTUCKaHe Ha MPeBKIOYBATENS) NPOAY-
XaiiTe 3aMbPCABAHUATA OT BCUYKM BEHTUNALMOHHW OTBOPU. BbHWHMTE
NNacTMacoBy YacTu MoraT Aa 6bAaT NOYNCTEHN C BNAaXHA KbPNa U Hea-
rpecvBeH npenapat. Hukora He 3non3BaiiTe pasTBopUTeN.

OBCJIY)XBAHE

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/HOYEH, B T.4. OT KOHTaKTa
npeAn Aa U3BbPLUIMTE AEHOCTH MO MOAAPBLXKKA U cepBu3. 3a 6esonacHa
W HafiexAHa paboTa Ha UHCTPYMEHTA, He 3a6paBAiTe, Ye PEMOHTBT, NOA-
APBXKKaTa M HaCTPOiiKaTa Ha MHCTPYMeHTa TpsiGBa /Aa Ce U3BbPLUBAT B yC-
NIOBUATA Ha CEPBU3HM LIEHTPOBE, KaTo CE M3MO0M3BAT CaMO OPUMHANHN
Pe3epBHU YaCTH 1 KOHCYMATHBHU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a Jla ce 3alLMTH OKONHaTa CPefia, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, GaTe-

Kpmme, akcecoapuTe 1 OMakoBKUTe TpsiGBa Aa ce peuyukaupar no
€KOJIOTMYeH HauuH. He M3XBbpNsiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE W
6atepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLK!

3a ja cnacuM nNpupopaaTa, e He06XoAMMO Aia U3XBBLP/IUM NPaBUHO U3NON-
3BaHaTa 6atepus, no-CeyunanHo AuMTMeBaTa. 3a NPaBUIHO U3XBBPASHE,
paspefieTe HaMbAHO GaTepusiTa, KOraTo paboTUTe C YCTPOIACTBOTO, U3BA-
[ieTe , Cnej TOBa yBUiiTe KOHTAKTUTE C NeKTPUYECKa NIEHTa, 3a Aa U3ber-
HeTe KbCO CbefiMHeHue. He oTBapsiiTe 6atepusita U He s U3XBBPASIATE Ha
yacTu. iaxBbpreTe Ha ONpeAeneHy MecTa.

Camo 3a cTpam ot EC:

4 B cvotBeTcTBME C EBponeiickata gupekTtua 2012/19/

{ <9 UE OTHOCHO OTNagbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNEKTPOH-

Liion HO 06OPYABAHE U CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAA-

TENCTBO, KAaKTO M B CbOTBETCTBUE C EBponeiickaTta Au-

pexTuBa 2006/66/EC, nedekTHUTe UM U3nesnu ot ynotpeba Gatepun u

€1eKTPOHHO 060pyABaHe TpsiBa Aa Aa ce CbOMpaT 3a eKONOrMYHO pe-
LMKIMpaHe.

0TNafbyHOTO eNeKTPUYECKO W eNeKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa Gbae
BPEe/iHO 3a OKONIHATa Cpefia M YOBELUKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbpPAEHO
HenpaBuIHO NopajM Bb3MOXHOTO HalMyne Ha OnacHuW BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIUTMEBO-IiOHHUTE BaTepuu MOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepuute MoraT fja ce TpaHCMOpTUpaT OT NOTPe6UTENs no
woce, 6€3 Aa e HeO6X0AUMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCnopTMpa C y4acTMeTo Ha TPETU CTPaHM (Hamp. no Bb3ayx
uwnun CI'IEIJ,VITO[J), Tpnﬁaa JAa ce crna3Bart cneuuanHn U3UCKBaHUA 3a 0Nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To31 cnyyail npu NoArotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HE06XOAMMO y4acTMETO Ha eKCNEPT Mo ONacH! TOBapH.

N3npauwaiite 6aTepusiTa camo C HenoBpefeHa 06BUBKa. 3anenete oTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 onakoBaiite 6aTepvaa, TaKa 4ye ia He ce BUXK B ona-
KoBKata. MOJ'Iﬂ, cnasBaite u €BEeHTYanHu AOMbAHUTENIHN HauWoHaNlHU
paanopepou.
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MASINA DE GAURIT CU CIOCAN FARA FIR

HD20A

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model

Tensiune nominala (V DC)
Viteza la ralanti (min™)

Numar de percutji (min”)
Energie de percutie (J)

Max. diametrul de gaurire (mm)
metal

beton
lemn

HD20A
20
0-950
0-4200
38

13
26
40

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-6:

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LpA=84,28
Nivelul de putere acustica (dB(A)) LwA=95,28
Incertitudine K (dB(A) K=13
Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-6:
Nivelul vibratiilor (m/s?) 7,51
Incertitudine K (m/s?) K=t1,5
Clasa de protectie electrica ]
Nivelul de protectie 1PX0
Greutate instrument gol (kg) 3.64
Greutate cu baterie (kg) 4.34
Greutate (inclusiv accesorii) aproximativ (kg) 5.6
Baterie
Tensiune nominala (V DC) 20
Tip baterie Li-ion
Capacitate (Ah) 4,0
incarcitor
Tensiune de intrare (V AC) 220-240
Frecventa (Hz) 50
Putere nominald (W) 42
Tensiune de iesire (V DC) 20
Curent de iesire (A) 2.0
Descriere (Des. 1)*

1. Mandrina perforatoare 5. ON/OFF

2. Buton selector de mod 6. Baterie

3. Méaner auxiliar 7. Regulator

4. Comutator de rotatie la

stanga si la dreapta

COMPLETAREA LIVRARII

Pachet universal de livrare pentru modelul TM "Procraft Industrial"
Versiunea aparatului este indicatd pe ambalaj. Setul poate diferi de tipul
descris in acest manual. Setul de livrare include:

Model HD20A-1B-C
Manual de utilizare 1
Baterie Li-ion 1
Dispozitiv de incarcare 1

Cutie de transport

CRAFT

industrial
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DESCRIERE

Ciocanul rotopercutor Procraft Industrial - un instrument fiabil care poate
functiona in trei moduri: foraj, foraj cu impact, foraj cu ciocan. Instrumentul
este destinat ruperii, forajului, razuire in beton si alte materiale similare,
cum ar fi conductele, cablurile, instalarea produselor sanitare, alte
materiale

A\ ATENTIE!

Masina are o sursa autonomd de alimentare - o baterie reincércabild a
carei durata de viata si sigurantd de functionare depind de respectarea
stricta a conditiilor de functionare stabilite de acest pasaport. Masina este
destinatd sa functioneze la temperatura ambianta cuprinsa intre + 10°C
pana la 40°C si umiditate relativd de 80% si absenta expunerii directe la
precipitatii atmosferice si praful din aer excesiv.

SIGURANTA

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, iIustragiiIe
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatdmari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica"/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

REGULILE SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU CIOCANE
ROTATIVE

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Este recomandat sa utilizati o masca de protectie impotriva
prafului.

®

Purtati protectie auditiva.

O Trebuie sa utilizati manerul optional furnizat impreund cu aparatul.
Pierderea controlului poate provoca vatamari corporale.

0 Atunci cénd executati o operatie in care accesoriul de debitat
poate intra in contact cu cabluri ascunse, tineti unealta electrica de
suprafetele izolate de prindere. Accesoriile de téiere sau elementele
de fixare care intrd in contact cu fire aflate ,sub tensiune" pot
face ca piesele metalice expuse ale uneltei electrice sa intre ,sub
tensiune”, ceea ce ar putea electrocuta operatorul.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IN CAZUL UTILIZARII DE BURGHIE LUNGI

¢ Nu operati niciodatd la o viteza mai mare decat viteza maxima
prevazuta a burghiului. La viteze mai mari, este posibil ca burghiul
sa se indoaie daca ii este permis sd se roteasca liber fard a fi 1n
contact cu piesa de lucru, ducand la vatdmare personala.

0 incepeti intotdeauna gaurirea cu o turatie mai micd si varful
burghiului s fie in contact cu piesa de lucru. La viteze mai mari, este
posibil ca burghiul sd se indoaie daca Ti este permis s se roteasca
liber, fara sa atingd piesa de prelucrat, ceea ce ar putea conduce la
vatamdri corporale.

O Aplicati presiune doar pe directia de avans a burghiului si nu
aplicati presiune excesiva. Burghiele se pot indoi ceea ce poate
duce la ruperea lor sau la pierderea controlului, provocand vatamari
corporale.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

¢ Tineti ferm unealta electricd in timpul functiondrii.

¢ Tinainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca burghiul este bine fixat in
suport.

0 inainte de utilizare, verificati gradul de strangere a suruburilor. Tn
timpul functiondrii normale, aparatul vibreaza. Suruburile pot veni
intr-o stare slabita, ceea ce poate provoca un accident.

¢ n sezonul rece sau dupi o perioadd lungd de depozitare inainte de
a porni ciocanul rotopercutor, ldsati-| cateva minute sd lucreze fara
incdrcaturd, va slabi unsoarea fara care lucrarea este in modul de
atac ar fi imposibil.

O Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzétor. Prinderea piesei
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de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghind este mai
sigurd decét tinerea piesei de prelucrat cu méana.

¢ Uitati-va la picioare. Cand lucrati la inaltime, asigurati-va ca nu aveti
pe cineva sub dumneavoastra.

0 Nu atingeti partile rotative ale instrumentului.
0 Nuindreptati ciocanul in directia obiectelor vii.

0 Nu lasati masina sd functioneze nesupravegheatd. Produceti numai
atunci cand este in méinile lor.

O Evitati deteriorarea conductelor de gaz si apa, a cablurilor electrice
si a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

0 Asteptati pand cand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

¢ Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrérii, ldsati-le
s@ se raceasca.

¢ in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrica.

0 Unealtd de lucru trebuie s@ fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE PENTRU ACUMULATORI

0 Nu conectati bornele acumulatorului folosind orice obiecte. Acest
lucru poate provoca un scurtcircuit, care poate duce la ranire si
explozie.

O Feriti acumulatorul de influenta apei sau umiditatii. Exista un pericol
de scurtcircuit si explozie.

0 Nu deschideti acumulator. Exista un pericol de scurtcircuit si
explozie.

0 Depozitati acumulator la o temperaturd de 0 ° C pand la 30 ° C.
De exemplu, vara, nu ldsati acumulator in masina. Exista riscul de
deteriorare si explozie.

0 Curatati regulat orificiile de ventilatie folosind o perie moale, curatd
si uscatd. Dacd timpul de functionare dup@ incdrcare a devenit
semnificativ mai scurt, acest lucru indica faptul ca acumulatorul
este uzat si trebuie sa fie inlocuit cu unul nou.

0 Tn caz de deteriorare sau utilizare necorespunzatoare din baterie, pot
fi eliberate vapori. Aerisiti incdpere si solicitati asistentd medicala
cand apar simptomele. Gazele pot deteriora cdile respiratorii.

0 Depozitati acumulatori la un loc inaccesibil pentru copii.

0 Acumulatorul este livrat partial incarcat. Pentru a obtine performanta
completa a acumulatorului, incarcati acumulator complet inainte de
prima utilizare.

O Acumulatorul utilizat trebuie sa fie livrat la punctul de eliminare a
deseurilor periculoase.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE PENTRU DISPOZITIVELE DE
INCARCARE

0 Utilizati dispozitivul de incarcare numai in incéperi ca si feriti-| de
ploaie si umiditate.

0 Tnainte de a conecta incdrcétorul, verificati tensiunea la refeaua de
alimentare. Tensiunea sursei de alimentare trebuie s& corespunda
datelor de pe placé a incarcatorului.

O Folositi incdrcatorul doar pentru a incarca acumulatori de tipul
indicat de producdtor. Utilizarea unui incarcator pentru incarcarea
unui acumulator de un alt tip, cu exceptia specificatiei, poate duce
la un incendiu.

0 Mentineti incarcétorul curat. Murdérire poate duce la socul electric.

¢ Tnainte de fiecare incarcare, verificati dispozitivul de incércare,
cablul de alimentare si stecher. Nu folositi dispozitivul de incdrcare
deteriorat. Nu incercati sa reparati singur incarcétorul. Dispozitivul
de incércare, cablul de alimentare sau stecher deteriorate reprezinta
un pericol de electrocutare.

0 Nufolositi dispozitivul de incércare plasat pe o suprafata inflamabila
(de exemplu, pe hértie, tesdturd etc.) sau aproape de substante
inflamabile. Exista un risc de ardere din cauza cresterii temperaturii
dispozitivului de incarcare in timpul incarcarii.

¢ Nu transportati dispozitivul de incarcare tinand de cablul de
alimentare.

INAINTE DE MUNCA

Procedura de incarcare

AATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
Incércarea bateriei.

incircarea bateriei (6)




Oferim un incércator e proiectat pentru incdrcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incarcétor. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descércarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere calda,
dupa utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare lasd sa se raceasca.

A\ ATENTIE VA ROG!

Pentru a evita deteriorarea bateriei dupa cumpdrare, incércati complet
bateria timp de 1/ 2,5 ore!

Important note privind incarcarea acumulatorului

In noul instrument, bateria nu este incdrcatd. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sa fie taxat. Dacd bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat si sd lasati bateria sé se raceascé la o
temperatura confortabila, numai dupé ce puteti incepe incércarea.

Pentru a preveni pierderea incarcarii si scurgerile de lichide, incércati o
baterie in intregime sau cel putin o jumatate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incércati
bateriile.

Cum sa incércati bateria

Conectati incdrcdtorul la o sursd de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incarcatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incarcator, se aprinde o lumind rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamnd ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércator.

Acest tip de incércétor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere
incarcatorul este
Verde ON conectat fara baterie Norma
Rosu ON incarcarea Norma
Rosu oprit, verde ON Complet incércat Norma

Acumulatorul este
prea fierbinte pentru
incarcare

Lasati bateria sd se
réceascd si continuati
incércarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie nepldcutd

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat. ‘Dupd incércare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea si presarea
usoara.

Pentru a instala instrumentul:
1. Curatati coada sculei (elementul 1 din figura 2) si ungeti usor cu
grasime (punctul 2, figura 2).
2. Trageti inapoi mansonul de blocare (elementul 2, figura 3)

3. Cu rotirea simultana a sculei in sculd, introduceti fanta (Poz. 4.
Figura 3) pana aceasta opreste .

4. Slabiti mansonul de blocare.
5. Verificati rezistenta instrumentului de plantare.
6. Verificati dacd existd deteriorari de praf (punctul 5, Figura 3).

/N AVERTIZARE!

Dacd capacul de praf este deteriorat, acesta trebuie inlocuit in mod
necesar! Pentru a scoate instrumentul, scoateti mansonul de blocare (Poz.
2, Figura 3) inapoi i scoateti scula.

in functie de model, sunt disponibile doua sau trei moduri de
functionare:

1. Gaurire cu impact - acest mod este conceput pentru gdurirea
betonului, cdrdmizii, pietrei si caramizii goale.

2. Gaurire fara impact? - acest mod este utilizat pentru gaurirea fara
impact in materiale fragile, beton celular, metal sau lemn.

3. Modul de impact - acest mod este conceput pentru lucréri de
demolare, forjare si daltuire in materiale precum cédramida, beton,
caramida goald, beton celular si lucrari de demolare, cum ar fi
demontarea placilor, tencuielii vechi.

Pentru a seta modul de géurire cu impact, rotiti comutatorul (articolul 6.
Figura 4) al mecanismului de impact la simbolul ,ciocan si burghiu”.

Foraj cu impact

Gaurire fara impact

Pentru a seta modul de forare cu impact, rotiti comutatorul (articolul 6.
Figura 4) al mecanismului de impact la simbolul Jgaurire”.

Modul impact

Pentru a seta modul de forare cu impact, trebuie sé rotiti comutatorul
(articolul 6. Figura 4) al mecanismului de impact in pozitia ,ciocan”.

/N ATENTIE!

0 Modul de comutare poate fi doar intr-o pozitie de oprire completa .

0 in procesul de foraj, actiunea de ciocan este interzis pentru a pune
o multime de efort ciocan, acesta poate fi doar usor de trimis.
Efortul crescut nu mareste forta de impact si creeazé doar o sarcind
suplimentard inutild asupra motorului!

¢ Pentru o performanta maxima in foraj, actiunea ciocanului ar trebui
sd fie de lucru la vitezd maxima.

¢ Pentru a evita uzura rapida a mecanismului de lovire, asigurati-va ca
maneta de comutare a fost fixatd intotdeauna in oricare dintre cele
pozitii de operare. mod de atac

/N ATENTIE!

Dacd simtiti cd angrenajele nu sunt incluse in legdturd, rotiti mandrina cu
mana. Nu aplicati forta excesiva asupra comutatorului.

Setarea bitului

inainte de a instala bitul, asigurati-va ca burghiul este oprit si deconectat.

Mecanismul de pérghie al socului intr-o pozitie intermediard, Acum puteti
roti manual bitul in pozitia doritd. Apoi repetati mecanismul parghiei de soc
in pozitia "bit". Dalta se fixeaza in pozitia dorita.

Daca intrerupatorul este blocat in aceasta pozitie, faceti o mica operatiune
cu burghiul manual. Mecanismul parghiei socului trebuie sa fie corect
pozitionat. Nu folositi un ciocan ca o resturi! Dupa lucrul in modul de atac
ar trebui s li se permita sa lucreze in modul de gdurire cu ciocan pentru a
descompune grasimea.

Bateti doar particule mici de material, astfel incat munca va fi mai
productiva.

Cand se dd in miscare inainte de a incepe, asigurati-vé cd ati verificat dacd
bitul este fixat in pozitia de lucru. Instalare maner lateral

/N ATENTIE!

Pentru a asigura o gdurire sigurd, setati intotdeauna manerul lateral
(pozitia 7, Figura 7).

Pentru a mentine pozitia in punch, atunci cand manerul lateral poate fi
montat pe ciocan in orice pozitie. Slabiti butonul rotindu-| in sens invers
acelor de ceasornic. Apoi fixati-o in pozitie si strangeti-o in sensul acelor
de ceasornic.

UTILIZAREA SCULEI

/N ATENTIE!

Pornirea ciocanului rotopercutor inainte de a utiliza instrumentul, verificati
intotdeauna eficienta comutatorului, dupd eliberare ar trebui sa reveniti cu
usurintd la pozitia "Off"

Pentru a porni instrumentul, faceti clic pe comutator (pozitia 8, Figura 8).
Pentru a opri instrumentul eliberati comutatorul ( pozitia 8,9).

/N ATENTIE!

Imediat ce cuplajul a lucrat, opriti imediat masina. Acest lucru va va
permite sd evitati supraincércarea motorului. Folosirea ca ciocan

Puneti mecanismul parghiei socului la "bit". Pastrati ferm masina cu
ambele maini. Porniti masina si depuneti eforturi minime pentru a pastra
maginile in locatia de impact selectata. O mare presiune asupra burghiului
nu este necesars, deoarece nu oferé cele mai bune rezultate.

Setarea adancimii guririi Sapa de adancime este utilizata pentru gaurirea
gdurilor de profunzime uniforma. Slabiti butonul de fixare, situat pe
manerul lateral si introduceti manometrul pentru adancimea in orificiul
de la baza clemei. Reglati opritorul de adancime la adancimea doritd si
strangeti butonul de fixare.

INGRIJIREA UNELTELOR

Curdtenie

Motorul care functioneaza (cand apasati comutatorul) aruncad murdarie si
praf din toate orificiile de ventilatie. Partile din plastic extern pot fi curétate
cu o carpd umeda si detergent usor. Nu utilizati un solvent.

/N ATENTIE!
PR
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inainte de utilizarea solutiilor de curatare, deconectati instrumentul de la
retea.

INTRETINERE

Tntotd: inainte de ea lucrdrilor de intretinere preventive,
asigurati-va cd instrumentul este oprit si deconectat de la prizd. Pentru
functionarea sigurd si fiabild a instrumentului, tineti minte cé reparatii.

Intretinerea si ajustarea instrumentului ar trebui sa fie in centre de servicii,
folosind numai piese de schimb originale si consumabile.

PROTECTIA MEDIULUI iINCONJURATOR
EPentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru
reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati baterie
utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare
corespunzétoare, descdrcati baterie complet atunci cand lucrati cu
dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o band izolanta
pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina
partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢, Numai pentru tarile UE:
[P N
ﬁgln conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologicd.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§én|z“atatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS FUROKALAPACS
HD20A
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell

Névleges fesziiltség (V DC)
Alapjarati fordulatszam (min™")
Utésszam (min”)

Utésers (J)

Max. flrdsi &tméré (mm)

beton
faban

HD20A
20
0-950
0-4200
3.8

13
26
40

Az EN 62841-2-6 szerint meghatarozott zajkibocsétasi értékek:

Hangnyomadsszint (dB(A))
Hangteljesitményszint (dB(A))
Bizonytalansag K (dB(A))

LpA=84,28
LwA=95,28
K=13

Az EN 62841-2-6 szerint meghatérozott rezgési 6sszértékek és K

bizonytalansag:
Rezgéserdsség (m/s?)
Bizonytalanség K (m/s?)

Erintésvédelmi osztaly
Védelmi osztaly

Suly csupasz eszkoz (kg)
Témeg akkumulatorral (kg)
Sly (tartozékokkal egyiitt) kb (kg)
Akkumulator

Névleges fesziiltség (V DC)
Akkumulator tipusa

Kapacitds (Ah)

Tolté

Bemeneti fesziiltség (V AC)
Frekvencia (Hz)

Névleges teljesitmény (W)
Kimeneti fesziiltség (V DC)
Kimeneti dram (A)
Alkatrészek (1. abra)*

1. Perforator tokmany

2. Uzemmédvalaszté gomb
3. Segédfogantyd

4. Bal és jobb forgaskapcsold

7,51
K=11,5

]
IPX0
3.64
4.34
5.6

20
Li-ion
4,0

220-240
50

42

20

2.0

5. BE/KI
6. Akkumuldtor
7. Szabalyozé

A SZERSZAM ELEMEI ES TARTOZEKOK A KOMPLEKT

TARTALMA

Univerzélis szallitdsi készlet a csavarbehajté modellhez. A gép tel{'es
készletét a csomagoldson feltiintetik. A teljes készlet eltérhet a jel

en

kézikonyvben feltiintetetttl. A gép szallitasi szettje tartalmazza:

Modell

Hasznélati utasitds
Li-ion akkumuldtor
Tolt6 késziilek

Szallité doboz

HD20A-1B-C




A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZASI TERULETE

A Procraft Industrial elektromos iitvefiré megbizhat6 eszkdz, amely hdrom
maodban miikadhet: firas, iités, ltvefurds. Ezt az eszkozt beton és més
hasonld anyagok furdsara, atiitésére tervezték, példaul, csovek, kabelek
lefektetésekor, vizvezeték szerelésénél stb.

Az eszkozok éltalanos kinézete az 1 dbrén lathatod.
A\ FIGYELEM!

A gépnek autondém dramforrdsa van - akkumulator, amelynek az
élettartam, biztonsagos mikodése a kézikonyvben feltiintetett feltételek
szigorl betartasatél fiigg. A gépet + 10 ° C és + 40 ° C kozotti kornyezeti
hémérsékleten és legfeliebb 80% relativ pératartalom mellett torténd
izemeltetésre tervezték, valamint ne tegyiik ki légkdri csapadékkal valé
kozvetlen érintkezésnek, sem a levegd tilzott paratartalmanak.

BIZTONSAGI SZABALYOK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi tajékoztatot,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa
4ramiitést, tiizet és/vagy sllyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazé Utmutatdt Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére élljon.

Az aldbbi biztonségi el6irasokban az ,elektromos szerszdm'/
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos hdldzatra csatlakoztathatd
(normdl kivitelezést), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeloli.

BIZTONSAGI EL6IRASOK KALAPACSOKHOZ
BIZTONSAGI UTMUTATG MINDEN MUVELETHEZ

‘ Mindig viseljen véddszemiiveget.

Porvédé maszk hasznalata ajanlott.
Hasznéljon halldsvédd eszkozoket.

0 Hasznalnia kell a géphez mellékelt opcionalis fogantydt. Az irdnyitas
elvesztése testi sériilést okozhat.

0 Az elektromos kéziszerszamot a szigetelt feliiletnél fogva tartsa,
amikor olyan miveletet végez, melynek sordn a vagdtartozék rejtett
kabelekbe itkdzhet. Ha fesziiltség alatti vezetékkel érintkezik a
vagotartozék vagy a rogziték, akkor a szerszam fém részei is aram
ala keriilhetnek, es megrazhatjak a kezelot.

BIZTONSAGI UTASITASOK HOSSZU FURGSZARAK HASZNALATAHOZ

¢ Soha nem mikodtesse a fdrészarat maximalis sebességénél
magasabb sebességen. Magasabb sebességen a flrdszar
meghajolhat, ha a munkadarabot nem érintve, szabadon forog, ami
személyi sériilést okozhat.

¢ Mindig egy alacsony fordulatszammal kezdje a farast, tgy, hogy az
inditaskor a furéfej hegye érintkezésben legyen a munkadarabbal.
Magasabb sebességen a flroszar meghajolhat, ha a munkadarabot
nem érintve, szabadon forog, ami személyi sériilést okozhat.

0 Csak kozvetleniil a furészarral fejtsen ki nyomast, és ne fejtsen ki
tul nagy nromést. A flrészérak elhajolhatnak, ami torést vagy az
iranyitas elvesztését, az pedig személyi sériilést okozhat.

KIEGESZITG BIZTONSAGI ELGIRASOK

0 Miikddés kozben erésen tartsa az elektromos szerszamot.

0 Amunka megkezdése elGtt ellencrizze, hogy a furészar megfelelGen
van-e rogzitve a firétokmanyban.

0 A munka megkezdése elGtt ellendrizze a csavarok szorossagat.
Altalaban a gép miikodés kozben rezeg. A csavarok meglazulasa
esetén, balesetet okozhat.

¢ Hideg id6ben vagy hosszl tavi sziineteltetés utan, hagyja az
iitvefurét néhany percig iresjaratban dolgozni, ez lagyitia a
kenGanyagot, anélkiil szinte lehetetlen lesz hasznélni a gepet az
iitvefdré izemmodban.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritoban
vagy satuban valé rogzitése biztonsagosabb, mint a munkadarab
kézzel val¢ tartdsa.
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0 Mindig tartsa stabilan helyzetben a ldbat. Magassagban torténd
munkavégzéskor gy6z6djon meg réla, hogy nincs senki alatta.

Ne érjen a kezével a szerszam forgo részeihez.
Ne irdnyitsa a furét él6 objektumok felé.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolt dllapotban feltigyelet nélkiil.

Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a

teherhordé falak sériilését. Hasznélja a megfelelé detektorokat.

0 Vérja meg, amig minden mozgd alkatrész teljesen leall, miel6tt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszém elakadhat, és On
elveszitheti az uralméat az elektromos szerszém felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszamokat kozvetlenil a munka
befejezése utan, hagyja lehdlni.

¢ Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos

szerszamot.

0 A munkaeszkozt a gyarté utasitasai szerint kell tarolni és kezelni.
TAPEGYSEG

A szerszdmot a jelolésen feltiintetett fesziiltségnek megfelelé halézati
fesziiltségre kell csatlakoztatni. Alacsonyabbfesziiltségli dramforras
hasznalata tilterhelheti a szerszdmot. A hasznalandé aram tipusa -,
egyfézisu valtéaram. Az eurdpai szabvényoknak megfeleléen, az eszkoz
kettés védettséggel rendelkezik az aramiités ellen, ezért foldeléssel nem
rendelkezd tdbegységekhez is csatlakoztathatd.

FELHASZNALGI UTMUTATO

Az eszkoz beiizemelése:

o o o o

1. Tisztitsa meg a flrdszérat ( 1. részlet, 2.Kép) és enyhén kenje le
kendanyaggal ( 2. részlet, 2.Kép)

2. Hdzza héatra a zard karmantydt( 3. részlet, 3.Kép)

3. Egyidejiileg forgatva helyezze be a flrészarat a fészekbe iitkozésig.
(4. részlet, 3.Kep)

4. Engedie el a zar6 karmantyut.
5. Ellendrizze, hogy jol rogziilt-e a flrdszar.
6. Ellendrizze, nem sériilt-e a porvédd burok (5. részlet, 3.Kép)

A\ FIGYELEM!

Ha a porvédd burok sériilt, akkor ki kell cserélni.

A flrdszér eltavolitaséhoz hizza a reteszel6 karmantydt (3. rész.3.Kép)
hétra, és hlizza ki a flrészérat.

Modelltdl fiiggden két vagy harom iizemmdd all rendelkezésre:

1. Utvefiréas - ez améd beton, tégla, ké és iireges tégla firdsara
szolgal.

2. Utés nélkiili furas - ez a mod térékeny anyagok, porusheton, fém
vagy fa lités nélkiili firasara szolgal.

3. Utés iizemmad - ez az lizemméd bontéasi munkakhoz,
kovacsolashoz és véséshez olyan anyagokban, mint a tégla, beton,
iireges tégla, pérusbeton, valamint bontasi munkékhoz késziilt, mint
példaul csempe, régi vakolat szétszerelése.

Utéfuras

Az iitvefiré iizemmod bedllitdséhoz forditsa az iitvefiré mechanizmus
kapcsoldjat (6. tétel, 4. abra) a ,kalapacs és fir¢” szimbélumra.

Furas iités nélkiil

Az iitvefiré lizemmod beéllitdsahoz forditsa az iitvefiré mechanizmus
kapcsoldjat (6. tétel, 4. abra) a ,furé” szimbdlumra.

Impact mod

Az iitvefuro izemmad bedllitdsahoz az iitvefiré mechanizmus kapcsoléjat
(6. tétel, 4. abra) ,kalapécs” dllasba kell forditani.

A\ FIGYELEM!

0 Aziizemmadd csak a gép teljes ledllasanak allapotdban kapcsolhaté.

0 Utvefiras kdzben ne fejtsen ki nagy erét a fiiréra, csak kissé szabad
iranyitani. A fokozott eréfeszités nem néveli az iit6erdt, hanem csak
felesleges tovabbi terhelés jelent a motornak!

0 A maximalis kapacitas elérése érdekében érdemes a legmagasabb
fordulatszamon dolgoztatni a gépet iitveftraskor.

0 Az itémechanizmus gyors kopdsédnak elkeriilése érdekében
gy6zddjon meg réla, hogy a véltokar mindig be van fixalva a koziil
valamelyik pozicidban.

CRAFT
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/\ FIGYELEM!

Ha Ugy érzi, hogy a fogaskerekek nem akadnak be, akkor forditson
6vatosan kézzel a befogdn. Ne gyakoroljon til nagy erét a kapcsoléra.

Vésé beallitas
0 Avésé behelyezése elGtt ellendrizze, hogy a fird ki van-e kapcsolva,
és levélasztottak a halézatrél. Allitsa a valtdkart koztes pozicidba.
A vésé most kézzel forgathatd a kivant munkapoziciéba. Ezutan
allitsa be ismét a véltokart "vésd" pozicidba. A vésé rogziil a kivant
poziciéban.
0 Ha a kapcsold nincs ebben a helyzetben lezérva, kézzel forgassa el
a vését.
0 Avaltokarnak pontosan a helyén kell lennie. Ne hasznélja a iitvefarot
feszitévasként! Miutan iit6 izemmddban dolgozott a géppel, hagyni

kell a forét furas izemmodban dolgozni egy ideig a kendanyag
fellazuldsa érdekében.

0 Csak kis anyagrészecskéket verjen le, igy eredményesebb munkat
végezhet. Miel6tt feltorési, bontdsi munkalatokba kezdene a
vésével, feltétleniil ellendrizze, hogy megfelelé munkapoziciébha
van-e rogzitve a véso.

Az oldalsé fogantyi felszerelése
A\ FIGYELEM!

A biztonsagos firas érdekében mindig szerelje be az oldalsé fogantyt (7.
részlet, 7.Kép).

A faré barmilyen helyzetben tartdsahoz furaskor az oldalsé fogantyd
barmilyen helyzetben felszerelhetd a furéra.

Az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva lazitsa meg a gombot.
Ezutén rogzitse a kivant helyzetben, és az 6ramutaté jarasaval megegyezd
iranyba forgatva hizza be ismét.

Munkavégzés a szerszammal
A furé bekapcsolasa

/\ FIGYELEM!

A szerszam bekapcsolasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a kapcsold
megfeleléen mikodik-e, elengedése utan konnyen vissza kell &llnia
Jkikapcsol” helyzetbe.

A szerszam bekapcsoldsédhoz egyszerien nyomja meg a kapcsoldt
(8. részlet, 8.Kép). Engedje el a kapcsoldt (8. részlet, 9.Kép) a gép
kikapcsolasahoz.

/N FIGYELEM!

Amint a tengelykapcsold kuplung bekapcsol, azonnal kapcsolja ki a gépet.
Ez lehetévé teszi, hogy elkeriilje a motor tilterhelését.

Munka az iitvefiiro légkalapaccsal

Helyezze a kalapécs karjat ,vésd” helyzetbe. Tartsa szildrdan a gépet
mindkét kezével. Kapcsolja be a gépet, alkalmazzon kdnnyed erékifejtest,
hogy a gépet az iitkdzéshez valasztott helyen tartsa. Nem sziikséges
erdsen nyomni a furdt, mert ez nem vezet jobb eredményhez.

Furasi mélység bedllité
A flrasi mélység iitkozGje azonos mélységi furatok furdsara szolgal.
Lazitsa meg az oldalsé fogantyun talalhatd bilincs gombot, és helyezze

be a mélységmérét a bilincs aljan talalhatd lyukba. Allitsa be a firdsi
mélységmérot a kivant mélységre, és hlizza meg a rogzitégombot.

KARBANTARTAS

Tisztitas.

Miikddé motor esetén (a kapcsolé megnyomdsaval) fijja ki a
szennyez6déseket és a port az 6sszes szell6zonyilasbol.

A kiilsé mianyag részek nedves ruhdval és enyhe mosdszerrel tisztithatok.
Soha ne hasznéljon higitét.

SZERVIZELAS

A karbantartasi és szervizelési munkdk megkezdése el6tt mindig
ellendrizze, hogy a szerszam ki van-e kapcsolva és ki van hizva a
konnektorbdl. A szerszam biztonsdgos és megbizhaté mikodése
érdekében ne feledje, hogy a szerszam javitasdt, karbantartdsat és
bedllitasat csak eredeti potalkatrészeket és fogydeszkozoket hasznalé
szervizkdzpontban szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszémokat, az

ﬂakkumulétorokat, a tartozékokat és a csomagolast kornyezetbarat
maédon kell Gjrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat
és az akkumulatorokat a haztartasi hulladékokkal egyiitt!

pn CTRAFT
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A kornyezetvédelem érdekében fontos a hasznélt akkumulatorok,
kiilongsen a litium akkumuldtorok megfelel§ artalmatlanitasa. A megfeleld
artalmatlanitds érdekében a szerszammal valé munka kdzben teljesen
meritse ki az akkumultort, vegye ki, majd csavarja be az érintkezéket
szigetel6szalaggal a rovidzérlat elkeriilése érdekében. Az akkumulatort
nem szabad felbontani és darabokként artalmatlanitani. Az akkumulatort
az erre kijeldlt helyen kell artalmatlanitani.

¢, Csak EU tagdllamok szamara:

{ A A < 7 e
K ﬁf’ Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

" 52616 2012/19/EU eurdpai irényelvnek és a vonatkozo
nemzeti jogszabalyoknak megfelelGen, valamint a 2006/66/EC eurépai
iranyelvvel 0sszhangban a hibas vagy elhasznalddott akkumulatorokat
és elektronikus berendezéseket ©Gssze kell gydjteni kornyezetbarat
tjrahasznositas céljabol.

A nem megfelel§ artalmatlanitds esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznal
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkoz6
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
elirdsokat is.
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AKKYMYJIATOPHbIV NEPGOPATOP
HD20A

WHCTPYKLMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKKH
Mogenb HD20A
HomuHanbHoe Hanpsikenue (B nocr. 20
TOKa)
060poTbI X0M10CTOMO X0Aa (MUHT) 0-950
YacToTa yfapos (MuH") 0-4200
JHeprus yaapa ([x) 3.8
Makc. guameTp cBeprenus (M) 13
meTan 2%
6eToH 40
ApeBecuHa

3HayeHus YpoBHA LWyMa onpefeneHbl B cOOTBETCTBMMN C EN 62841-2-6:

YpoBeHb 3BYKOBOTO fiaBneHus (A6(A)) LpA=84,28
YpoBeHb 3BYKOBOI# MowyHocTH (8B(A)) LwA=95,28
NorpewHocTs K (aB(A)) K=13

CymMmapHble 3HaueHust BUGpaLmMm  HeonpeaeneHHocTb K,
onpefeneHHble B cooTBeTcTBUN C EN 62841-2-6

YpoBeHb BUGpaLum (m/c?) 7,51
MorpewHocTs K (M/c?) K=11,5
Knacc sawuTbl 1]
Kateropus sawmrbl IPX0
Bec MHCTpyMeHTa (Kr) 3.64
Bec ¢ 6artapeeit (kr) 4.34




Bec (Bkntoyas akceccyapbl) npuén. (kr) 5.6

AxKymynsTop

HomuHanbHoe Hanpsikenue (B nocr. 20
ToKa)

Tun akkymynsatopa Li-ion
EmkocTb (Au) 40
3apapHoe ycTpoicTBO

BxogHoe HanpsxeHue (B nepem. Toka) 220-240
Yacrora Toka () 50
HomuHanbHas MowwHocTb (BT) 42
BbixoaHoe HanpsxeHue (B mocT. Toka) 20
BbixogHo# Tok (A) 2.0

Onucanme yacteii pucyHok (Puc. 1)*

1

2.
3.
4

5. BKJI/BbIKN
6. AKkymynatop
7. Perynatop

MatpoH nepcdopatopa
Pyuka Bbl6Opa pexuma
BcnomoratenbHas pyyka

Mepekntoyatenb N€BOrO U
npaBoro BpawieHus

COCTAB U KOMNNEKTYIOWUE U3AENKA

BapwaHT KOMneKTauuu MalliHbl yKa3aH Ha ee ynakoBKe. Komnnemauma
MOXET OT/in4aTbCs 0T TVIHOEOVI, 3anBNEHHON B HacToALLEM PYKOBOACTBE.
YHuBepcanbHas KoMnnekTauus noctaBku Ans Mogenu wypynosepra TM
«Procraft Industrial».

Mogenb HD20A-1B-C
WHCTpyKLMs No aKcnayaTaumum u 1wt
TeXHUYECKOMY 06CNYXMBAHNIO

Li-ion akkymynsatopHas 6atapes Tuwr.
YcTpoiiTBO 3apsAHOe GaTapeit Twr.
lnacTukoBbIi Keiic Tuwr.

OMUCAHUE

Nepdopatop anekTpuyeckuit Procraft Industrial - 370 HageXHbIi UHCTpY-
MEHT, KOTOPbI/ MOXeT paboTaTb B Tpex pexumax: CBepnexue, yaap, ceep-
nexve ¢ yaapoM. [laHHblit UHCTPYMEHT NpejiHasHayeH Ans pasbuBaHus,
CBEP/EHNS, COCKabNNBaHWSA B GETOHE U APYriX NOXOXMX MaTepuanax, Ha-
npumep, Npu Npoknaake Tpy6, kabenei, yCTaHOBKE CaHTEXHUYECKUX U3-
Aenuii, Apyrux pabotax. OGLNI BAA UHCTPYMEHTOB NPeACTaBNEH Ha pu-
cyHke 1

/\ BHUMAHME!

MalumHa UMeeT aBTOHOMHbI UCTOYHUK MUTAHMUS - AKKyMynaTOpHYyHO 6a-
Tapeto, CPOK CAyKGbl M 6e30MacHOCTb SKCMNyaTaluu KOTOpoii 3aBUCAT
OT CTpororo coontojexHuns yCﬂOBI/II/I aKcnyyatauuu, yCTaHOBJIEHHbIX AaH-
HbIM NacnopTom.

MawwuHa npegHasHayeHa Ana aKcnayaTauuu npu TemnepaType oKpyxaro-
wweii cpegbl oT +10°C Ao +40°C 1 OTHOCUTENbHON BAAXHOCTK BO3AYXa He
6onee 80% 1 OTCYTCTBUN NPAMOTO BO3JE/CTBIS aTMOCHEPHBIX 0CAZKOB U
YpesMepHOIi 3arblNeHHOCTH BO3AYyXa.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

AOCTOPO)KHO' 03HaKoMbTECb CO BCEMM npeAynpemAeHunMM no

uwnncTtp xapaK-

TepMCTHKaMM HPEAOCTGB"EHHBIMH BMeCTe c ﬂaHHOM 3I|EKTPI1"IECKOH
MalMHO|. HeBbiNonHeHne Bcex MPUBELEHHDBIX HUXe {KaaaHMM MOXeT

MPUBECTU K MOPAXEHUIO 3/IeKTPUYECKUM TOKOM K1 (VITIM

K TAXenomy Te-

NeCHOMY MOBPEeXAEHMIO.
CoxpaHuTe BCe NpeAynpexAeHUs U UHCTPYKLUM NS CNPaBKK.

TepMuH «3NeKTPUYecKasn MallnHa» UIN «INEKTPOUHCTPYMEHT» B ITUX
npeAynpexaeHnsiX 0THOCUTCA K Balleil paGoTatolLeit 0T ceTu aneKTpu-
YecKoW MaLlMHE UK K aKKyMyNATOPHON (6eCrpOBOAHOIA) aNEKTPUYECKOI
MallnHe.
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OCOBEHHBIE NPABWUJIA BE3OMACHOCTK AN
OTBOMHbIX MOJIOTKOB

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTHW MPY BbiNMOJHEHUU BCEX
ONEPALIMU

Bcerga HocuTe 3aLUTHBIE OYKM.

@ PeKomer,yeTcsi MUCnosib30BaTh Mbl/1e3aLUTHYIO MacKy.

0

Mcnonb3ayiiTe CpeAcTBa 3alumThl CyXa.

HEOGXOAMMO “cnonb3oBaTb AOMOMHUTENIbHYIO PYKOATKY, NOCTaB-
naeMyto BMecTe C MalLUNHON. nOTEDH ynpaBieHUss MOXeT BbI3BaTb
TenleCHOe noBpexeHue.

YepKUBAIOT MaLMHY 33 U30/IMPOBaHHBIE MOBEPXHOCTM 3aXBaTa,
TaK KaK Mpy BbINONHEHUM ONepaLity paboumit UHCTPYMEHT MOXET
NPUKOCHYTCA K CKPbITO/ MPOBOAKE UM COGCTBEHHOMY Kabento.
Mpu NPUKOCHOBEHMM PaBoYEro MHCTPYMEHTA K HaXOAALYEMYCS MO
HanpsikeHeM NPOBOAY AOCTYMHbIE METANINYECKUE YACTH PYYHON
MalUMHBI MOTYT MONACcTb MOA HAMPSXKEHUE U BbI3BATb NOPaXeHue
onepaTopa 3M1eKTPUYECKUM TOKOM.

YKA3AHUA MEP BE30MACHOCTU MPU UCMOJIb30BAHUM ONIUHHbBIX
PABOYUX MUHCTPYMEHTOB

0

3anpeweHo pa6oTatb Ha YacToTe BPaWEHWs, MPeBbilalowiedl
MaKCUManbHylo YacTOTy BPaleHns paboyero MHCTpyMenTa. Ha sbi-
COKOIl YacToTe BPALLEHUs PabOUMIi MHCTPYMEHT MOXET COTHYTHCS,
€C/IM JOMYCKAEeTCs CBOBOAHOE BpalleHmne gea KOHTaKTa C 06bEKTOM
06paboTKM, 4TO MOXET NMPUBECTY K MOMYYEHNIO TENECHBIX MOBPEX-
LeHWH.

Bcerga HaunHaloT CBEPJIEHNE C HU3KOI YacTOTb BPALLYEHMS U C KOH-
YMKOM Paboyero MHCTPYMEHTa, ONMUPatoLLErocs Ha 06bEKT 06paboT-
K. Ha BbICOKOW YacToTe BpalueHusi paboumii MHCTPYMEHT MOXET
COTHYTbCS, EC/M JOMyCKaeTCs CBOGOAHOE BpalleHne 6e3 KOHTaKTa
C 06bEKTOM 06paboTKy, YTO MOXET MPUBECTU K MOMYYEHMIO Tene-
CHbIX MOBPEXAEHHIA.

lpuKnagblBaTh yCunmMe TONbKO NapanienbHo OCH BpaLLeHus paco-
YEero MHCTPYMEHTa 1 u36eraTb NPUNOXKEHNS YPE3MEPHOTO YCUKS.
Paboune MHCTPYMEHTbI MOTYT U3rMGaThbCs, Bbi3biBas NOBPEXAEHUS
WU NOTEPHD KOHTPOJIA, YTO MOXET MPUBECTU K NONYYEHUIO Tene-
CHbIX NOBPEXAEHMUIA.

AOMOJIHUTEJIbHBIE YKA3AHUSA MO BE30MACHOCTU

0
0

Kpenko AepxuTe a1eKTPOMHCTPYMEHT BO BPeMsi paboTbl.

Mepes HayanoMm pa6oT y6eanTECH B TOM, YTO CBEP/IO HAAEXKHO 33-
(uKcupoBaHo B fepxartene.

lMepes paboToil NpoBepbTe CTEMeHb 3aTsHXKKW BUHTOB. Mpu Hop-
ManbHoW pa6oTe MallMHa BMOPUPYET. BMHTbI MOryT npuiitn B
ocna6neHHoe COCTOsiHUE, U 3TO MOXET Bbl3BaTb aBaputo UK He-
CYaCTHbI cnyvaii.

B X0N04HOE BpeMs roa unu nocne ANUTENbHOrO XpaHeHUs nepes
pa6oToit faiiTe nepdopaTopy HECKONbKO MMHYT mopaboTaTb 6e3
Harpysku, aTo pa3MAryuT cMasky, 6e3 KoTopoit paboTa B pexume
yAapa 6yAeT HEBO3MOXHOIA.

3aKpenuTe 3aroToBKY AOMKHbIM 06PasoM. 3aKpenseHue 3arotos-
KM B 3aXUMHOM MPUCTIOCOGNEHNM UNM TUCKaX GesonacHee, Yem
YAEPXKUBATb 3aroTOBKY PyKaMmu.

Bcerpa cnepuTe 3a ycToiiuMBbIM MooxeHuem Hor. Mpu paoTe Ha
BbICOTE yﬁeﬂMTer B OTCYTCTBUU KOro-nm6o noa Bamu.

He npukacaiitecb pykamu K BpaLjaloLLMMCs YaCTAM UHCTPYMEHTA.
He HanpaensiiTe nepdopaTop B HanpaBneHUN XUBbIX 06 HEKTOB.
He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT paboTatolyum 6e3 npucMoTpa
W36eraiiTe noBpex/AeHnit ra3oBbiX U BOJOMNPOBOAHBIX TPY6, anek-
TPUYECKNX Kabeneil  Hecywwux CTeH. Mcnonb3yiite COOTBETCTBYIO-
LMe feTeKTopbI.

I'Ipe)K/:Le YeM OT/IOXKMNTb I/IEKTPOUHCTPYMEHT, MOA0XANTE, MOKa BCe
ABWXYLIMECA 4acTW MOJIHOCTbIO OCTaHOBATCA. Pa6ouuii WHCTpPY-
MEHT MOXEeT 3aKNUHWUTb, U Bbl NOTEPSAETe KOHTPO/Ib Haf 3/1eKTPO-
WHCTPYMEHTOM.

He anKacaﬁTer K pa6o\w|M WHCTPYMEHTaM cpasy nocie OKoH4a-
HuA PﬁﬁOTbI, p,aﬁ're UM OCTbITb.

B cnyyae 3aKnMHUBaHNS Paboyero MHCTPYMEHTA HEMEAJIEHHO Bbl-

KIIOYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT.
CRAFT
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YA RU | PYCCKMIA

0 Pa6ounit UHCTPYMEHT HEOBXOAMMO XPaHUTb M 06PALLATLCA C HUM B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMU NPOU3BOAUTENS.

AONOJIHUTENIbHBIE NPEAYNPEXAEHUA ANA
AKKYMYNIAITOPOB

¢ He COEAMHﬂﬁTe nonitoca akkymynatopa Wcnosib3ysa Kakne-nm6o
npeameTbl. 970 MOXET BbI3BaTh KOpOTKOE 3aMblKaHue, 4T0O MOXeT
NPpMBECTU K TPaBMaM 1 B3pbiBa.

¢ He noaBepraiiTe akkymynsTop BO3feiCTBUIO BOAbI unv Bnaru. Cy-
LeCTBYET 0MacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHWs 1 B3pbIBa.

0 He BckpbiBaiiTe akkymynsTop. CywecTByeT onacHOCTb KOPOTKOroO
3aMblKaHus 1 B3pblBa.

¢ Xpanute akkymynatop npu Temnepatype ot 0°C go 30°C. Hanpu-
Mep, N1eTOM He OCTaBAsAiTe akKyMynaTop B MalmHe. CyliecTsyet
PUCK NOBPEXAEHNSA 1 B3PbIBA.

0 PerynapHo 0uvLiaiiTe BEHTUNSLIMOHHbIE OTBEPCTUS MATKOW, YUCTOM
11 CYXOW LWETKOM. 3HaYUTENbHO KOPOUe BPeMs paboTbl nocne 3apaf-
KW, CBUAETENbCTBYET 0 TOM, YTO aKKyMYNSITOP U3HOLIEH 1 HYXAAET-
Al B 3aMeHe Ha HOBAbIi.

[ an NOBPEXJEeHNU UNKU HenpaBUbHOM UCMONb30BaHUN C aKKyMy-
nAaTOpa MOryT BbIAENATbCA napbl. npOBeTpMTe rnomMelLeHue u npu
noABJIEeHUN CUMNTOMOB OﬁpaTMTer K Bpauy. a3bl MOryT nospe-
AUTb AblXaTenbHble NyTU.

0 XpaHuTe aKKyMynaTOpbl B HEAOCTYMHOM ANS AeTeil MecTe.

0 AKKyMynsTop noctaBnsieTci YaCTUYHO 3apsKeHHbIM. [na goctu-
XEHUS MOMHON MPON3BOAUTENBHOCTU aKKYMYNsTOpa MONHOCTbO
3apaguTe akKyMynaTop nepep nepsbiM UCMOb30BaHNEM.

0 Wcnonb3oBaHHblit akkyMyNATOP AOMKEH 6biTb AOCTABAEH B NYHKT
YTUAM3ALUM ONACHbIX OTXOA0B.

OONOJIHUTENIbHBIE NPEAYNPEXAEHUA ANA
3APAAAHbIX YCTPOUCTB

0 WcnonbayiiTe 3apsfHOE YCTPONCTBO TONBKO B MOMELLLEHNM 1 3aLu-
LaiiTe ero T JOXAA W BNaru.

0 Tepes NOAKNIOYEHNEM 3aPSAHOTO YCTPOICTBA NPOBEPbTE HAMps-
XEHWE B CeTU. HanpsxeHne UCTOYHUKA MUTaHNS JOMKHO COOTBET-
CTBOBATb JaHHbIM Ha Tab/INyKe 3apAAHOrO YCTPOICTBA.

0 Mcnonb3yiite 3apsfHOE YCTPONCTBO TONBKO ANA 3apAAKN akKyMy-
NATOPOB TOrO TUNa, KOTOPbIA yKa3aH Npou3BoguTeneMm. Mcnonbao-
BaHWe 3apsAHOro YCTPONCTBA ANA 3apAAKM akKyMynsTopa Apyroro
TUMa, KPOME YKa3aHHOro, MOXET NPUBECTU K NoXapy.

O [lepxuTte 3apsfHOe yCTPOICTBO B YMCTOTE. 3arpAsHeHUs MoryT
NPUBECTY K NOPAXEHNIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

¢ Mepen Kaxaol 3apafKod nposepsiiTe 3apAafiHOe YCTPOMCTBO W
LWHYp NUTaHWsA ¢ BUNKOW. He ucnonbayiiTe 3apsjHoe yCTpOiACTBO,
€cC/IM OHO NOBPEX/AEHO. He NbiTaiiTech PEMOHTUPOBATL 3apsaHOe
YCTPOWCTBO CaMOCTOATENbHO. [MOBpeXAEHHOe 3apsiiHOe YCTPOii-
CTBO, WHYP WM BUNKA NPEACTaBSIOT OMACHOCTb MOPaXEHUs
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

0 He ncnonb3ayiiTe 3apsjHoe YCTPOIACTBO, NOMELLEHHOE Ha 1erkoBoc-
NNaMeHSIOLYIOCH MOBEPXHOCTb (HanpuMep Ha Gymary, TKaHb ¥ T.
/l.) Unu BGNM3N NnerkoBocnnaMeHsoILMXCS BelecTs. CywecTayet
PUCK BO3TOPaHMA M3-3a MOBbIWEHNA TeMnepaTypbl 3apAAHOro
YCTPOACTBa B NPOLECCe 3apAAKM.

0 He nepeHocuTe 3apsiAHO YCTPOVCTBO TOMbKO 38 WUHYP MUTAHUS.
A0 HAYANA PABOTbI

Mpouepypa 3apspakn

A BHUMAHME! MNepeg ucnonbaoBaHueM Npu6opa BHUMATENbHO MPOY-
TUTE MHCTPYKLMIO.

3apsapaka akkymynsTopa (6)

MocTaBnsieMoe 3apsifiHOE YCTPOICTBO NPEeAHA3HAYEHO ANs 3apAAKU -
THI-MOHHDBIX GaTapeit MHCTPYMeHTa. He ucnonbayiite Apyroit Tun 3apaa-
HOro yCTpOiCTBA. JINTHIt-MOHHAA GaTapes 3alyuileHa OT rny6oKoi pas-
papkn. Korga 6arapes nycTa, MHCTPYMEHT BbIKIOYAeTCS 3alUTHOM
3NEKTPUYECKOIA Lienbio. [lepxaTtens MHCTPYMeHTa Gonblue He BpalyaeTcs.
ﬂpm )KapKOVI noroae unu B TenJiOM NOMeLLEHUK, NOC/1e UHTEHCUBHOIO UC-
noNb30BaHUs akKyMYNsTOPbl MOTYT CUNIbHO HarpeTbes. Mepeps 3apsaKoi
p,aﬁTe WM OCTbIHYTb.

/\ BHUMAHME!

Bo u36exaHue NoBpeXAeHUs akKyMyNATOPHOI 6aTapeu nocne NoKynku
HEOB6XOAMMO MONHOCTbIO 3apPAANTD akKyMyNATOPHYI0 GaTapeto Ha NpoTs-
XeHuun 1/2,5 vaca!
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B 3apAAKN aKKYMYNATOPOB

B BaleM HOBOM MHCTpyMeHTe GaTapesi He 3apsbkeHa. [oaTomy nepep
nepBbIM UCMONb30BaHUEM ee Hafo 3apsAANTb. ECn akkymynsaTop oyeHb
TOPSIYMIA, HYXHO OTK/IOYUTb €ro OT MHCTPYMEHTA M MO3BONUTL GaTapee
OCTbIHYTb [0 KOM(OPTHOI# TEMMepaTypbl, TONIbKO MOC/E 3TOr0 MOXHO Ha-
YnHaTb 3apsAAKY. YToGbl NpefoTBPaTUTbL NOTEPH 3apsAAa U NPONUTUS XKHUA-
KOCTH, 3apsXaiiTe MoJiHylo 6aTapes UnM XoTs Gbl Ha Mon3apspa nepes
XpaHeHueM.

[pu ANUTENbHOM XPaHEHNUN MHCTPYMEHTA Kax Able 3-6 Mec 3apsxaiiTe 6a-
Tapen.

Kak 3apsikatb 6atapeio

MNopcoeanHuTe 3apsgHOE YCTPOICTBO K WCTOYHUKY MUTaHus, 3aTem
BCTaBbTe 6aTapeto Ha 6a3y 3apsAHOr0 YCTPOICTBA. 3aXKETCH 3e/eHbli
OrOHeK. 3aTeM ynnoTHUTE 6aTapeo B 3apsAHOM YCTPOICTBE, 3aXKeTcs
KpacHbI/i OrOHeK. 3HauuT, 3apaKka Havanack.

Bpems 3apsifKK1 COCTaBASET OKONO 2 Y., KPACHbIi OTOHEK CMEHUTCS 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apsikeHa A0 KoHLa. 0TcoeAnHUTe 6aTapeto oT 3a-
psipHOro ycTpoiicTea.

[laHHbIA TUN 3apsBHOTO YCTPOMCTBA MOXET BbISBAATH HEKOTOPbIE MPO-
61eMbl C aKKYMyNATOPOM. (CM. TabJi. HUXe)

OroHek CocrosiHue Cnoco6 Bo3gaeiicTeua

3apafHoe BKIOYEHO

3enenblii BKJ B PO3ETKY Ge3 Hopma
6atapen
KpacHbiit BKJ1 3apaxaetca Hopma
KpacHbiii BbIK/1, MonHocTbio
3eneHblii BKJ 3apsKEHO Hopma

MoaBonbTe 6atapee

KpacHblit BbIK/T Batapes cMWKoM OCTbIHYTb ¥ NOTOM

3eneHblii MuraeT | FOPAYas Ans 3apsaku npoponxaite
3apsaky

KpacHblii muraer, HeucnpasHas -

3enebiii BbIKN 6aTapes MomensiiTe Gatapeio

YcTaHOBKa M yjaneHue akKymynsatopa

OTOXMMUTE KHOMKY OTCOEAUHEHUS aKKyMYNATOpa U NOTAHUTE Ha cebs ak-
KyMYAAITOP 3 MHCTPYMeHTa. Mocne 3apsiku CHoBa ycTaHoBwTe ero. flo-
CTaToYHO HEBOMBLIOTO TONYKA 1 MATKOTO HaXaTus.

n!lﬂ YCTaHOBKH HHCTPYMeHTa
1. OuMCTMTE XBOCTOBMK MHCTPYMeHTa (M03.1, puc.2) u cnerka cMaxb-
Te KOHCUCTEHTHOI CMasKoi (M03.2, puc.2).
2. OTTAHWTe Ha3aj 3anopHyto BTY/KY (n03.3. puc.3)

3. C 0oAHOBPEMEHHbIM BpalleHeM BBEANUTE UHCTPYMEHT B UHCTPY-
MeHTanbHoe rHe3fo (nos.4. puc.3) Ao ynopa.

4. 0TnycTMTe 3aMNOPHYIO BTYNKY.
5. TlpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKN MHCTPYMEHTA.
6. MpoBepsiiTe, He NOBPEXAEH N MbINE3aLUTHBIA Konnak (M03.5,
puc.3).
/N BHUIMAHME!

Ecnu nbinesaluTHbIin KoANak noBpexAEH, TO ero cnepyet 06s3arenbHo
3aMeHnTb! [INA M3BNEYEHUS MHCTPYMEHTA OTBEAUTE 3arOpHYI0 BTYAKY
(n03.3, puc.3) Ha3aj W BbITALLUTE MHCTPYMEHT.

B 3aBHCMMOCTH OT MOAENM AOCTYNHDI ABA WK TPH PEXMMa paboTbl:
1. YpapHoe CBEprieHue — 3TOT PeXM NpeHa3HayeH ANs cBepaeHns
6eTOHa, KMPNKYa, KaMHS U NYCTOTENOr0 KUpMuYa.

2. CsepneHue 6e3 yaapa — 3T0T PEXUM UCMIONb3YeTCA ANs CBEpNe-
Hus 6e3 yAapa B Xpynkux Matepuanax, ra3ao6eToHe, MeTasne unm
Aepese.

3. PeXuM yaapa - 3T0T PeXuM npeAHasHayeH Ans CHOCHbIX pagoT,
KOBKY 1 JONBNIEHNS B TaKUX MaTepuanax Kak Kupnuy, 6eToH, ny-
CTOTeNbIA KUPNNY, ra306eTOH U CHOCHBIX PaboT, Hanpumep AeMoH-
TaX NAUTKM, CTApOil WTYKATYpPKM.

YpapHoe cBepnenue

[Inf yCTaHOBKW pexuma yAapHOro CBEp/eHus NOBEepHUTe nepeksoya-
Tenb (no3. 6. PUCYHOK 4) yAapHOro MexaHu3ma Ha CUMBOM «MONOTKA U
cBepna».

Ceepnenue 6e3 yaapa

[1nsl yCTaHOBKM Pex1Ma YAapHOro CBEP/IEHNS NOBEPHUTE Nepekntoyatesb




(nos. 6. PucyHok 4) yRapHOT0 MexaHu3Ma Ha CUMBO/ «CBEp/O».
Pexum yaapa

[Insi yCTaHOBKM pexvMa YAapHOro CBEpEHUs HEOGXOAMMO MOBEPHYTb
nepekioyatens (nos. 6. PUCYHOK 4) yAapHOTO MexaHu3Ma B MONoXeHue
«MOOTOK».

/\ BHUIMAHME!

0 TepekntoyaTb PeXUM MOXHO TONIbKO B COCTOSIHUM MOMHOM OCTa-
HOBKY nepgopatopa.

0 B npouecce cBepneHns ¢ yaapHbIM AeiicTBUeM 3anpeLuaeTca npu-
KnagbiBaTh 60nbluoe ycunue K nepdopaTtopy, ero MOXHO TONbKO
crierka HanpaenaTb. [oBbIWeHHOE ycunue He yBennyuMBaet cuny
yAapa, a TONbKO CO3[aET HEHYXHble AONONHUTENbHbIE HArpy3kn
LBuratento!

O [ina nonyyeHns makcumanbHoi NPOM3BOAUTENBHOCTH B NpoLiecce
CBEp/eHUs C YAapHbIM feficTBMEM CnepyeT paboTaTb Ha Makcw-
ManbHbIX 060poTax.

0 Bo u3bexaHue GbICTPOro M3HOCA YAAPHOrO MexaHusMa cnegute,
YTOGbI pblyar MepeksioYeHus BCErAa HaxoAuncs 3ahuKcupoBaH-
HbIM B JI060M 13 PaGounx NONOXEHMiA.

/\ BHUIMAHME!

Ecnv Bbl 4yBCTBYETE, YTO LIECTEPHU HE BXOAST B 3aLien/eHve, NpoBepHuTe
naTpoH pykoii. He npuknagbiBaiite K NepekntoyaTesnto 60bLIOro yCUus.

YcTtaHoBKa aonora

0 Tepes ycTaHOBKOIH foN0Ta y6eauTeCh, 4TO NEpdopaTop BbIKIKYEH
W OTK/KOYEH OT ceTu. Pbiyar YAApPHOro MexaHu3ma ycTaHOBUTE B
NPOMEXYTOYHYIO NMO3nLMto. Tenepb AONOTO MOXHO BPYYHYIO MO-
BEPHYTb B HY)XHOE paGoyee nonoxeue. Mocne aToro CHOBA ycTa-
HOBUTE pblyar yapHOro MexaHu3Ma B No3uLuio «A0n0To». flonoto
3abuKCUpyeTCs B HYXXHOM NONOXEHUU.

0 Ecnu nepekntoyatenb He 3aduUKCMPOBANCs B 3TOM MONOXEHUM,
HEMHOro NOBEepHUTE JON0TO PYKON.

¢ Pblyar yaapHOro MexaHu3ma [O/KeH ObiTb TOYHO YCTaHOB/EH B
nosuumu. He nonb3ayittech nepdopatopom B kayectse nomal Mocne
pa6oTbl B pexume yapa Heo6XoAUMO AaTh nopa6otath nepdopa-
TOPY B PeXMMe CBEPNEHUA NS Pa3roHa CMasku.

0 OT6uBaiiTe TONbKO HeGOMbLUNE YaCTULbl MaTepiana, Tak Baw Tpya
GygeT Gonee Npou3BoANTENbHBIM. [pU JONGEXHBIX paboTax nepes
3anyckoM CNefiyeT HempeMeHHO MPoBepUTb, HAAEXHO N 3aKpe-
NNEHO A0N0TO B paGoyeli No3nuLuu.

YcTaHoBKa 60KOBOW pyuKu

/\ BHUMAHME!

[lns oBecnieyeHns 6e30nacHoro CBepeHns BCEraa ycTaHaBnmBae 60-
KOBYt0 pyuKy (no3.7, puc.7).

[lns yaepxusaHusa nephopartopa B N06OM MONOKEHUM MPU CBEPIEHUN
60KOBas pyyka MOXET yCTaHaBNMBaTbCA Ha nepdopatop B 1t060M noso-
eHun. OcnabbTe pyyKy, NOBOpaunBas ee NPOTMB YacOBOW CTPenku. 3a-
TEM YCTaHOBUTE ee B 3a7aHHOM MOJIOXKEHUH, U CHOBA 3aTAHWUTE, NOBOPa-
41Bas N0 YacoBON CTPENKe.

PABOTA C UHCTPYMEHTOM

Bkniouenue nepdoparopa

/\ BHUMAHME!

Mepes BKNIOYEHWEM MHCTPYMEHTa BCErAa NpoBepsiTe paboTocnoco6-
HOCTb BbIK/IIOYaTENSs, NOC/E OTNYCKAHMUsS OH JOMKEH NIErKo BO3BPaLYaTh-
CS B NONIOXKEHME «BbIKTIOYEHO»

YT06bI BK/KOUUTD MHCTPYMEHT, NPOCTO HAXMUTE Ha KNaBuLy BKAtoYaTens
(no3uums 8, pUCYHOK 8). YTOBbI BbIKMOYUTb MHCTPYMEHT, OTAYCTUTE KNa-
BULY BKAtOYaTens (nosuuum 8,9).

/\ BHUIMAHME!

Kak Ton1bKko MyQTa cpa6otana, HeMeZNeHHO BbIK/IOYMTE MaLMHY. 9T no-
3BONMUT BaM u36exaTb neperpyaa aNeKTpoABUratens.

Pa6oTa 0T60/HBIM MOIOTKOM

MocTaBbTe pblyar y4apHoro MexaHuama B MoNoXeHue «fonoTo». [lepxu-
Te MallMHY KPenko ABYMS pyKamu. BkntouuTe MalunHy, npuknapplisaiite
NErkoe ycunue Ans yAEpXaHus MalluHbl B BbIGPaHHOM ANS yAapa MecTe.
CubHO AaBUTb Ha NephopaTop HET HEOBXOAUMOCTH, Tak KaK 3TO He AacT
NyYLWKX Pe3ynsTaTos.

OrpaHuynTenb ry6UHbI CBEpNeHus

OrpaHuynTenb ray6uHbl CBEPNIEHNS UCMIONb3YETCA ANA CBEpNIEHNs 0TBep-
CTUit OAMHAKOBOW rNy6uHbI. OcnabbTe KHOMKY 3aXMMa, PacroNoXeHHYio
Ha 60KOBOII pyyke U BCTAaBbTE OTPAHUYUTEND IMY6UHbI B OTBEPCTUE B OC-

Cr prcow [

HOBaHWK 3axuma. OTperynupyiTe orpaHuyMTeNb rAY6UHbI CBEPNEHUS A0
KEeNaemoi ry6uHbl U 3aTAHUTE KHOMKY 3aXuMa.

YX0A 3A UHCTPYMEHTOM
Yuctka

Pa6oTatoLyym MOTOPOM (MpW HaXaTuu Ha BbIK/IIOYaTeNb) NPOAYIATE rpsisb
W NblJib U3 BCEX BEHTUNIALMOHHBIX OTBEpCTMﬁ. BHelwHWe nnacTukoBble Ya-
CTU MOXHO MOYUCTUTb BNAXKHON TpﬂnKOVI W IErKUM MOKOLLUM CPeACTBOM.
Hukorga He ucnonb3yite pacTsopuTeNb.

OBC/1Y)XXUBAHUE

Bcerpa nepef npoBeAeH1eM NPOhUNaKTUYECKIUX U CEPBUCHbIX PaboT y6e-
ZVUTECh B TOM, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U OTCOEAMHEH OT PO3eTKU. [1na
6e30MacHoii  HaAeXHO! PaBoTbl MHCTPYMEHTa NOMHUTE, YTO PEMOHT, 06-
CIyXVBaHUE 1 PEryNNPOBKa MHCTPYMEHTA JOMXKHbI MPOBOAUTLCS B YC/IO-
BUSIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB C UCMONb30BAHMEM TONIbKO OPUTMHANbHBIX 3a-
NacHbIX YacTel U pacXoAHbIX MaTepuasnos.

3ALMTA OKPYXKAIOLLEN CPEbI

3a60TsICb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYAATOPHbIE 6a-
Tapeu, NPUHAANEXHOCTH U YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONOTK-
Yecky YucTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTbI M aKKyMynSITOPHble 6aTapeu B 6bITOBOM Mycop!

Yro6bl cepeyb NpuUpoAY, HEOBXOAMMO MPaBUNbHO YTUIU3UPOBATb WC-
NoNb30BaHHYIO 6aTapeto, B YaCTHOCTH, IMTUEBYH. [LNsi NPaBUMbHOI yTH-
NN3aLMK OKOHYaTeNbHO pa3psiguTe Gatapeto npu pa6ote ¢ NpuU6OPOM,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiTe KOHTAKTbl U30IEHTO, YTOBbI M3BEXKATH KO-
POTKOrO 3aMblkaHus. Henb3asi BCKpbIBaTb 6aTapero U yTUAU3MPOBaTh Mo
4acTaM. YTUNN3UpyiTe B NpeAHa3HaYeHHbIX ANs 3TOrO MecTax.

¢, Tonbko ans ctpaH EC:

ﬁ he B cooTBeTcTBUM C eBponevickoi AvpekTusoit 2012/19/

EU 06 0TpaGoTaHHbIX 3NeKTPUYECKUX U INEKTPOHHbIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLWEMY HALMOHANLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKkxe B COOTBETCTBUM C eBponelickoi aupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXMBLUIME CBOI CPOK aKKYMYNsTOPHble GaTapen U anek-
TPOHHbIE NPMBOPbI NOANEXaT CO0PY C LeNbio UX NoCneayHoLeit 3Konoru-
yecku 6e3onacHoii nepepaGoTKu.

Mpu HeNpaBUNbHOW YTUAM3ALMKM OTPABOTAHHbIE 3NEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AEACTBUE HA OKPYKato-
LYI0 CPeAy U 3[0POBbE YENOBEKA U3-33 BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCIMOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble GaTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHua B OTHOLIEHUWN TPAHCMOPTUPOBKKM ONacHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IﬂTOp-
Hble ﬁaTapeM MOryT nepeBo3nTbCA CaMUM NoNb3oBaTenemM aBTOMO6MIb-
HbIM TpaHcnopToM 6e3 HeO6XOAVIMOCTM CO6I1K)AEHMH AONONTHUTENIbHbIX
HOpPM. I'Ipm nepeBo3Ke C NpuBfeYeHneM TPETbUX LY (Hanp.: camoneTom
WU TPAHCMOPTHBIM JKCMEAUTOPOM) HEOBXOAUMO CO6/I0AaTh 0Co6ble
TpeGOBaHVIR K ynakoBKe U MapKnMpoBKe. B atom cny4yae npu noarotoBke
rpysa K oTrnpaBke HeOﬁXOAMMO yyacTue akcnepTa no onacHbIM rpysam.

OTnpaBnAiTe akKyMynsiTOPHYlo 6atapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpMycoM. 3akneiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbl 1 ynaKyiiTe akKyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, 4To6bl OHa He NepemelLanach BHYTPU ynakosku. Moxanyi-
CcTa, Co6/I0AaNTe TakxKe BOIMOXHbIE JOMOSHUTENbHBIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.
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UA | YKPATHCbKA

AKYMYNIATOPHUI NEP®OPATOP

HD20A

IHCTPYKLIA

TexHi4Hi XapaKTepuCTHKK
Mopenb

HomixanbHa Hanpyra (B nocT. cTpymy)
06epTy xonocToro xogy (xa)

Yucno yaapis (xa”)

Eneprist yaapy (Lx)

Makc. fiamMeTp cBepaniHHs (MM)
merTan

6eToH
fepeBuHa

HD20A
20
0-950
0-4200
3.8

13
26
40

3HaueHHs piBHA WyMy BU3HaueHi BignosigHo Ao EN 62841-2-6:

PiBeHb 3BykoBOro TucKy (AB(A))
PiBeHb 3ByKoBOI NoTYXHOCTi (AB(A))
Moxu6ka K (8B(A))

LpA=84,28
LwA=95,28
K=13

CyMapHi 3HaueHHs BiGpaLjii Ta HeBU3HAYeHICTb K, BU3HaYeHi
6

BignosigHo ao EN 62841-2-6:

PiBeHb Bi6paLjii (M/c?) 7,51
Moxu6ka K (m/c?) K=£1,5
Knac 3axucty ]
Kareropis 3axucty IPX0
Bara nuuw iHcTpymenTy (kg) 3.64
Bara 3 akymynstopoM (kg) 4.34
Bara (BKkntoyatoun akcecyapu) npuén. (Kr) 5.6
Axymynatop

HomiHanbHa Hanpyra (B nocr. cTpymy) 20
Tun akymynartopa Li-ion
EMHicTb (A) 4,0
3apapHuii npucTpin

BxiaHa Hanpyra (B nepem. cTpymy) 220-240
Yacrota cTpymy (M) 50
HomiHanbHa noTyxHicTb (BT) 42
BuxigHa Hanpyra (B noct. cTpymy) 20
BuxiaHuii cTpym (A) 2.0
Onuc yactux (Man. 1)*

4. TatpoH nepdopatopa 8. BKJI/ BUKN

5. Pyyka BM6OpY pexumy

6. [lonomixHa pyuka

7. Tepemukay niBoro Ta npaBoro
o6epTaHHs

KOMIJIEKT MOCTAYAHHA

9. Akymynatop
10. Perynstop

YHiBepcanbHa KomnnekTalis ans mogeneii wypynosepra TM «Procraft
Industrial». BapiaHT kKoMnnexTaLii MalW1HN BKa3aHuii Ha Ti ynakosLi. Kom-
NNeKTaLis MoXe Bifpi3HATUCS Bif TUNOBOI, 3aSBNEHOT B LibOMY NOCIBHM-
Ky. ,U,O KOMMAEKTY NOCTavyaHHA MallUHN BXOAUTD:

Mopenb HD20A-1B-C
IHCTpyKLiA 3 excnayaTalii Ta TeXHiYHOro 1 wr
o6cnyroByBaHHs .
Li-ion aKkymynsiTopHa 6atapes 1 wr.

CRAFT

industrial

PR

3apsHNi NpucTpiit ans 6atapei Twr.
lnacTtnkoBwii keiic Twr.
onuc

Mepdopatop enekTpuyHmii Procraft Industrial - Le HagiiiHWii iHCTPYMEHT,
AKWI MOXE NpaLtoBaTh B TPbOX PeXMMax: CBEepANIHHA, YAap, CBEPANiHHA
3 yfapoMm. [laHuii iHCTPYMEHT Npu3HayeHnit Ans po: CBepANiH-
H$1, 3ICKOGI0BAHHSA B GETOHI i IHLIMX CXOXWX MaTepianax, Hanpuknag, npu
npgknap,auua Tpy6, kabenis, BCTAHOBNEHHS CAaHTEXHIYHWUX BUPOGIB, iHLLMX
po6orax.

3aranbHuii BUrAAA iHCTPYMEHTIB Npe/cTaBNeHuii Ha MaioHKy 1
/\ yBATA!

MalumnHa Mae aBTOHOMHE [KEPENO XMBNEHHS - akyMynsTOPHY 6atapeto,
TepMiH cnyx6u i 6esneka ekcnnyatalii Akoi 3anexarb Bifj CyBoporo Ao-
TPUMaHHS YMOB eKcnyaTaii, BCTaHOBAEHUX AaHMM nacnopToM. Matuu-
Ha npu3HayeHa Ana ekcnayarauii npu Temnepatypi aoskinns i +10°C
Ao +40°C Ta BiHOCHIl BonOrocTi NoBiTps He binbwe 80% i BiACYyTHOCTI
npsiMoi Ail aTMochepHuUX onaais i HaAMIPHOT 3anuneHoT NOBITPS.

NMPABUJIA TEXHIKW BE3MEKU

& MONEPEXEHHA! MpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHIKK 6e3neky, iH-
CTpyKuii, inlocTpauii Ta cneyudikawii, HafaHi 3 LUM eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM. HeBMKOHAHHA yCiX NOAAHUX HUXKYE IHCTPYKLIA MOXe NpU3BeCTU A0
YpaxXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo cepiio3Hol TpaBMu.

36epexiTb BCi IHCTPYKLT | BKa3iBKM AN Maif6yTHbOTO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalUMHa» B LNX 3aCTepexeH-
HAX BIAHOCUTbCA A0 BALIOTO eNeKTPOnpunazy, Wo npaLroe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6atapei (6e3 enekTpokabesio).

0COB/IMBI MPABWJIA BE3MEKMN AN1f ANA BIABIMHUX
MOJIOTKIB

BKA3IBKM 3AXO/}IB BE3MEKU NPYU BUKOHAHHI BCIX OMEPAL|IH

3aBX/An HaasrainTe 3aX1CHi oKynsapu.
PeKoMeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATM NUN03aXUCHY Macky.

0 Heo6XifHO BMKOPUCTOBYBAaTU [OAATKOBY PYKOATKY, WO MOCTa-
4aeTbCA Pa3oM i3 MalMHOI0. BTpaTa KOHTPO/IO MOXE CNPUYMHUTI
TINECH YWKOMKEHHS.

O YTpumyiiTe MalwmHy 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi 3aXBaTy, OCKiNbKM Mig
Yyac onepavuii iHCTPYMEHT MOXe TOPKHYTUCS NPUXOBaHOI MPOBOAKMN
a60 BnacHoro kabenio. Mpu 4OTUKY PoGOYOTo iHCTPYMEHTY A0 Npo-
BOAY, L0 3HAXOAUTLCA Nifi HAMPYroto, AOCTYMHI MeTanesi YacTUHM
PYYHOI MalMHM MOXYTb NOTPANUTK Mif Hanpyry i BUKNUKaTK ypa-
XXEHHS! OnepaTopa enekTpUYHNM CTPYMOM.

BKA3IBKW 3AX0/11B BE3MEKU NPU BUKOPUCTAHHI IOBMUX POBOYUX
IHCTPYMEHTIB
0 3a6opoHeHO MpaltoBaTM Ha YacToTi 06epTaHHs, Aka nepesuLlye
MaKCUMasbHy 4acToTy 0GepTaHHs poBo4oro iHCTpymeHTy. Ha
BUCOKili yacToTi 06epTaHHA Po6OUMii IHCTPYMEHT MOXE 3irHyTHUCS,
AKILO JIONYCKAETbCA BiNbHE 06epTaHHs 6e3 KOHTAKTy 3 06'€KTOM
06pO6KM, WO MOXE MPU3BECTU JO OTPUMAHHS TINECHUX YLIKOA-
XeHb.

0 3aBXAM NOYMHAKTH CBEPANIHHA 3 HU3BKOK YacTOTOK 0GEpPTaHHS
Ta 3 KiHYMKOM POGOYOrO IHCTPYMEHTY, WO CNUPAETLCA Ha 06'€KT 06-
pobku. Ha BUCOKiil 4acToTi 00epTaHHs POGOYMIA IHCTPYMEHT MOXe
3irHYTUCS, AKWO AOMYCKAETHCA BiflbHe 0GepTaHHs 6e3 KOHTaKTY 3
06'€KTOM 06POGKY, L0 MOXe NPU3BECTU [0 OTPUMAHHS TiNECHUX
YWKOMKEHD.

O Cnia npuknapatv 3ycunns nuiue napanenbHo oci 06epTaHHs po6o-
4Oro iHCTPYMEHTY Ta YHUKaTU 3aCTOCYBaHHS HaAMIPHOrO 3ycunns.
PoGoui iHCTPYMEHTU MOXYTb 3ruHATUCH, BUKIUKAKOYM MOLIKOA-
XXEHHS a60 BTPaTy KOHTPOJIIO, L0 MOXE NPU3BECTU 0 OTPUMAHHS
TINECHNX YWKO/XKEHD.

JI0ATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKU BE3MEKU
0 MiLHo TpuMaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT Mif yac po6oTH.

HapsraiiTe 3axucHi HaBYLIHUKMY.




0 Mepes noyaTkoM po6iT nepekoHaeTecs B TOMY, L0 CBEPANO Hafil-
HO 3atikcoBaHO B TpUMaYi.

O Tepes po6GoTolo MepesipTe CTYMiHb 3aTSHXKKW TBUHTIB. MpuU Hop-
MabHiil poboTi MaLwKHa BiGpYe. MBUHTM MOXYTb NpUATM B ocnabne-
HWI CTaH, | e MOXe BUKIMKATY aBapito a6o HelacHuii BUNagok.

O Y xonogHy nopy poky a6o nicns TpuBanoro séepiraHHs nepep po-
6GoTolo AaliTe neppopatopa Kifbka XBUAMH NOMPaLoBaTH 6€3 Ha-
BaHTAXeHHS, Lie PO3M'AKIINTb MacTUIO, 6e3 Kol po6oTa B pexuMmi
yAapy 6yae HeMOXNUBOIO.

O 3akpiniTb 3aroTOBKY HaneXHUM YMHOM. 3aKpinieHHs 3aroToBKN B
3aTUCKHOMY NpUCTPOT a6o NellaTax GeaneyHilue, HX YTPUMyBaHHS
3aroTOBKM pyKamu.

O 3aBXZAM CTeXTe 3a CTiiKUM NONOXKEHHAM Hir. Mpu po6oTi Ha BUCOTI
nepekoHaiiTecs y BiicyTHOCTI 6yAib-Koro nig Bamu.

He TopkaiiTecs pykamu ;0 06epTOBUX YACTUH iIHCTPYMEHTY.
He HanpaBnsiiTe nepdopatop B HANPSMKY XUBMUX 06'EKTIB.
He 3anuwaiite iHCTPyMeHT npaLjtoloynm 6e3 Harnagy.

YHUKaiiTe MOWKOAXEHb ra3oBUX Ta BOJOMPOBIAHMX TPY6, enek-
TPUYHMX KabeniB Ta Hecyuux CTiH. BukopucToByiiTe BifnoBipHi
[NleTeKTopu.

¢ Tepw HiX BiAKNACTW eNeKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, MoKu BCi
PYXOMi 4aCTUHU MOBHICTIO 3yMUHATLCS. POBOUMIA IHCTPYMEHT MOXe
3aKNMHUTY | BU BTPATUTE KOHTPONb Ha/l €N1EKTPOIHCTPYMEHTOM.

0 He TopkaiiTecs po6ounx iHCTPYMEHTIB Bigpasy nicns 3akiHYeHHs
po60TH, AaiiTe TM OXONOHYTH.

O Y pasi 3aK/MHI0OBaHHS POBOYOro IHCTPYMEHTY HeraiiHo BUMKHITb
€/1eKTPOIHCTPYMEHT.

O Pobounit iIHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraT Ta MOBOAUTUCS 3 HUM
BiAiNOBIAHO 0 IHCTPYKLili BUPOBHMKA.

OOAATKOBI MONEPEAXEHHA ANA AKYMYNATOPHUX
BATAPEMN

o o o o

0 He 3'egHyiiTe noniocu akymynsTtopa 3a AOMOMOrOl0 Gy/Ab-AKMX
npeaMeTiB. Lie MoXe CpUUMHUTM KOPOTKe 3aMUKaHHS, WO MOXe
NpU3BECTH A0 TPaBM Ta BUBYXY.

0 He nigpaBaiiTe akymynsaTop BNAuMBY Bogu a6o BOJOTW. ICHye He-
6e3nexa KOPOTKOro 3aMUKaHHs Ta BUGYXY.

0 He BigkpuBaiiTe akymynstop. IcHye HeGe3neka KOpPOTKOrO 3amu-
KaHHA Ta BUGYXY.

O 306epiraiite akymynsTop npu Temnepatypi Big 0°C go 30°C. Hanpu-
Knap, BNITKY He 3anulwanTe akyMynaTop Yy MalluHi. ICHye pusnk
NOLIKOAXEHHS Ta BUBYXY.

O PerynapHo ounujaiiTe BEHTUNALiHI OTBOPU M'AKOIO, YNCTOK Ta
CYXOH W|iTKOI. 3HAYHO KOPOTWMA Yac PoGOTH Nicns 3apsaKK
CBIAAYMTb NPO Te, WO aKyMyNsTOP 3HOLWEHHI | NOTpe6ye 3aMiHn Ha
HOBUW.

O Y pasi nowkokeHHs a6o HempaBMIbHOTO BUKOPUCTAHHS aKyMmy-
nATOpa MOXYTb BUAINATACA napu. NPOBITPITL NPUMILLEeHHS | 3Bep-
HiTbCA A0 NiKaps Npu NosBi CUMNTOMIB. [a31 MOXYTb NOWKOAUTH
MXanbHi WAsxu.

O 36epiraitTe akyMynaTOpU Y HEJOCTYMHOMY ANS AiTei MicLi.

0 AKYMynsTop MocTayaeTbCs YacTKOBO 3apsfxeHum. LLlo6 pocsrtu
NoBHOI eeKTUBHOCTI akyMynsiTOpa, MOBHICTIO 3apagiTb akymyns-
TOp nepej nepLInM BUKOPUCTaHHAM.

O BuKOpUCTaHWit akyMynsaTop HeOBXiiHO AOCTABUTU A0 NYHKTY yTUAI-
3auii Hebe3neyHux BiAXOAIB.

AOMATKOBI NONEPEMXEHHS ANA 3APALHNX
NPUCTPOIB

¢ KopucTyiitecb 3apAHUM NPUCTPOEM NULLE Y MPUMILLEHHI Ta 3aXu-
wwaiTe 1Oro Bif AOLLY Ta BONOTY.

¢ Mepepn NigKNiOYeHHAM 3apsAHOrO NPUCTPOIO NMepeBipTe Hampyry B
Mepexi. Hanpyra fixxepena XX1BNeHHs NOBUHHA BIANOBIAATU AaHUM
Ha TabnuyLli 3apaaHOro NPUCTpOLO.

0 BukopucToByiTe 3apafAHWA NPUCTPI NUwwe ANA 3apsAXaHHsA aky-
MyNSITOPiB TUMY, BKA3aHOro BUPOBHUKOM. BUKOpPUCTaHHS 3apsj-
HOrO NPUCTPOIO ANS 3apAAXaHHS iHWOro TUMY akyMynsTopa, Kpim
3a3HAYEHOro, MOXe NMPU3BECTH JO MOXKEXI.

O Tpumaiite 3apsfHuii NpuUCTpIiit Yy ynCTOTi. 3abpyAHEHHS MOXYTb
NPU3BECTY 10 YPAXKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

O TlepeA KOXHOW 3apsAAKOK NepeBipaiiTe 3apsfHWA NpUCTPIA Ta
Kabenb XWBNEHHA 3 BUNKOW. He BUKopUCTOBYiiTE 3apspaHWi
NPUCTPIli, AKILO BiH NowkopkeHuid. He HamaraiiTecs camocTiiHO
PEMOHTYBATW 3apAfHNIA NpUCTPIiA. MOWKOAXEHNI 3apaAHWiA Npu-
CTPiid, LWHYp abo BUNKa CTAHOBNATL HebBesneky ypaXeHHs enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

UA | YKPAIHCbKA [Rii]

¢ He BukopucTOBYiiTe 3apsAHUIA NPUCTPIN, NOMILLEHNIA Ha Nerko3aii-
MUCTY NOBEpXHIO (HanpuKiag, nanip, TKaHuHy Towo) a6o no6ansy
N1erko3aiiMUCTUX PeyoBMH. ICHYe pU3nK cnanaxy Yepes nifBuLLEH-
HS TeMMepaTypu 3apAAHOr0 NPUCTPOLO B NPOLLECT 3apAfKaHHA.

¢ He nepeHociTb 3apaAHNIA NPUCTPI TPUMAKOYN NULLE 33 LWHYP XKUB-
NeEHHS.

NEPEA, NOYATKOM POBOTH
Mpouepypa 3apsfKaHHs

ﬂ_ YBATA! [Mepes, BUKOPUCTAHHAM NpUnaay yBaxHo NpoynTaiTe iHCTpyK-
Lito.

3apapka akymynstopa (6)

3apagHNie NpUCTPIl, WO MOCTaBAAETbCS, NPU3HAYEHWI AN 3apsAKN
niTiii-ioHHNX 6aTapeil iHCTPyMeHTY. He BUKOPUCTOBYIATE iHWNIA TN 3apsij-
Horo npucTpoto. JliTili-ioHHa 6aTapes 3axulieHa Bif rUE0KOI PO3pAAKHU.
Konu 6atapes NOPOXHs,, iIHCTPYMEHT BUMMKAETLCS 3aXUCHUM eneKkTpuy-
HWM KONOM. YTpUMYBaY iHCTPYMEHTY Gifblie He 06epTaeTbCs.

Mpw xapkiii norogi abo B TennOMy NPUMILLEHHI, MICNS IHTEHCUBHOIO BU-
KOPUCTAHHS aKyMyNsTOPU MOXYTb CUAIbHO HarpiTucs. Mepes 3apsaakoto
faiTe iM OXONOHYTU.

A\ ysarar

LL{06 yHMKHYTM NOWKOAXKEHHS aKyMynaTOPHOT 6aTapei nicna NoKynky He-
06Xi/iHO NOBHICTIO 3apAANTI aKyMyNATOPHY 6aTapeto npoTarom 1/ 2,5 ro-
AnHn!

Baxnuei 3ayBaKeHHs LL0A0 3apPAAKN aKYMYNATOPIB

Y BalwoMy HOBOMY iHCTpyMeHTi 6aTapes He 3apsiieHa. ToMy nepeg nep-
LWAM BUKOPUCTaHHAM T Tpe6a 3apaguTu. AKWO aKyMynsTop AyXe raps-
Ynid, Tpe6a BifKNKOUMTY HOTO Bif IHCTPYMEHTY i J03BONNTY GaTapei oxono-
HYTW L0 KOMGOPTHOI TEMNEepaTypu, TiNbKK MICAS LbOro MOXHA NOYMHATH
3apagky. LWo6 3ano6irtu BTpaTam 3apsgy i NponuTTA piAuHK, 3apsaxaiite
NOBHy baTapeto abo xoua 6 Ha NoNOBUHY Nepep 36epiraHHAM.

Mpu TpuBanomy 36epiraHHi iIHCTPYMEHTY KOXHi 3-6 Mic 3apsifxaiiTe 6a-
Tapei.

flk 3apapKat 6aTapeio

Mig'epHaeTe 3apsafHUiAi NPUCTPIl 4O [Kepena XUBNEHHS, NOTiM BCTaBTe
6aTapeto Ha 6asy 3apsAHOro MPUCTPOR. 3ananuTbes 3eNeHUi BOTHUK.
MoTiM yWwinbHiTL 6aTapero B 3apsAHOMY NPUCTPOI, 3aNaNUTLCS YEPBOHNIA
BOTHUK. 3HAauNTb, 3apsifka noyanacs. Yac 3apajku cknapae 6nusbko 2.,
YepBOHWIA BOTHUK 3MIHUTLCA 3eNeHUM. 3HauTb, GaTapes 3apsifxKeHa Ao
KiHus. Big'epHaiiTe 6aTapeto Big 3apsiAHOrO NPUCTPOKO.

[laHuii TUN 3apsAHOro NPUCTPOIO MOXKE BUSBAATH AesKi NPOBIEMM 3 aKy-
MyNSITOPOM. (AMB. Tab. HUXYe)

BorHuk CraH Cnoci6 BnnuBy
N 3apajiHe BK/IOYeHO B
3enennii BKN po3eTKy 6e3 Garapei Hopma
YepBoHwuii BKJI 3apspKaeTbes Hopma
q%ﬂi‘;’;’ﬂ,@, %MKﬁJ'I [MoBHiCTIO 3apsXeHO Hopma

[lo3BonbTe 6aTapei
OXOIOHYTH i NOTIM
NpoAOBXYyiiTE
3apAAKy

batapesn 3aHaaTo
rapsava ans sapaaku

YepBoHuii BUKT,
3eneHnit 6aumae

YepBoHuit 6numae,

Senenii BUKI HecnpasHa 6atapest

TMomiHsiiTe 6aTapeto

YcTaHoBKa i BUaneHHs akymynstopa

BiATUCHITb KHOMKY Bif\'€ AHaHHS aKyMyNATOpa i NOTATHITL Ha cebe akymy-
NSTOP 3 HCTPYMeHTY. Micns 3apsiAKK 3HOBY BCTAHOBITb HOro. [,0CTaTHbO
HEBE/IMKOrO NOLWTOBXY | M'AKOTO HATUCKAHHS.

JAns yCTaHOBKM iHCTPYMEHTY:
1. OunCTITb XBOCTOBMK iHCTPYMeHTa (M03.1, Man.2) i 3anerka aMacTiTb
KOHCUCTEHTHUM MacTunoMm (nos.2, man.2).
2. BinTarith Hasap 3anipHy BTYNKy (n03.3. Man.3).

3. 3 0fHOYACHUM 06epTaHHSAM BBEAITb IHCTPYMEHT B iIHCTPYMeHTab-
He THi3Zo (no3.4. Man.3) Ao ynopy.

4. BignycTiTb 3anipHy BTYmKY.
[MepeBipTe MiLHICTb NOCAAKN IHCTPYMEHTY.
6. [lepeBipaiTe, YUn He NOLIKOAXEHUIA YN MUNO3AXUCHUIA KOBNAK
(noa.5, man.3).
A\ yBarar
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AKLLO NWUNO3aXMCHUIA KOBNAK MOLIKOAXKEHNH, TO #0ro cnif 060B'A3KOBO
3aMiHuTI! [1Ns BUNYYeHHs IHCTPYMEHTY Bif\BeAiTb 3anipHy BTysKy (n03.3,
Man.3) Ha3ag i BUTATHITb iHCTPYMEHT.

3anexHo Bij, Mogieni oCTynHi ABa a6o TpK peXxumMu po6oTu:

1. YpapHe cBepANiHHA — Leii pexuM Npu3HayeHnit 4ns cBepAniHHA
6ETOHY, Liernu, KaMeHto Ta NycToTiNol Lernu.

2. CBepAniHHs 6e3 yaapy - Lieil pexuM BUKOPUCTOBYETLCS NS
CBEPANIHHA 63 yaapy y KPUXKUX MaTepianax, ra3o6eToHi, Metani
a6o aepesi.

3. PexuM yaapy - Leii peXum npusHayeHuii Ans AEMOHTaXHUX PoBiT,
npopo6/ieHHs WTPO6 B TakMx MaTepianax sk Luerna, 6eToH, ny-
CcToTiNa Lerna, ra3o6eToH Ta CTepPrHUX po6iT, AeMOHTaxy cTapoi
TNANTKM YK LITYKATYPKK.

YaapHe ceepaniHus

[Ins BCTAHOBJIEHHS PeXUMY YAaPHOTO CBEPANIHHSA MOBEPHITH nepemu-
Kay (Mo3. 6. ManioHOK 4) yAapHOTO MexaHi3My Ha CUMBON «MOMOTKA W
cBepAnar.

CeeppninHsa 6e3 ypapy

[ BCTaHOBINIEHHS PEXUMY YAAPHOTO CBEPANIHHA NOBEPHITL Nepemukay
(n03. 6. ManioHoK 4) yAapHOTO MexaHiaMy Ha CUMBON «CBEPATIO».

Pexum ypapy

[insi BCTAaHOB/EHHSA PEXUMY YAAPHOrO CBEPANIHHS HEO6XiAHO NOBEPHYTH
nepemukay (nos. 6. ManioHOK 4) yAapHOro MexaHiaMy MONOXEeHHS «MO-
NOTOK».

/N yBAraA!

0 [lepemuKaTit pexuM MOXHa TilbKW B CTaHi NOBHOI 3yNUHKK nep-
toparopa.

¢ Y npoueci cBepAniHHA 3 yAapHOK Aicto 3a60POHSAETLCA AOKNaAaTH
Be/IMKe 3ycunns Ao nepdopatopa, Horo MOXHa TiflbKi 3nerka Ha-
npasnsTy. MigBuILeHe 3ycunns He 36inbluye cuny yaapy, a Tinbku
CTBOPIOE HENOTPIGHI A0AATKOBI HABAHTAXEHHSA ABUTYHY!

0 [inA OTPUMaHHA MaKCUMasbHOI MPOAYKTMBHOCTI B MpOLECi
CBEPANIHHSA 3 YAAPHOIO Ai€to CNifl NPaLoBaTH Ha MaKCUMANbHUX
o6eprax.

O LLlo6 YHUKHYTY WBMAKOTO 3HOCY YAAPHOTO MeXaHiaMy cTexTe, o6
BaXi/b NepeM1KaHHsA 3aBXAN 3HAaXOAMBCS 3a(iKCOBAHNM B OYfb-5i-
KOMY 3 PO6OYNX NONOXKEHD.

A\ yBATA!

ko Bu BiguyBaeTe, L0 WECTEPHi HE BXOAATb A0 3ayemnseHHs, nosep-
HiTb MaTPOH pyKoto. He Aoknaaaitte Ao nepemmukaya BeNnKoro 3ycunns

BcraHoBneHHs aonora

O Tepep BCTAHOBNEHHAM AONOTA NepekoHaiiTecs, Wo neppopatop
BUMKHEHWIA i BIAKNIOYEHWIA Bif Mepexi. Baxinb yaapHoro MexaHis-
My BCTaHOBITb B MPOMiXHY MO3uLito. Tenep A0N0TO MOXHaA BPYYHY
NOBEPHYTU B NOTPi6He poGoye NonoxXeHHs. Mlicna Lboro 3HoBY
BCTaHOBITb BaXiflb Y1apHOro MexaHi3aMy B NO3ULi0 «40Nn0To». [lo-
N0oTo 3adikcyeTbCs B NOTPIGHOMY NONOXKEHHI.

0 fKwo nepemukay He 3adikcyBaBCS B LbOMY NOMOXEHHI, TPOXU
NOBEPHITb 0710TO PYKOIO.

O Baxinb yAapHOro MexaHiaMy NoBUHEH GyTU TOYHO BCTAaHOBNEHW
B nosuuii. He kopuctyittecs nepopatopom B sikocTi 6pyxTy! Micns
poGoTH B pexuMi yAapy HeobXiAHO AaTyi nompautoBaTi nephopato-
pa B pexuMi CBEpANIHHSA AN PO3rOHY MacTUna.

O Bip6uBaiiTe Tinbku HeBENVKi YaCTUHKM MaTepiany, Tak Bawa npaus
6Gyzne 6inbl npofykTUBHOL. Mpn A0BGanbHNX po6oTax nepes 3any-
CKOM CNifi HEOAMIHHO NepeBipuTY, YN HaAiiHO 3aKpinneHo f0N0To
B po6oyiii noauujii.

BcTaHoBNEHHs 60KOBOT pyuKH

A\ yBATA!

[ns 3abe3neyeHHs 6e3neYHOro CBEPANIHHSA 3aBXAM BCTAHOBAKIATE 60-
KOBY pyuky (n03.7, man.7).

[ins yTpumyBaHHa nepdopatopa B 6yAb-AKOMY NONOXEHHI nif 4ac
CBEPANIHHA 6OKOBA pyyka MOXe BCTAHOB/IOBATUCA Ha nepdopatop B
Gyab-AKOMY NONOXeEHHI. BiANYCTiTh pyuKy, noBepTatouy i IpoTH roAUHHM-
KOBOT CTPiNku. MoTiM BCTaHOBITb i B 3a;aHOMY MONOXEHHI, | 3HOBY 3aTAr-
HiTb, NOBEPTAIOYM 3a FOANHHUKOBOIO CTPINKOK.

POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM
BxknioyenHs nepdopartopa
A\ yearar

PR
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[Mepes BKIOYEHHAM IHCTPYMEHTY 3aBXAW NepesipsiiTe npaLesfaTHICTb
BUMUKaYa, Nicns BiANYCKaHHs BiH NOBUHEH NErKo noBepTaTucs B Noso-
KEHHS <BUMKHEHO».

LLl06 yBIMKHYTH iHCTPYMEHT, IPOCTO HATUCHITL KNaBilly BUMUKaYa (nosu-
Lis 8, MantoHok 8). LL|o6 BUMKHYTH iHCTPYMEHT, BiANyCTiTb KNaBily BUMU-
Kaua (noauuii 8.9).06MexyBay rMU6UHN CBEPATTIHHS.

Po6ora Big6iliHum MonoTKOM

MocTapTe BaXinb yapHOro MexaHiaMy B NONMOXEHHS «40N0TO». TpuMaii-
Te MaluHy ABOMA pyKamu. YBIMKHITb MalMHY, NpUknaaaiTe nerke 3sy-
CUNNA AN YTPUMAHHS MalNHK Y BUODAHOMY ANS YAapy Micli. CuabHO
TUCHYTW Ha NephopaTop HeMae NoTPeGH, OCKINbKK Lie He AacTb Kpalyux
pesynbTaTis.

0 TNM6UHM

Yy

06MexyBay rMUGHHN CBEPANIHHA BUKOPUCTOBYETLCS ANA CBEPANIHHS OT-
BOPIB 0AHAKOBOT MMUGKHW. BifnycTiTh KHOMKY 3aTUCKY, PO3TaLIOBaHy Ha
6OKOBIi pyyLji | BCTaBTe 06MeXyBay rMMOMHI B OTBIP B NiACTaBi 3aTUCKY.
Hanawryiite o6MexyBay rnuéuHNn cBepANiHHA A0 6axaHol rnnbuHN i 3a-
TAHITb KHOMKY 3aTUCKY.

aornap 3A IHCTPYMEHTOM

OymILeHHs

Mpauoounm MOTOpOM (MpW HAaTUCKaHHI Ha BUMMKAY) NPOAMITb 6pyA i
NUN 3 YCiX BEHTUNALIAHMX OTBOPIB. 30BHIiLIHI NNACTUKOBI YaCTUHN MOX-
Ha NOYMCTMTM BOJIOrOK FaHYIPKOKO i NErKUM MUKOYUM 3aco6oM. Hikonu He
BUKOPUCTOBYIATE PO3YMHHMUK.

OBCJIYTOBYBAHHA

3aBXAK nepej NPOBeAEHHAM NpoQinakTUYHNX i cepBiCHUX POBIT nepeko-
HaiiTecs B TOMY, Lo iHCTPYMEHT BUMKHEHW i Bifi' € fHaHWIA Bifi po3eTKu.

[ns 6e3neyHol i HagiiHOT POGOTH IHCTPYMEHTY NaM'ATaiATe, WO PEMOHT,
06CNYroBYBaHHS i PErynloBaHHA iHCTPYMEHTY MOBWHHI NPOBOAUTUCH B
YMOBaX CEPBiCHUX LIEHTPIB 3 BUKOPUCTAHHSAM TifIbKN OPUTiHANbHUX 3a-
nacHUX YacTWH i BUTPaTHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo Npupoay, enekTpoiHCTPYMEHTH, akyMynsiTopHi 6aTa-

pei, NpunajAs Ta ynakoBKy noTPi6HO 34aBaTh Ha EKONOMYHO Y-

CTy nepepodky. He BukuaaiTe enekTpoiHCTPYMEHTU Ta aKyMyns-
TOpY B NOBYTOBE CMITTS!

LLlo6 36epertin NpupoAy, HEOBXiAHO NPaBUALHO YTUNI3YBATI BUKOPUCTAHY
6atapeto, 30Kkpema, NiTieBy. [N NpaBUAbHOI YTUNi3aLil 0CTaTOYHO po-
3pAAITL 6aTapeto nig yac poboTU 3 NPUNAAOM, BUIAMITH, NOTIM 3aMoTaiiTe
KOHTaKTI i301€HTOH0, WOG YHUKHYTU KOPOTKOTO 3aMuKaHHs. He MOXHa
po3KpuBaTK GaTapero Ta yTUAi3yBaTh YacTUHAMU. YTUAi3yiiTe y cnevjiant-
HO BU3HAYEHMX MiCLAX.

4 Tinbku ans kpai €C:
{

ﬁ Liien BIAMOBIAHO A0 eBponelicbkoi AvpexTusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKTPOHHI Npunagn
Ta BifNOBIfHUX HaLiOHaNbHUX NPAaBOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponeiicbkol AupekTusyn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, s Bifcnyxu-
N CBill TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LN NoAanbLUoi eKoNoriYHo 6e3neyHoi nepepo6Ku.
lpn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpUNagn MOXyTb MaTy WKIAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEpefoBU-
e Ta 3/0pOB'A NIOANHU Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHUx BaHTaXiB. AKYMyNsTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGINbHUM TPAHCMIOPTOM 6e3 AOTpH-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. Mpyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COBNMBMX BUMOT 0 YNaKOBKU Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroTOBLi BaHTaxy A0 BiANPaBKYW NOTPiIGHA yyacTb ekcnepta 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

Bianpaensiite akyMynaTop nuwe 3 HeyWKOMKEHUM KOPNyCoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepeMiljanacs BcepeAuHi ynakoBkn. byab nacka, AoTpumyiTech Ta-
KOX MOX/UBUX JOAATKOBUX HaLliOHANIbHUX MPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless hammer drill

TM Procraft Industrial: HD20A

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Aku sekaci a vrtaci kladivo

TM Procraft Industrial: HD20A

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Aku sekacie a vitacie kladivo

TM Procraft Industrial: HD20A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Akumulatorowy mfot obrotowo-
udarowy

TM Procraft Industrial: HD20A

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212,2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG JEKJIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, pexnapupame Ha
CBOS INYHA OTTOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH neppopatop

TM Procraft Industrial: HD20A

CbrnacHo AafieHOTO TEXHUYECKO OMUCaHNe OTrOBaps Ha BCUYKY NMPUIOXUMU U3NCKBAHUS
Ha CNefiHNTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPaHN CTaHAAPTH, MPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
TuTe: 2

TexHnyecka fokymeHtaumusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BELEHO B KUTAN.
BHOCWTEN: EnedaHT Tync 00[. Afpec no peructpauus: bbarapus, 1799 Codus, Mnagoct

2, 6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknap v cepsu3: [p. boxypuwe, 6yn. ,EBpona”
10, 2227, cknap No15.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de gaurit cu ciocan fara fir

TM Procraft Industrial: HD20A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulétoros furdkalapacs

TM Procraft Industrial: HD20A

Sorozatgydrtasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eléirasainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Mszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mo, Vega Trade Company Limited, kak OTBETCTBEHHbIi
npou3BoANTENDb 3asBiseM, YTO AKKYMYNATOPHbIA nep-
topatop

TM Procraft Industrial: HD20A

Mpon3BoaATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYKOT CRefyoWUM eBPONeicKUM AUpeKTUBaM, W
U3roTaBNUBaKOTCA B COOTBETCTBUM CO CleAylLMMKU CTaHAapTaMun uan CTaHgapTusupo-
BaHHbIMU AOKYMEHTaMu: 2

TexHnyeckan [OKYMeHTauus npepoctaBnsetca komnanueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, WaHxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE EKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoiganbHuii
BUPOGHMK 3asBASEMO, L0 AKYMyNATOPHHUI nepdopatop

TM Procraft Industrial: HD20A

Bupo6nsieTbes cepiiiHo' i BignoBiAae HaCTyNHUM €BPOMeEiCbKUM AUPEKTMBAM Ta BUPO-
6nAeTbeA BiANOBIAHO [0 TAaKNX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU3OBAHNX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa JOKyMeHTaLlis HafaeTbea komnaHieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, aapec.:
0¢. 212, 2F, B11, N2 898, Jlurwan Poap, WWaHxaii, KHP. BUPOB/IEHO B KHP.

':00000001-99999999 1 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN 62841-1:2015
EN IEC 62841-2-6:2020

EN |EC 55014-1:2021
EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Y
('/ 6[(0 ]W

Shanghai, 20.05.2023




EN | ENGLISH [Bk]
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRI
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Behem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedloZil origindlni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického naradi,
véetné: otevienf elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noZe zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zji$tény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplsobené petizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaka kartacd zptisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich predméti a piedmétl v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné nahradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésici.

21.Zaruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

CRAFT

industrial

PR
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené v;?robr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizécia je oznacend peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v désledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontamindcie izolacie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis spr

Numer seryjny karﬁ.l:

Produkt otrzymatem w dobrym stanie, bez widocznych uszkodzen, w komplecie, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jako$ci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami eksploatacji i obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego
Glowne postanowienia

+ W catym okresie gwarancji wtasciciel ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajacego z wad fabrycznych (lista wad nieprodukcyjnych
znajduje sie w Zataczniku nr T).

+ Naprawy i konserwacje serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

» Bez dostarczenia karty gwarancyjnej lub w przypadku
niewtasciwie wystawionej karty gwarancyjnej i braku podpisu
Kupujacego i jego akceptacji warunkéw gwarancji - naprawa

Gwarancja nie s3 objete:
Urzadzenia, ktére byti eksploatowane niezgodnie z instrukcja
obstugi, w tym w przypadku uzycia niezalecanych przez
producenta materiatéw eksploatacyjnych (oleje, S$wiece,
opony, tfaicuchy) oraz na urzadzeniu, ktore w okresie
gwarancyjnym zostato poddane samodzielnej naprawie lub
demontazu;

Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia, wady spowodowane
zewnetrznymi uszkodzeniami mechanicznymi, nieostroznym
obchodzeniem sig oraz kleskami zywiotowymi;

+ Urzadzenia z uszkodzeniem powstalym z przyczyn
niezaleznych od producenta, takich jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki olejowo-paliwowej;

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia spowodowane wnikaniem

ciatobcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw wentylacyjnych,

kanatéw paliwowych i olejowych, dysz gaznika;

Urzadzenia, ktére pracowato z przecigzeniami (pitowanie

tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca

bez przerwy na maksymalnych obrotachs, co prowadzito do
zacierania sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywanym z dotaczonym bezwtadnosciowym
hamulcem faricucha;

+ Urzadzenia, w ktérym uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii
w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub
wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Gwarancyjna nie jest dokonywana.
+ Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych

czynnosci konserwacyjnych instrumentu.

» Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem

zachowania nastepujacych warunkéw: zachowany jest
komplet towaru, integralno$¢ opakowania, oznaczenie i metki
producenta, towar jest nowy i nie byt uzywany, co jest ustalone
przez badanie.

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym catkowicie

wyczerpato swoje zasoby silnikowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami wynikajacymi z eksploatacji
z nienaprawionymi usterkami, zmianami konstrukcyjnymi
lub uszkodzeniami wynikajacymi z konserwacji, napraw
przez osoby lub organizacje nieposiadajace odpowiednich
uprawnief;

Urzadzenia, ktérego numer seryjny jest nieczytelny lub
usuniety;

+ Czesci i zespoly: palniki spawalnicze i ich elementy, uchwyty

elektrod, zaciski masowe, druty spawalnicze, sznury,
taricuchy, opony, s$wiece, filtry, kota taricuchowe, czesci
sprzegta, gtowice zytkowe, noze, tarcze, paski napedowe,
amortyzatory, podwozia trawnikéw kosiarek i ptugéw
$nieznych, czesci rozrusznika, akumulatory, szczotki weglowe,
kabel sieciowy, zaréwki, weze cisnieniowe, dysze i adaptery
do urzadzen myjacych i zraszaczy, urzadzenia ochronne, w
tym automatyczne zabezpieczenie mat, zebatki plastikowe,
adaptery, a takze czesci, ktdrych serwis zywotnos¢ zalezy od
regularnej konserwacji urzadzenia.

Zewnetrzne uszkodzenia czes$ci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajaceqo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzony ustalacz i obudowa przektadni w szlifierkach, $lady
ustalacza na Sciernicy stozkowej

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory went)(lacyjne s zablokowane przez kurz, widry itp.
Wyst putje silne Zanieczyszczenie zewnetrzne i wewnétrzne,
przedostanie sie cieczy, ciat obcych do produktu

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozo-nym

Konsument nie ma prawa do demontazu narzedzia w okresie
gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza
centrum serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie
niewtasciwego oleju, nieoryginalne czesci zamienne,
niestandardowe tozyska |tp.%

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uszkodzenia spowodowane sa przyczynami niezaleznymi od
producenta (spadki napiecia, kleski zywiotowe).

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna z
instrukcja

PR CRAFT

industrial




PL | POLSKI (¥

Uzywanie narzedzia do innych celéw

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Stosowanie akcesoridw, materiatéw eksploataqyjn}yc,h i czesci
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy, opony,
pity, pézecmakl, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne uszkodzenia
narzedzia

Naruszenie warunkéw pracy, prowadzace do przecigzenia
narzedzia mocg lub do jego uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, fancuchy, regulowane wierice pit tacuchowych,
Sciernice, nakretki domqfqajch w mechanizmie korbowym, ostony
ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje zaciskowe,
akumulatory

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaj?l?ych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofejowe, rolki
prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego
uzytkowania narzedzia

Spiekanie uzwojen twornika i stojana, topienie, spalanie lamel
kolektora. Jednoczesna awaria twornika i stojana, jednolita zmiana
koloru uzwojen twornika lub kolektora (w tym'przypadku wytacznik
automatyczny moze ulec awarii)

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen twornika. Nie posiada uszkodzen mechanicznych oraz
sladow przeciagzenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i majg taka
sama rezystancije

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Mechaniczne uszkodzenie izolacji twornika lub stojana spowodowane
zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Zuzycie zeb6éw watu twornika i nap%dzanego kota zebate?o, o
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, wat twornika jest niebieski).

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebdw twornika i napedzanego
kota zebatego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie twornika, stojana, korpusu jest zwigzane z awarig tozysk
twornika

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Mechaniczne zuzycie kolektora (powyzej 0,2 mm na $rednice)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w mstrukqg

Nietermjnowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkéw eksploatacji i nadzoru

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
twornika i stojana)

Narzedzie upuszczone lub uderzone (nieostrozne
zialanie

Zuzycie szczotki weglowej

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia twornika lub stojana z powodu zakleszczenia narzedzia
tnaceqo

Nieprawidfowe mocowanie, wybor narzedzia lub trybu
narzedzia

Uszkodzenia wytacznika wraz ze stojanem, twornikiem z powodu
przeciazenia

Naruszenie warunkow pracy (przecigzenie)

Uszkodzenia wytacznika (brak kontroli ptynnosci) z powodu
zanieczyszczenia kierownicy obcymi substancjami.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtacznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niedziatajacy olej**)

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Zuzycie tozysk $lizgowych

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie skrzyni biegéw z powodu nieprzestrzegania termindw
konsgrwacu)podanych w instrukcji obstugi (smar przektadni nie byt
wymieniany).

Nadmierne obciazenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety lub zuzyty pret w wyrzynarce

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Sciete zeby ttoczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna
z instrukcijg

Uszkodzenia, ktére wystapity, jesli dziatanie narzedzia byto. .
kontynuowane po wystapieniu usterki, ktora spowodowata inne awarie

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety wat twornika (bicie watu twornika podczas obrotu)

Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

** Olej niesprawny - olej nienadajacy sie do eksploataciji, zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metalu i innymi ciatami obcymi.

WYKONAWCA
MAJSTER

(nazwa i adres centrum
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TAPAHLIMOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[uctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GM3NYecKM MLa M 12 Mecelja 3a OpUAMYECKH NULa, OT AaTaTa Ha npoAax6a

OT TbproBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoartauns Ha UHCTPYMeHTa e 3 roAM Hu OT faTaTa Ha npona)K6aTa.
Mo BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepnog, CO6CTBEHUKBT UMA npaBo Ha 6esnnareH PEeMOHT Ha NpoAyKTa Npu Bb3HUKHaNU HensnpaBHO-

CTKW B pe3ynTat Ha NpoM3BOACrBEHN ﬂEdJEKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefjHuTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

HannynetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa cpefa W BUCOKM TemnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

Heu3npaBHOCTH, Bb3HUKBALLN B PE3yNnTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAYM 10 NOBpPe/a Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHeH-
TH 1 YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM CE YacTh (TYMEHM YNITbTHEHNS, 3aLyUTHU
Kanauu u Ap.), CMeHsieMu akcecoapy (HOXoBe, 6061HM, Ko-
naum);

npn ONnUT 3a CaMOCTOATESIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa Mo BpeMe Ha rapaHuUMOHHUA nepuop, nNo3Hasallo ce
Hanpumep noogpackeBaHua unu BA/TbGHATUHM NO OCHOBUTE
WNN YaCcTUTe Ha KpenexHuTe eNnemMeHTu;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Macno u GeH3H;

npu N1 1 Nca Ha [AOKYMEHT, MOTBbPXKAABALY MOKynkaTa Ha
[NafieHoTo usaenve (kacosa 6enexka, Gaktypa v T.H.).

Fapauuuouumn' CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHEH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokarta e nonyyeHas ADGPO CbCTOfIHKE, 6e3 B Mb/Ha

B Moe npucbcTBUe, HIMAM MpeTeHLMM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKUTE. [IpoyeTax i CbM CbriaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLVMOHHO 00CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBOpa 3a NpoAaxe6a NoTpeduTeNnsT UMa npaBo Aa
npeasiBY peknamalns, Kato noucka ot npofaeaya Aa npu sefe
cTOKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPa 3a NPojax6a.

B 7031 cAyyaii NOTpeOUTENST MOXE Aa U30MPa MEXAY U3BbP-
LWBaHE Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WM 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBb3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00e3LLeTeHe e HeNPOMOPLMOHANEH B CPaBHEHNE C APYrus.

(2) CmsTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06eslueTsiBaHe Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNponopLMOHaeH, ako HeroBOTO U3N0N3BaHe Hanara
Pa3xoAu Ha NPofiaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYIUA HAUMH Ha
obesLLeTsBaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMat npes Buj:

1. CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTeNncKaTa CToKa, ako HaMalle 1 1 nca
Ha HECbOTBETCTBMUE;
2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3.Bb3MOXHOCTTa J1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs APYr HauNH
Ha 006e3LeTBaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
ao6cTea 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPopax6a, NpofaBaybT e ANb-
)KEHl_(:la f Npy Befje B COOTBETCTBYE C 0r0BOPa 3a NPOAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopax6a TpsiéBa fia Ce U3BbPILM B paM Kute
Ha e[iWH MeceL|, CYUTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaLmaTa
0T NOTpeduTens.

(3) Cnea M3TUYaHETO Ha CpoOKa No an. 2 NoTpeGuTensT uma
NpaBo Jja pa3Bany A0roBopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHata cyma uin a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpeouTenckata CToKa cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha noTpedbuTenckaTa cToka B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6esnnaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKW Pa3xoau 3a ekcreavpaHe Ha notpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan u 1 Tpyf, CBbp3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga NoHacs 3HaYUTeHW HeYA06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa ucka 1 obe3LieTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €TO BPEAU.

Yn. 114. (1) Mpw HeCLOTBETCTBME Ha NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
AoroBopa 3a npogax6a v Korato no- TPEOUTENAT He e YA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, 7oit uma
npaBo Ha M360p MeXAY e/iHa OT CNeJiHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha ;OrOBOPa W Bb3CTaHOBsIBaHe Ha 3annaTeHata
OT Hero cyma;

2. HaMansABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHANpa 3a Bb3CTaHOBsABaHEe
Ha 3ansaTeHara CyMa Wiu 3a HamalsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbProBeLbT ce cbrnack Aa 6bje U3BbpLIEHA 3aMAHa Ha
noTpeéuTenckata cToka C HoBa WM Aa Cenonpasu cTokara B
pamKuTe Ha efiuH Mecel, OT NpeasBsBaHe Ha peknamalusTa ot
noTpeouTens.

(3) TbproBeLbT e ATbXEH Aa YA0BNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-
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He Ha [I0rOBOPA 1 [1a Bb3CTaHOBM 3ara- TeHaTa oT noTpe6uTe-
NS CyMa, KOraTo Cef KaTo e y0BNeTBOPUI TP
pekiamauym Ha noTpe6uTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha U CblLja CTOKa, B PAMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHLuaTa no un.
115, e HanuLe cnejpallia NosiBa Ha HECHOTBETCTBHUE Ha CTOKaTa
C 0roBopa 3a NpoAaxoa.

(41):‘ TMoTpeouTensT He MOXe Aa NpeTeHAupa 3a pasBansHe Ha
AOroBOpa, a Ko HECbOTBETCTBUETO Ha NO- TpebuTesnckarta cToka
C ,0roBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) lotpebutenst mMoxe
A ynpaXHu NpaBoTo CH N0 TO3M pasfieN B CPOK 0 ABE FOAM HY,
CYIATAHO OT OCTABAHETO Ha NOTPE6 UTEN C KaTa CTOKa,

2) CpokbT 10 an. 1 cnupa aa Teye npes BPEMETO, HEO6XOAMMO
3a nonpaekara Unu 3amMsiHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uiam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasaya i noTpedu-
TeNs 3a pelaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBOTO Ha MmoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB PYr CPOK 3a rpe- AfBSBAHE Ha UCK,
Basnmqeu 0T cpoka no an. 1.

Mojnuca 1 Noj Te3n rapaHLMOHHN YCnoBus BbB Bawara
apaHUMOHa KapTa cTe NOTBbPAUNY, Ye! CTe 3ano3HaT ¢ rHJa-
BUNaTa 3a ekcnnaoatauus v yCnoBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
nokynkara, U3fenneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMupa B Mb-
NHa TEXHWYecKa W3NpaBHOCT, UMa Oe3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnMcaHaTa KOMMIeKTaLms.

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 mecela 3a Gusu-
Yeckn nuua u 12 Mecela 3a LPUANYECKM NULA, OT AaTaTa Ha
npoAaX6a OT TbproBckaTa Mpexa.

CpOK®bT Ha eKcnjjoartauus Ha UHCTPYMeHTa e 3 roau Hu oT fa-
TaTa Ha npopaxoara.

Io BpeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuof, COBCTBEHNKBLT UM NpaBo
Ha 6e3nnaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa NPU Bb3HUKHANN HEU3MpaB-
HOCTM B Pe3ynTat Ha Npou3BOACTBEHN AeheKry.
apaHumATa He BaXu 3a CNefHUTE Clyyan:

*HecnasBaHe OT CTPaHa Ha NMOTPeObUTeNs Ha MHCTPYKLuUUTE 3a
eKcnnoartauys U HenpasuiHa ynotpe6ba Ha ypeaa;

*HaNNYMeTO Ha MEeXaHWYHW MOBPEAM, NYKHATUHN, CTPYXKM 1
NOBPEeAM, NPUYNHEHN OT nanaraHe
Ha arpecuBHa cpeja W BUCOKW TeMNepaTypu, Kakto v npu
nonajiaHe Ha YyXXAM Tena BbB BEHTUNALMOHHK- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEeWU3NPaBHOCTU B Pe3ynTaT Ha HOPManHo us-
HOCBaHe Ha NPOAYKTa; *HeN3npaBHOCTM, Bb3HUKBALLM B pe3yn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM O MOBPeAa Ha ABUraTens
UAN APYriA KOMMOHEHTY U YacTy;

*BbPXY M3HOCBALLM Ce YacTH (TYMEHM yTbTHEHNSA, 3aLNTHM Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXoBe, 606MHH, KonaHu);
*MpW OMWUT 3@ CaMOCTOSITENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha WUHCTPY-
MEHTa MO BPeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuop, NosHasalio ce
Hanpumep NOOAPACKBAHNS UMW BATHGHATUHU N0 OCHOBUTE UK
4acTuTe Ha KPernexHUTe enemMeHTH;

*NPy1 U3NON3BAHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAc/0 1 BEH3MH;

*NPV N1 1 NICa Ha JOKYMEHT, NOTBbPXKAABALL, NOKYMKaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa 6enexka, pakTypa v T.H.).




*Npy 3Non3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macno 1 GeH3NH;
NPy N1 1 Nca Ha J0KyMEHT, NOTBbPXKAaBaLll NoKynkaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa benexka, GakTypau T.H.). .
apaHLMOHHMAT CPOK Ce yAbMKaBa 3a Nepuoaa Ha npecToii Ha

e/,a B rapaHLOHEH CePBU3 3a PEMOHT.

TOKaTa e nonyyeHa B 06po CbCTOSAHME, 6€3 BUAUM 1 NOBpe-

¥, B Mb/IHa OKOMMNEKTOBKa, NPoBepeHa

MOe NMpUCHCTBUE, HAMAM NpPeTeHLMN MO OTHOLIEHME Kaye-

CTBOTO Ha CTO KiTe. [IPOYETOX 1 CbM CbraceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.
Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NOTPeGUTECKaTa CTOKA
C [loroBopa 3a Npojax6a noTpebuTensT uMa npaBo Aa npe-
ASBU peknamaliusi, KaTo noucka oT npojaBava fia npyu Bege
cTOKaTa B CbOTBETCTBME C [JOr0OBOpa 3a npopax6a. B To3m
cnyyail nOTPe6UTENAT MOXe Aa u36upa Mex/y U3BbplUBaHe Ha
PEMOHT Ha CToKaTa WM 3amMsHaTa it C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO UNN N36PaHUAT OT HEro HauMH 3a obesLueTeHue e
HenponopLuoHaneH B CpaBHeHe C fpyrus.
(2) CmsTa Ce, Ye fafieH HauMH 3a 06E3WLETABAHE Ha NOTPe6U-
TeNst e HeNponopLMOHaneH, ako HeroBoToO M3NoA3BaHe Hanara
PasxoAu Ha NpofaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYris HAYMH Ha
obeslLeTABaHe Ca Hepa3ymMuu, Kato ce B3emart npes Bua:

1 .CTOWHOCTTa Ha NOTpebuTeNcKaTa CToKa, ako HAMalue aunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HaYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /@ Ce NPefNoXM Ha NOTPeBUTeNs Apyr HaunH

Ha obesLueTaBaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6uTenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha [Or0BOpPa 3a NPOAax6a, NPOAaBaYLT e Afb-
)Keun,qa s NIPY Befie B CbOTBETCTBME C J0roBOPa 3a NPoAaxoa.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npogax6a Tpsibea fa Ce U3BbPLLM B PaMKUTE Ha
e[ MeceLl, CYMTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamauusTa ot
noTpeouTens.

(3) Cnep M3TMYaHETO Ha CpoKa Mo an. 2 MoTpeGuTeNnsT UMa
npaBo Aa pa3Ba/u JOroBopa 1 ja My Objje Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHarta cyma Ui fja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha

notpe6uTenckara cToka cbraacHo un. 114.

4) puBexAaHeTo Ha NoTpeuTesicKaTa CToKa B CbOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npoaaxta e 6e3 nnat Ho 3a noTpe6utens. Toi
He Ib/DKM PasXo/iM 3a eKcneAupaHe Ha noTpe6uTenckara cToka
WNW 32 MaTepuan u v Tpyf, CBbP3aHu C PEMOHTA i, 1 He TpsbBa

OATA HATIPUEMAHE ~ [OATA HA 3ABBPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA
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;? NoHacs 3HaYUTeNHN HeyA06CTBa.
(5) MoTpe6 n TensT MOXe fia MCKa 1 06e3LLeTeHue 3a NpeTbphe-
HIUTE BCNeACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €TO BpeAU.
Yn. 114. (1) Mpu HECLOTBETCTBME Ha NOTpebUTENCKATa CTOKA C
forosopa 3a rpogaxoba 1 KoraTto nNo- TPEOUTENAT He e y0BNeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamayuaTa no yn. 113, 1oi uma
npaBo Ha M360p MeXAay efHa OT CNefHUTe Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansiHe Ha J0roBopa 1 Bb3CTaHOBfABAHe Ha 3annaTeHara
OT Hero cyma;
2. HamansBaHe Ha LieHaTa.
(2) MoTpeb u TensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHo-
BsiBaHe Ha 3annareHaTa cCyma Wy 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KOraTo ThproBeLbT Ce Cbrnacu Aa obje U3BbpLIEHa
3aMsiHa Ha NoTpebuTenckaTa cToka C HoBa UM a cenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha efiH Mecel| OT NpeAsBsBaHe Ha pekna-
Maquma oT noTpe6uTens.
(3) TbproBewbT e ANTbXEH Aa YA0BNETBOPU UCKaHE 3a pa3Bans-
HE Ha [0roBOpa 1 ja Bb3CTaHOBM 3anna- TeHaTa 0T noTpe6uTe-
Nt CYMa, KoraTo cnef, Kato e YA0BNeTBOpUA TPy
pekJiamaLin Ha NoTpedbuTeNs Ypes M3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
e[1Ha ¥ Cbllia CTOKa, B PaMKUTe Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e Hanuue cnepBallia nosiBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
c4uoroaopa 3a npojaxoa.
(4) MoTpebuTensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a pasBansiHe Ha
[l0roBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO Ha NO- TpebuTesckara cToka
C foroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) Motpebutenat moxe
i@ ynpaXKH1 NpaBoTO CH MO TO31 Pa3feN B CPOK A0 ABE FOANHH,
CYWTaHO OT AOCTaBAHETO Ha NOTPebuTeNCcKaTa CToKa.
(2) CpokbT N0 an. 1 cnupa Aa Teye npes BpEMeTO, HEOOXOANMO
3a nonpaeKaTa Uiu 3amMsHaTa Ha noTpe- 6uTenckara cToka uam
3a NocTUraHe Ha cropasyMeHue Mexay npogasaya i notpe6u-
Te/ls 3a peluaBaHe Ha cnopa.
3) YnpaxHsiBaHETO Ha NPaBOTO Ha MoTpebuTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKaKbB n?yr CpOK 3a rpe- AsABBaHe Ha UCK,
Baenmueu 0T CpoKa no an. 1.

noAnuca cu Noj Tesn rapaHUMOHHM ycnoBus BbB Bawara
lapaHLiMoHa KapTa CTe NOTBbPAWAM, Ye: CTe 3ano3Har ¢ rH)a-
BUNaTa 3a ekcnnoatayuss v ycnoBusTa Ha rapaHuusta. lpu
nokynkara, usgenuneto e 6110 NPOBEPEHO W Ce HamMuUpa B Mb-
JIHa TEXHWUYEeCKa U3NPaBHOCT, MMa 6e3ynpeyeH BbHLUEH BUS U
0TrOBaps Ha OnucaHaTa KoMMeKTaLus.

noanuc

I'Ipo,qaealnﬂ 0TroBaps He3aBUCMMO OT NpeAcTaBeHaTa T'ngF_IOBCKa rapaHuusa 3a fiuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha n0Tpe6MTenCKaTa

CcTOKa C A0roBopa 3a npopaxe6a cbrnacHo un. 112-115 o3,

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumpdratorului

din localitatea

Vandut prin societatea

str. nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de |a vanzarea din magazin.

Tel. cumpdrator.

Data cumpararii produsului
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Tel. cumpdrator Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llifov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Data cumpdrarii produsului

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucrdri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE

UTILIZARE AL PRODUSULUI!
FABRICAT INR.P.C. FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L. S.C. “BEM INNA" S.R.L.
Romania, Str. Avram lancu nr.38 MD-2023, Republica Moldova
Orasul Otopeni, jud. lIfov Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de service: Departamentul de vanzari:
(+40) 741 236 663 (+373) 22 921 180
Departamentul de vanzari: (+373) 68 411711
(+40) 741114191 Centru de deservire tehnica:
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com (+373) 68 512 266
www.elefant-tools.ro (+373) 79 912 266

e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:
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Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket m(ikodoképes allapotban, |4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altalanos rendelkezések

* A telies j6tallasi idétartam alatt a tulajdonos jogosult a
termek ingyenes javittatdsara a termék gyartasi hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

Az elektromos szerszamok javitasat és szervizkarbantartasat
a jotéllasi idétartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

Jotallasi jegy nélkill, illetve abban az esetben, ha a jotallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a j6tallasi
feltételek elfogaddsarél szolé Vevé aléirdsa, garanciélis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutatd el6irdsainak
megszegésével iizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotdlldsi id6tartam alatt Onjavitast vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatas, hanyag
kezeléks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait a gyartotdl fliggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi eldirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségl olaj és
izemanyag keverék hasznélata;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivékak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tulterheléssel mikodott (fiirészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyd csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznéltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az 4llérész
tekercselése egyidejileg meghibasodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

« Ajoétéllds nem terjed ki a szerszam bedllitasara, tisztitaséra és
egyéb karbantartasara.

« Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezék: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megdllapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkorok elemei
(varisztor, kondenza’tor{ kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsénak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség(i por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jotallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodésait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti mddositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszdmu késziilékre;

Alkatrészekre ~ és  szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztékabelekre, zsinérokra, ldncokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra, szirGkre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghajtoszijakra, lengéscsillapitokra, flinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditocsoport alkatrészeire, akkumulatorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzdékra, nyomotomlidkre,
mosdberendezésekhez és locsolékhoz valé flvokékra és
adapterekre, biztonségi eszkozokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, muanyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

Atestrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kébel és a
csatlakozd dugo Kiilso sériilései

Nem megfelelé hasznalat, esés, iitédés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutdsa forgas kdzben)

Az orsét ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

Nem megfelel6 hasznalat

A szellgzényildsokat por, forgdcs stb. elzérja. Erds kiilsé
fs be,lﬁg szennyez6des, folyadek, idegen testek bejutasa a
ermékbe

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfelel6 tarolas

T(iz, agressziv anyagok okozta kar (kiilsd)

Nyilt Ianggal, agressziv anyagokkal valé érintkezés

Az elektromos szerszdmot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
haszndlata stb.)

Ajotallasi idé alatt az elektromos szerszdm javitésat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek véltozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Kop¢ alkatrészek meg{hibésodésg (szénkefék, foga“ssz,q( k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatra vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfelel hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyezddés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatdra tengely és a hajtott fogaskerék foqazaténak kopésa
kgng)zsw nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy lit6dése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tilterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasoddasa (a kenézsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Siklocsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,engs_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben

kifutasa forgas kozben)
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** Nem lizemi kendzsir - m(ikdésre alkalmatlan, szine megvéltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a |

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzoje)

TAPAHTUIAHbIA TATIOH

HaumeHoBaHue nspgenus:

Mogaenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopaxu:

Moanuchb npopasya:

CepuitHblii p Tanoxa:

ToBap noJsiyyeH B UCNpaBHOM COCTOAHMY, 6e3 BUAMMBIX NOBPEXEHNIA, B NONHOI KOMNNEKTALMK, NPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUK.
MpeTeHsunit no KayecTBy TOBapa He UMELo, C yCNOoBUAMU aKCnyaTaluum n rapaHTUiiHoOro Oﬁcﬂy)KVIBaHVIﬂ 03HaKOMJIEH 1 COrnaceH.

®UO0 nokynarens

Moanuckb nokynartens

OCHOBHbIE MOJIOXXEHUA
+ B TeyeHue BCero rapaHTUHOrO CpoKa Bagenel umeet npa-
BO Ha GECNNATHbIA PEMOHT U3[ENUS NPU HEUCNIPABHOCTSX, B
CNefCTBUM NPON3BOACTBEHHbIX AeDEKTOB (CIMCOK HENpous-
BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB NpuBeAeH B Mpunoxexun 1).

PeMOHT 1 cepBucHoe Oécﬂy)KVIBaHVIE 9NIEKTPOUHCTPYMEHTa B
TeyeHune I'apaHTVIVIHOFO CpoOKa aKcnnyatauumn ONKHbI NPoBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbBIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx.

Bes npepocTaBneHusi rapaHTUIRHOTO TanoHa, 6o B cnyyae,
Korpa rapaHTuiiHblii TanoH opopMaeH HeHagnexawum o6-
pasoM u oTcyTCTBYeT noanuch lNokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIiHbIA PEMOHT He AenaeTcs.

[apaHTus He pacnpoCTPaHAeTCs Ha PerynupoBKY, YUCTKY W
APYroii yxon 3a NHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy unn 3ameHe MoAnexar TOBapbl MpU COXpaHeHUM
CNefylolnX YCNOBUA: COXpaHeHa KOMM/eKTauus ToBapa,
L|eNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapkUpoBKa U APNbIKI NPON3BOAH-
Tens, ToBap HOBbIA W He 3KCMYaTMPOBAICS, YTO YCTaHaBM-
BaeTCs 3KCMepTu3oi.
TAPAHTUUHOE OBCNY XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHSAETCA

Ha YCTPOIACTBO, 3KCM/NYaTUPOBABLUEEC C HapyLIEHUEM
WHCTPYKLMK NO 3KCM/yaTaLuu, B TOM YUCNE, eCU UCMOMb-
30BajUCb He PEKOMeHAOBaHHble 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM
pacxogHble MaTtepuanbl (Macna, CBeuM, WiHbl, Lenu) u Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLLEECS CAMOCTOATENbHOMY PEMOHTY
Unu pasGopke B rapaHTHiiHblii Nepuog;

Ha YCTPOMCTBO, UMetoLLee MOBPEXAEHNS, Ae(eKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELHUMN MEXaHNYeCKUMMU NOBPEXAEHUSMU, HEBPex-
HbIM 06PALLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C noBpexAeHnsMun, KoTopble Bbi3BaHbl He
3aBuUCALLMMUK OT nNpousBoauUTENA NpPUYUHAMKU, TaKUMU KaK:
ucnonb3oBaHue TonauBa, He COOTBETCTBYHOLWEro CTaHaap-
TaMm KayecTBa, UCNOMb30BaHWe Macna v TOMAUBHOI CMecH
HeHafnexaulero kayecTsa,;

Ha yCTpOVICTBO, nMetollee NoBpexaeHus, Bbi3BaHHbIe nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeaMeToB, XUAKOCTel, a Tak-
e 3acopeHneM BEHTUNALMOHHbIX OTBepCTMVI, TONNIUBHbIX U
Mac/sHbIX KaHanoB, XXUKepos Kap6|opaTopa;

Ha ycTpoicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munexve
TyHOVI uenbto, OTCYTCTBME 3ALLUTHOrO KOXYyXa, ANuUTeSibHaa
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakCMManbHbIX 060pOTax), KOTO-
pble NpUBENY K 3aAMpaM B LLUAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpOVICTBO, ucnonb3oBasLlieecs C BKIIKOYEHHbIM UHEpLU-
OHHbIM TOPMO30M Lienwu;

Ha yCTPONCTBO, Y KOTOPOTrO OAHOBPEMEHHO BbILLAM U3 CTPOS
06MOTKM poTOpa U CTaTopa;

Ha YCTPOWCTBO C OMMaBEHHbIMU BHYTPEHHUMMW AeTansimMu
UM NpoXoramun 3NeKTPOHHbIX nnar,

Ha YCTPOIICTBO, UMEtOLLee MOBPEXAEHUS 3NIEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneii (BapucTop, KOHAEHCATOP), UTO SIBASETCA Ccheg-
CTBUEM BO3LEMCTBMA MMMYNbCHOI MOMEXY CETH MUTaHMUS;

Ha yCcTpOICTBO, UMetoLLee GONbLIOe KONMYECTBO MblN Ha
BHYTPEHHUX Y3Nax U AeTansx;

Ha YCTpOIACTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUIAHOTO Cpoka
BbIPaboTano NONHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPONCTBO C NOBPEXAEHNAMM, BOSHUKLINMMU BCIeACTBUE
9KCMyaTaLmm C He YCTPAHEHHbBIMU He,0CTaTKaMM, KOHCTPYK-
TUBHBIMW U3MEHEHUSIMU TV NOBPEXAEHUSMM, BOSHUKLLMMM
BC/IECTBUE TEXHUYECKOTO 06CNYXMBAHUS, PEMOHTA UL AMU
UMW OpraHu3auusiMM, He WMEIOWMMU COOTBETCTBYIOLMX
NONHOMOYNIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepuiiHblii HoMep Hepa3Gopuns
UK yRanex;

Ha [leTanu U y3sbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
e, AepXaTeny aneKTpPoAoB, 3aXMMbl Macchl, CBapOYHble
NpoBOAa, KOPAbI, LiENK, WWHbI, CBEYN, GUNLTPbI, 3BE3LOUKH,
ZeTanu CLEmnieHus, TPUMMEpHble TOSI0BKM, HOXH, AUCKM,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XO/OBbIE YacTu raso-
HOKOCHJIOK U CHErOy60pOYHbIX MALUWH, JETaNu CTapTepHOil
TPYNMbl, aKKyMyNsTOPHble —GaTapeu, YrofibHble LieTKH,
CceTeBoi Kabenb, NaMNOYKM, HamopHble LWAAHTW, Hacagku
W NEepexofHUKM MOIOLMX YCTPOICTB U pas6pblarusatenei,
3alUTHbIE YCTPOCTBA, B TOM YMCNe aBTOMATbl 3aluThl,
NIacTMKOBbIE WECTEPHY, afanTepbl, a TaKXKe AeTanu, CPoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PErYNAPHOrO TEXHUYECKOTO
06CNyXMBaHNA YCTPOIACTBA.
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BHelwHve NoBpex/AeHust KOPMyCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknagku,
CETEBOTO LWHYPA U WITENCESbHON BUMKY.

HenpaBunbHas akcniyaTauus, nageHue, yaap.

MorHyT WwnuHpenb (6ueHne WNUHAENS NPY BPaLLEHUH).

Ynap no wnuHaento.

MoBpexaeHHbIA GukcaTop v Kopryc pegyKTopa B WanoBab-
HbIX MallWHaX, Cliefbl OT hukcaTopa Ha KOHMYECKOM Kosnece.

HenpaBManaﬂ JKcnnyatauus.

BEeHTUNALNOHHBIE OTBEPCTUS 3aKPbITbI Mbl/bIO, CTPYXKOM 1
TOMY N0A06HOE. ECTb CUNbHOE BHELUHEE U BHYTPEHHEE 3arpsi3-
HeHile, NONagaHue BHYTPb U3AENNS KUAKOCTI, NHOPOAHbIX TeN.

He6pexHas aKcnayataLus u 0TCYyTCTBUE YXOAa 3a U3LENMUEM.

Kopposus MeTannmyeckux noBepXHOCTeN U3genus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBpEeXAEHNS OT OTHsI, arpeCCUBHbIX BELLECTB (HApYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OFHEM, arpecCUBHbIMU BelL,eCTBaMu.

9NEeKTPOMHCTPYMEHT MPUHSAT B Pa306pPaHHOM COCTOSHUMN.

Y notpe6uTens HeT npaBa pa36upaTb MHCTPYMEHT B TeYeHUe
rapaHTUIHOrO CPOKa.

9NeKTPOMHCTPYMEHT 6biN1 paHee pa3o6paH BHE CEPBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas C60pKa, NPUMEHEHUe HECOOTBETCTBYIO-
Llero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew, HecTaHAapT-
HbIX NOALIMMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 911eKTPOUHCTPYMEHTA B TEYEHUE rapaHTUIRHOTO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTHCSA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha4yeHuto.

HapyLueHMe yCHOBMVI JKcnnyaTauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNNEKTYIOWNX, PACXOAHbIX MaTepUanos u
yacTeid, He NPeAyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO 3KCMNya-
TaLMu MHCTPYMEHTA (Lienu, WitHbl, Nunbl, Gpesbl, MuibHble
BVUCKH, WNn(oBanbHble Kpyru), MExaHUYeckue NoBpexXAeHus
MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTayum, npuBOASLLME K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLLHOCTM UIU K ero NoloMKe.

TNoBpeXAEHNE UM U3HOC CMEHHBIX AeTanel MHCTPYMEHTa
(naTpoHbl, cBEpNa, NUIbI, HOXM, LiENH, NepeMeHHbIE BEHL|bl
enHbIX NN, WANGOBANbHBIE KDY, 3aTATMBAIOLLME Faitki B
LM, 3alWmTHbIE KOXYXM, WAUDQBabHbIE NAATHOPMbI, OMOPbI
pYy6aHKOB, LiaHrt, akKyMySiTOpbl).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM U UHTEHCUBHOM
WUCMNoNb30BaHUM U3aenna.

BbIX0f} U3 CTPOSA 6bICTPOM3HALIMBAKOWNXCS AeTaneil
(yronbHble WeTKu, 3y6uaTble PeMHM, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHHUS, CaNbHUKM, HANPAB/ISOLLME POSUKY).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu pnMTenbHOM UM UHTEHCUBHOM
UCNoNb30BaHUN U3genus.

W3Hoc Aetanei Npy OTCYTCTBMM Ha HUX 3aBOACKUX Ae(EKTOB.

WNHTEHCUBHAsA IKCMyaTaLus U3Lenms.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPS 1 CTATopa, OMUIaB/IEHME, 06ropaHus
nameneit konnektopa. OJHOBPEMEHHbIN BbIXOf, U3 CTPOSA
AKOPA W CTaTopa, paBHOMEPHOE N3MEHEeHMeE LiBETa 06MOTOK
AKOPS UM KOJINEKTOpa (MPY 9TOM BO3MOXEH BbIXOA, U3 CTPOS
BbIK/IKOYaTeNs).

HecBoeBpeMeHHas 3aMeHa YrofibHpIX WETOK (HapylueHue
YCNIOBUI 3KCTUTyaTaLumu U Hag3opa).

Bbixog 13 CTposi 06MOTOK sIkopsi. MexaHUYecKux noBpex-
AEeHWUW 1 NpU3HaKOB Neperpysku HeT. KaTywku ctatopa He
NOBPEXAeHb! U UMEIOT 0AMAAKOBOE COMPOTUBIEHUE.

I'Iapseuwe MHCTPYMeHTa U yaapbl (HebpexHas akcnnyata-
).

MexaHnyeckoe HapylleH1e U30nALumM AKops UKn ctatopa
BCNneACcTBUe 3arpsasHeHns unn nonagaHua UHOPOOHbIX

BeLlecTs.

EcTecTBeHHbIi M3HOC NPU ANUTENBHOM WM UHTEHCUBHOM
Ucnonb3oBaHuUn nspenusa.

W3Hoc 3y6beB Bana sikopsi U BEfOMOro 3y64yaToro koneca
(cma3ka Hepaboyasi ** unu oTcyTcTBYeT, Bas IKopsi ¢
CUHEBOM).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbIGOp MHCTPYMEHTa Ui
pexiuma paboTbl MHCTPYMEHTA.

PaBHOMEpHbIii 1 He3HaYNTENbHbIi U3HOC 3y6peB Ha aKope n
BeZOMOM 3y64aTOM KOJlece Npu MHTEHCUBHOI 3KCTyaTaLum.

HapyweHue ycnosuit akcnnyatauuu (neperpysku).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CB3aHO C BbIXOAOM
13 CTPOA NOALWMNMHUKOB AKOPA.

He6pe)KHaﬂ 9KCnnyaTauus n OTCYyTCTBUE yXofa 3a u3fenmem.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMameTp).

H€6p€)KHaFI gKcnnyaTauua nspenuns.

MckpeHue Ha KONeKTope U3-3a M3HOCA LWETOK (A7MHA WeTKK
MeHbLUEe YKa3aHHOW B MHCTPYKLMM N0 3KCMlyaTaLum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayum.

MexaHuyeckoe NoBpexAeHue WETOK (MOXeT NPUBECTH K
BbIXOAY M3 CTPOS IKOPS 1 CTaTopa).

lMepekntoueHne ckopocTeil B paboyeM pexume.

WN3HOC Yro/ibHbIX LETOK.

Hapyuienue ycnosuit akcnayatauui.

BbIX0A M3 CTPOs AKOPS UM cTaTopa BCNEACTBUE 3aK/INHUBa-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

BbIXofi U3 CTPOSA BbIKNKOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-33 NEPerpy3ku.

YpeamepHas Harpyaka uin NpupoaHbIil U3HOC.

BbiX0g, U3 CTPOSs BbIK/OYaTeNs (OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHNS PerynMpoBoy-
HOTO KOJIeCa YyXepoAHbIMU BeLecTBaMY.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

gdeXaHVI‘-IECKOG noBpexaeHne BbiKNYaTena, 3/IeKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLeHue ycnosuii akcnayartauuu.

WI3HOC yronbHbIX LWETOK.

Pa6ota 6e3 cMasku WM MapKa Macsa He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMN.

Bbixog, 3 CTpOs AKOPA UK cTaTopa BCReACTBUE 3aKNNHMBA-
HUS PEXYLLEro MHCTPYMEHTA.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UnK Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMN.

BbiX0g, U3 CTPOSs BbIKKOYaTeNs (0TCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHNs PerynMpoBoy-
HOTO K0JIeca YyepoAHbIMU BeLecTBaMy.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.
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MexaHnyeckoe noBpexeHne BbIKNtoyaTess, 3NeKTPOHHOro
J0Ka.

HEGDE)KHBH JKcnnyatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB wecTepeHoK (Macno Hepabouee **).

HapywweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnomaHHbIi 3y6 Koeca, Uu 31eMEHTOB Kopryca pefykTopa
[LIBYXCKOPOCTHOI ;PN W AiBYXCKOPOCTHOTO LWYpyroBepTa.

MepeknioyeHme CKOPOCTell B paboyem pexume.

Eg)lxon 13 CTPOSi MOALMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

VI3HOC NOALIMMHUKOB CKONbXEHNS.

HapyweHue ycnioBuit akcnyarauuu.

MoBpeXaeHns peayKTopa U3-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANUHOCTN TEXHUYECKOrO 06CYXMBAHMSA, YKA3aHHOTO
B MHCTPYKLMM M0 3KCTyaTaumu (He npousBeAeHa 3ameHa
CMasK# pefyKTopa).

YpeamepHasi Harpyaka U NpUpoAHbIil U3HOC.

PaspblB MK 3HOC 3y64aTOrO PEMHSI.

HapywweHue ycnoBuit aKcnyaTauum.

M3ru6 unu U3HOC WTOKa B N1063MKE.

HapylueHune ycnosuit skcnayatauuu.

CpeSaHHbIe 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/IMHMUNO NpuUBOA
Mac/ifiHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku WK Mapka Macna He CoOTBETCTBYeT
MHCTPYKLMU.

HencnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOANTENSA
npu4MHamu (nepenagpl HanpPsKEHNs, CTUXUIAHbIE 6eACTBUSA).

Pa6ota 6e3 cMasku Ui Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
WHCTPYKUUN.

BbiX0g U3 CTPOS BbIK/KOYaTENsi COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AIKOpeM W3-3a Neperpyaku.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiv 3KCNAyaTaLns UHCTPYMEH-
Ta npojonxanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEMCNPABHOCTH,
KOTOpble 1 BbI3BaNN gpyrme HencnpaBHOCTU.

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayum.

nOBpE‘)KAEHVIFI LHYpa NUTaHua Uian BUNKK.

HapyLieHue ycnosuii akcnayatauuu.

MorHyT Ban sikops (6MeHne Bana SKOps Npy BpaLLEHUN).

lMeperpyska U 3akNMHMBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oThl.

** Macno Hepa6ouee - Macno, KOTOpPoe ABAAETCA HENPUrOAHbIM K 3KCNJyaTal M1, U3MEHUNO0 CBOW LiBET, 3arpsi3HEHO MeTannunye-

CKUMM YyacTMuamMu 1 gpyruMm nOCTOPOHHUMU BKNTHOYEHUAMMU.

WCMOJIHUTEJIb (Ha3Ba-

HWe U afipec CepBUCHOIO MACTEP

AATA U3BATUA noanucb

LLeHTPa, ero WTamn)

HaifimeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIHUIA TANOH

Mogenb:

CepiiiHnit Homep:
[lata npoaaxy:

Nignuc npogasuys:

CepiitHuit HOMep TanoHy:

ToBap 0TpUMaHMii B CNIPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMUX YILKOMKEHb, B MOBHil KoMMeKTauii, nepeBipeHuii y Moiil npucyTHocTi.
MpeTeHs3ili 3a AKICTIO TOBapY HE Malo, 3 yMOBaMM eKcTiyaTaLlil i rapaHTiiHOro 06CNYroBYBaHHA 03HANOMEHUI | 3rOfeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI MOJIOXXEHHA

BnpoaoBX ycboro rapaHTinHOro TePMiHY BIACHUK Mae NpaBo

Ha 6e3KOLWTOBHMI T PEMOHT BUPOOY MpU HecnpaBHOCTAX, B

Hacnigky BUPOGHWYNX fedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUYNX

nedekTiB npuBeseHni B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

BMPOAOBX rapaHTINHOro TePMiHy eKcnyaTaLii NoOBMHHI npo-

BOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHUX LIEHTpaXx.

TapaHTist Ha BUPI6 NOAOBXYETLCA Ha Yac 3HAXOAKEHHS Liboro

BUPOGY Ha rapaHTiiiHOMY 06C/yroByBaHHi a6o PEMOHTI.

Be3 HafaHHs rapaHTiliHoro TanoHa, a6o y pasi, KON rapanTiii-
HUIi TanoH o(GOpMIEeHNt HeHanexHo i BiAcyTHIN mignuc
Mokynusa Npo NpPUAHATTA IM rapaHTiiiHMX YMOB, rapaHTiiiHuii
PEMOHT He pobuTbCS.

+ [apaHTif He MOWMPIOETLCA Ha PErynioBaHHA, YNLLEHHS i iH-
LKA OrNAg 3a iIHCTPYMEHTOM.

MNoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-AeHHWUA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni NignaraooTb yci TOBapuM B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNICHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i ApNNKN BUPOBHMKA, TOBAp HOBMIA i He eKcrtya-
TYBABCH, LU0 BCTAHOB/IOETLCS EKCMEPTU30I0.

FTAPAHTIMHE OCJ1TYTOBYBAHHA

HE MOLIUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCA 3 NOPYLWEHHAM iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1Chi, KO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKoMeH/10BaHi 3aBOJ,OM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onii, cBiuKM, WKHK, NaHLtork) i Ha NpUCTPIiA, Wo nigAascs
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caMocTiiiHOMY peMOHTY a60 pO36MpaHHIo B rapaHTiliHNiA nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMM YIIKOAKEHHAMM, Hefsbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU INXamy;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOKEHHAMM, AKi BUK/INKaHI He 3aNeXHUMI
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMM, TaKUMU IK: BAKOPUCTAHHS Nanu-
Ba, L0 He BiANOBIAAE CTaHAapPTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA ONil
i NanNUBHOI CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YWKOAXEHHS, BUKIUKaHI NoNafaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3acMiyeH-
HSIM BEHTUNALINHNX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCNSHWX KaHanis,
XWKnNepiB kap6GlopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, L0 npayloBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMU

(NMWNSAHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakCMManbHUX 060poTax),
AKi npu3seny fo Aedopmauii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NPUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HAM ranbMoM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisMu B LUNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNM BHACNIAOK iOro TpMBanoi ekcnayatauii Ha Xo-
nocTomy XoAy;

Ha NpUCTpIii, B AKOMY OHOYACHO BMIAWINKM 3 nagy 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 OnnaBneHUMM BHYTPIlIHIMK fAeTansmu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

Ha NPUCTPIil, WO Mae MOLKOAXKEHHA eNeMeHTIB BXifHMX
naHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOp), WO € HACNIAKOM BNUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKOAM MepeXi XUBNEHHS;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY Ha BHYTPILHIX
BY3nax i eTanax;

Ha NpUCTPIi, KW NPOTArOM rapaHTiiiHoro TepMiHy BUpo6uB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK €K-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefonikaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLIKOMKEHHSMY, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, IKi He MatoTb BiZNOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

Ha AeTani i By3nu: 38aptoBabHi NanbHNUKM Ta iX KOMMIEKTY-
loui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi Macu, 3BaptoBasbHi po-
TH, KOPAN, NaHLIOTK, WKHK, CBIYKK, GinbTpy, 3ipouku, AeTani
34eneHHs, TPUMEpHI rONiBKK, HOXI, AUCKMW, NPUBOAHI peMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrifnbHi LiTKW, MepexeBuil Kabenb, NaMMOYKy,
HanipHi WNaHru, HacaaKK i NepexifHNKM MUIOYNX MPUCTPOIB
i po3nuNioBayis, 3aX1CHi NPUCTPOI, B TOMY YUCIi aBTOMaTH
3aXMCTY, NNACTMKOBI LIECTePHi, afanTtepu, a Takox Aetani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif PEryNAPHOro TEXHIYHOro
00CnyroByBaHHS NPUCTPOIO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknaaku,
MEpEeXeBOro WHYPA i WTENCeNibHOT BUKMY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTil WnuHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € chify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUnALH] OTBOPK 3aKPUTI MAIOM, CTPYXKKOIO TOLLO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHU, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpo6oMm.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOMXEHHS Bifl BOTHIO, arpeCUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTaKT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NPUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npoTA3i rapaHTiNHOro TEpMIHY.

EnexTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue po3KpUTHii N03a CepBiCHOr0
LieHTpy (HenpaembHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3aMacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX

NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOrO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpax.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

MopywweHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOPUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NpUnag, BUTPATHUX
martepiani Ta YaCTUH, He nepepbayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnyaTalii iHCTPYMEHTY (naHLforu, WUHW, MUNKK, Gpesu,
MUNBHI BUCKK, WAIPYBaNbHI KPYTH), MeXaHIuHi MOWKOMKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyLeHHa yMoB ekcnnyatalii, o NpU3BOAATL A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepe3 NoTyXHOCTI a6o A0 iioro
NONOMKN.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHUX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NAHLOTM, 3MiHHI BiHL|i
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raiku 3aTaryBaHHs
0 KILIM, 3axucHI KoyXu, WiidyBanbHi niathopmu, onopyu
py6aHKiB, LiaHr1, aKyMynAaTopK).

TMpu1pogHil 3HOC NPy AOBrOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneii (ByrinbHi
LWiTKY, 3y64aCTi peMeHi, WKIBM, FYMOBI YLLjiNIbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi POSMKH).

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH7 06MOTOK SIKOPS | CTAaTOPa, ONNaBIEHHS, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OAHOYACHWIA BUXif 3 Najly AKOps i CTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KONbOpy 0OMOTOK SIKOPA abo KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/UBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb Y CrOXMBaya npaBa po3bupaTy iHCTPYMEHT Ha
NPOTA3i rapaHTiNHOTO TEPMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK sikopsi. MexaHiuHUX NOLKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHHs Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6PY/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopyleHHs i3onsuii skops a6o ctatopa BHacni-
10K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyartauis i 6pak fornsagy 3a BAPo6oM.

3Hoc 3y6iB Bana sIKOpsi Ta BeZleHOro 3y64acToro Koneca
(mMacTino Hepo6oye** abo BifiCYTHE, Ban KOPS 3 CUHSABOID).

IMopyleHHs yMOB ekcnayarauii.
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PiBHOMIpHMii Ta HesHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiiA 3HoC Npyu AOBroTpPUBaNoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MolWKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHWKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU FOBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCMBHa eKcnlyaTalisi BUPOGyY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (AOBXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagy).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNbHMX LiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxia 3 napy sikops a6o cTatopa BHacnifoK 3akANHIOBAHHSA
PiXYy4Oro iHCTPYMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CninbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXEeHHS.

lNopyweHHs ymoB _ekcnnyartauii
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafy BUMMKaua (BIACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerynioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak fornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyHe NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3Hoc 3y6iB WwecTepeHb (MacTuiIo Hepo6oye**).

MopylweHHs yMOB ekcnayatauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Kopnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOTO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOIO WYpPynoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B N1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyartalii.

TOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpYyLIEHHS TepPMiHy
MEePiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLi 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTopa).

HapMmipHe HaBaHTaXeHHsl a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MAacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHSA.

HecnpaBHOCTi BUK/NKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagm Hanpyru, CTUXInHI Inuxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITHOYEHHAMMU.
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