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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte ddrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KN104MTENHO BAXKHO € Aa NPOYeTeTe MHCTPYKLMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHeTe KbM
crno6siBate, NoaAPbLXKKA UK paboTa ¢ NPoAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xof1MMo NpounTaTh MHCTPYKLUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumeit
ZlaHHOTO M3JeNHUs.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, W06 BY NpoYMTany iHCTpyKLUii B LLbOMY KEpPIBHULTBI Nepes ckNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalnHu.
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* Pic. 1.1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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* Pic.1-6 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHne / Desen / Kép / Puc. / Man.
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* Pic. 7-11 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN | ENGLISH
CORDLESS ANGLE GRINDER
AG125B, AG125C
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model AG125B AG125C
Rated voltage (V DC) 20 20
No-load speed (min™) 4500/6500/9500  3500/5500/8500
Max disc size (mm) 125 125
Spindle thread M14 M14

Noise emission values determined according to EN 62841-2-3:

LpA=87,1; K=43 LpA=87,1; K=43

Sound pressure level
dB(A))
Sound power level (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-3:

LwA=98,1; K=13 LwA=98,1; K=13

Vibration level (m/s?) 44.5; K=13 44.5; K=13
Protection category IPX0 IPX0
Weight (kg) 1,46 1,53
Battery

Battery type Li-ion Li-ion
Rated voltage (V) 20 20
Battery capacity (Ah) 4.0 4.0
Charger

Charger voltage (V) 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50
Rated power (W) 45 45
Output voltage (V) 20 20
Output current (A) 2.0 2.0
Protection class ] ]
DESCRIPTION (PIC. 1.1)*

1. Spindle lock button 7. Disc guard

2. Auxiliary handle 8. Outer flange

3. On/Off switch 9. Inner flange

4. Soft grip handle 10. Spanner

5. Battery pack * 11. Disc *

6. Battery pack release button
* Complete set may differ from standard. See the data on the package.

ACCESSORIES

AG125B AG125C

Name
AG125B-BB  AG125B-1BC  AG125C-BB

Cordless grinding 1 1 7
machine
Battery pack - 1
Charger - 1
Auxiliary handle 1 1 1
Spanner 1 1 1
Wheel guard for grinding 1 1 1
Plastic case - 1

/A\WARNING!

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Cordless angle grinder AG125C TM Procraft Industrial (further - “machine,
tool”) is used to work on metal, stone, brick, concrete, granite, as well as for
cutting ceramic tiles. Please note that this tool is not designed for heavy
and professional work. Using the tool for other purposes is grounds for
denial of warranty repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

A\WARNING! Read all safety i instructions, ill

and specifications provided with t his power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-
off operations:

0 This power tool is intended to function as a grinder, sander,
wire brush, hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

0 Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

¢ Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such
a conversion may result in a loss of control and cause serious
personal injury.

0 Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

O The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

O The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

O The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

¢ Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

O Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by the particular application. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

O Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

0 Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

O Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.

¢ Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

' [ {
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Regularly clean the power tool’s air vents. The motor's fan will
draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,

bacl
cau
unc
acc

For
the

king pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging
ses rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
ontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
essory’s rotation at the point of the binding.

example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the

surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

4

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which
the powefr tool was not designed cannot be adequately guarded and
are unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard helps to protect the
operator from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of
a smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard
may not provide the desired level of guarding, which could lead to
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

0

' [ {

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
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When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tne Iir;]e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

0

Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a
LacElr)atiEn hazard and may cause snagging, tearing of the disc or
ickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

0

Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

@)

0
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Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors

Wear a dust mask

Hold the power tool firmly during operation

When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

Do not touch working tools immediately after finishing work, allow
them to cool down.

Switch off the power tool immediately if the working tool becomes
jammed.

Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.




ADDITIONAL BATTERY PACKS WARNINGS

¢ Do not short circuit battery pack contacts with any objects. This may
cause a short circuit, posing a risk of personal injury and explosion.

0 Do not expose the battery to water or moisture. There is a risk of
short circuit and explosion.

0 Do not open the battery pack. There is a risk of short circuit and
explosion.

0 Store the battery only between 0°C and 30°C. Do not leave the
battery in the car in summer, for example. There is a risk of damage
and explosion.

0 Clean the vents regularly with a soft, clean and dry brush.
Significantly shorter working time after charging indicates that the
battery pack is used and needs to be replaced with a new one.

0 In case of damage and improper use of the battery pack, vapours
may be emitted. Ventilate the room and seek medical help in case of
any complaints. Vapors may irritate the respiratory system.

0 Keep the battery packs out of reach of children.

0 The battery is delivered partially charged. To achieve full battery
performance, fully charge the battery before using it for the first
time.

0 The used battery packs must be delivered to a hazardous waste
disposal facility.

ADDITIONAL CHARGERS WARNINGS

0 Use the charger only indoors and protect it from rain and moisture.

0 Check the mains voltage before connecting the charger. The voltage
of the power source must match the data on the charger nameplate.

0 The charger should only be used to charge the type of battery
specified by the manufacturer. Using the charger to charge a battery
other than the specified type may create a risk of fire.

O Keep the charger clean. Dirt can cause electric shock.

0 Before each use, check the charger and the power cord with the plug.
Do not use the charger if it is damaged. Do not attempt to repair the
charger yourself. A damaged charger, cord or plug presents a risk
of electric shock.

0 Do not use the charger placed on a flammable surface (e.qg. paper,
textiles, etc.) or in the vicinity of flammable substances. There is
a risk of fire due to the temperature rise of the charger during the
charging process.

0 Never carry the charger by the power cord only.
BEFORE STARTING WORK

Charging procedure
/NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.

Charging the battery

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

Important notes for charging the battery

The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery (see pic. 2)

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

EIEET -

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure
Charger is plugged into
Green ON the socket without the This is normal
battery inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON  Fully charged This is normal
Let the battery cool
Red OFF, Green Battery pack is too hot down for a while then
light flashing to charge proceed to try
charging again
E?geﬁagmzng' Defective battery Change a new battery

To remove or install the battery pack (see pic. 3, 4)

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple
push and slight pressure will be sufficient.

OPERATING INSTRUCTIONS

Slide on/off switch (pic. 5)To start the power tool, first press the back of
on/off switch, then

push the on/off switch (3) forward.

To lock the on/off switch (3), press the on/off switch (3) down at the front
until it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off
switch (3) and then release it.

Hands grip areas
Always hold your angle grinder firmly with both hands when operating.

Adjustable auxiliary handle (pic. 6)

You have the option of two working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/ANOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool.

Spindle lock button (2)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Disc fitting (pic. 7, 10)

The inner flange (9) is located over the spindle and on the two spindle flats.
Locate the disc (11), onto the inner flange (9) and then place the outer
flange (8) onto the spindle. Press the spindle lock button (1) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (8) with the
supplied spanner (10). Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration
and disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Adjustable outer flange clamping (pic. 9)

The outer flange (8) should be adjusted to suit different disc thickness. For
thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is fitted
facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part of the
outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for the
disc hole. Always ensure your disc is securely clamped.

Guard adjustment (pic. 8)

Before any work on the machine itself, pull the mains plug. For work with
grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding

To install the guard, pull the locking lever toward you and press on the
opposite end. Place the guard on the housing in the desired position and
release the lever. Make sure the guard is securely locked and does not
move.

If you need to change the guard position, you do not need to remove the
clamping washers. Pull the locking lever toward you, rotate the guard to
the desired position and release the lever to lock it. Make sure the guard is
securely locked and does not move during operation.

' [ {
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Wheel Guard for cutting
For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel

guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel
guard for grinding.

Description (pic. 7)*

1. Inner flange
2. Cutting disc
3. External flange

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions. To remove
the guard, first remove clamping washers from the axle to gain access
to the guard mount. Then pull the locking lever toward you on one side
and press on the opposite end, then carefully lift the guard off the angle
grinder housing.

Speed adjustments

This options allow to change the rotational speed in two ranges, where
LOW is the low speed range and HIGH is the highest available range. To
change the speed range, press the range selection button.

USE THE GRINDER (PIC. 11)

A\ ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.

Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.
When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
hot surface.

Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This
can happen if your angle grinder is subjected to heavy use for prolonged
periods of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle
grinder to speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER

Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc’s moving speed
means longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.
Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.
When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.
When cutting very hard material best results can be achieved with a
diamond disc.

When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will
see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Neverimmerse any
part of the tool into a liquid.

Pn CRAFT
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Your angle grinder requires no additional lubrication. There are no user
serviceable parts in your power tool.

Always store your power tool in a dry place.
TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is
tightened or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

A small amount of battery pack leakage may occur under extreme
temperatures or after heavy use. Immediately wash any leakage from
hands, skin or clothes with soap and water.

The power-draw from the battery generates heat. This is increased as
the energy draw increases. You will not damage the battery pack and the
generated heated heat is normal. Should you desire to cool it down, simply
allow the drill to cool off prior to continuing work.

The battery pack may get warm when charging. This is normal. It is a result
from the stepping down of the chemical reactions inside the batteries
during the charging process. The charger will get warm during charging.
This is normal. It is a result of the stepping down of the main supply.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

&>, EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/

tHen F1J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with

the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and

electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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AKU UHLOVA BRUSKA
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MANUAL
Technické specifikace
Model AG125B AG125C
Menovité napitie (V DC) 20 20
Menovité otacky (min™) 4500/6500/9500  3500/5500/8500
Priemer kotuca (mm) 125 125
Zavit vretena M14 M14
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-3:
By ckeoaku | pacg7 1;k=43  LpA=87,1;K=43
"fy‘f(‘i’:}%‘m‘;ﬁf}ggﬁg‘; LWA=981;K=+3  LwA=08,1;K=+3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-3:
Vibréacie (m/s?) 44.5;K=13 44.5;K=13
Kategéria ochrany IPX0 IPX0
Vaha (kg) 1,46 1,53
Battery pack
Typ batérie Li-ion Li-ion
Menovité napétie (V DC) 20 20
Kapacita batérie (Ah) 4.0 4.0
Nabijacka
Vstupné napatie (V AC) 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50
Menovity vykon (W) 45 45
Vystupné napitie (V DC) 20 20
Vystupny prid (A) 2.0 2.0
Stupen krytia Il Il
Popis (Vykres 1)

7. Jisténi kotouce
8. Vnéjsi pfiruba
9. Vnitini pfiruba
10. Montézni kli¢
11. Kotou¢ *

1. Jistici tlacitko vietene

2. Pomocna rukojet

3. Spinac napdjeni

4. Polstrovand rukojet

5. Battery pack *

6. Tlacitko uvolnéni battery packu

*Ne v§echno zde vyobrazené pfislusenstvi je soucdsti standardni dodavky.

Prislusenstvi

AG125B AG125C
Rizer AG1258-8B  AG125B-1B-C | AG125C-BB
Aku kotoucova bruska 1 1 1
Battery pack - 1
Nabijecka - 1
Pomocnd rukojet 1 1 1
Montézni klic 1 1 1
Kryt brusného kotouce 1 1 1
Plastové pouzdro - 1
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0ZNACENI VYROBKU, OBLAST VYUZITi

Akumuldtorovd dhlova bruska AG125C TM Procraft Industrial (dale - ,stroj,
naradi”) pro préci s kovem, kamenem, cihlou, betonem, Zulou a pro rezani
keramickych dlazdic. Vezméte na védomi, Ze toto néfadi neni navrzeno pro
narocné a profesiondlni pouZiti. Pouzivani tohoto nastroje pro jiné dcely
vede k zaniku zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARAD{

/\VYSTRAHA! Prostudujte si vSechny bezpecnostni vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému néradi.

Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokynl mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjené ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické nafadi
napéjené akumulatorem (bez sitového kabelu).

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpeénostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovéni nebo
délenf:

¢ Toto elektrické néfadi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka Ci
délici pila. Prostudujte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzovani
vech nize uvedenych pokynll miiZe mit za nasledek raz elektrickym
proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.

0 Toto elektrické naradi neni urceno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické naradi uréeno, mohou pfedstavovat riziko a
zplisobit zranéni.

0 Neupravuijte toto elektrické nafadi tak, aby fungovalo zpiisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni ur¢eno. Takova Gprava
mize vést ke ztraté kontroly a zplsobit vazné osobni zranéni.

0 NepouZivejte pfisluSenstvi, které neni specidlné uréeno a
doporuceno vyrobcem nafadi. PisluSenstvi, které Ize k elektrickému
néradi pfipojit, jesté nezarucuje bezpecnou operaci.

0 Jmenovité otdcky pfisluSenstvi se musi minimélné rovnat
maximalnim otdckam uvedenym na elektrickém nafadi. PfisluSenstvi
pouzivané pro vy$si nez jejich jmenovité otacky mize prasknout a
rozpadnout se.

0 Vnéjsi primér a tloustka pfislusenstvi musi byt v mezich dimenzovani
elektrického nafadi. Nespravné dimenzované piisluSenstvi nelze
spravné chrénit nebo kontrolovat.

0 Rozméry upinacich prvki pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviovaciho mechanismu elektrického nafadi. Prislusenstvi, které
neodpovidd upeviiovacimu mechanismu elektrického néfadi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a mize vést ke ztraté kontroly.

0 NepouZivejte poskozené pfislusenstvi. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte prislusenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotoucich, praskliny, trhliny nebo nadmérné opotfebeni opérnych
kotouct, uvolnéni Ci popraskani dratkd na draténych kartacich.
Pokud elektrické naradi ¢i pfisluSenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené piislusenstvi. Po kontrole
a instalaci pfisluSenstvi stljte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické néradi na jednu minutu
s maximalnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prislusenstvi obvykle rozpadne.

0 Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Podle druhu pouziti
pouzivejte obli¢ejovy ochranny stit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pripadé potfeby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vés ochréani pred zlomky vzniklymi
brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chranit pfed odletujicimi dlomky vzniklymi pfi riznych aplikacich.
Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat céstice vzniklé
pfi dané aplikaci. Dlouhodobé plisobeni vysoce intenzivniho hluku
miize vést ke ztraté sluchu.

O Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdalenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuji na pracovisté, musi pouzivat osobni
ochranné prostfedky. Ulomky obrobku nebo zlomené pfislusenstvi
mohou vyletét a zpusobit zranéni mimo pfislusnou pracovni oblast.

0 Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte elektrické
naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrabéci prisluSenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, méize svymi
nechranénymi kovovymi ¢astmi vést elektricky proud a zpiisobit iraz
obsluhy.

0 Nikdy neodklddejte elektrické naradi, dokud se pfisluSenstvi iplné

nezastavi. Rotujici pfisluSenstvi se miize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

' [ {
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Nespoustéjte elektrické naradi, kdyz je nesete po boku. Nahodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim mlZe zachytit v odév a
pfitdhnout pfislusenstvi k vasemu télu.

Pravidelné Cistéte vzduchovou ventilaci elektrického néradi.
Ventildtor motoru vtahuje prach do krytu a nadmérné nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit nebezpeci drazu elektrickym
proudem.

Nespoustéjte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materidly zapalit.

Nepouzivejte piislusenstvi, které vyzaduje kapalnd chladiva. Pouziti
vody Ci jinych kapalnych chladiv mize zplsobit zabiti nebo traz
elektrickym proudem.

ZPETNY RAZ SOUVISEJiCi POKYNY

Zpétny raz je nahld reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného prislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zplisobi rychlé zastaveni rotujiciho pfislusenstvi, které tak
vyvold nekontrolované vymrsténi elektrické nafadi ve sméru opacném vici
sméru rotace prislusenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotouce, kterd vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materidlu a zpdsobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotout také mize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zvislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny raz je vysledkem $patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupi
a podminek pfi pouziti elektrického naradi a [ze mu zabranit dodrzovénim
pislusnych nize uvedenych opatfeni.

0

Dbejte na pevné uchopeni elektrického nafadi obéma rukama a
télo a paze udrzujte v poloze, ktera vam umoziuje reagovat na sily
zpétného razu. Vzdy pouzivejte pfipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximalni kontrolu nad zpétnym rézem nebo reakci tocivého
momentu pii spusténi. Obsluha mize zvlddat reakce tocivého
momentu nebo sily zpétného razu, pokud dodrzuje nalezita opatreni.

Nikdy nepfiblizujte ruku k rotujicimu pfislusenstvi. Pdsobenim
zpétného razu se muze pislusenstvi vymrstit k vasi ruce.

Nestijte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické naradi pfi
zpétném rdzu. Zpétny rdz vymrsti nafadi ve sméru opacném k
pohybu kotouce v bodu zastaveni.

Zvlast opatrné postupujte pfi praci v rozich, na ostrych hranach
atd. Zabrante poskakovéni a zachycovani prislusenstvi. Zejména
v rozich, na ostrych hranach nebo pfi poskakovani mize dojit k
zachyceni rotujictho pfislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému
rézu.

Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vyssi jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotou¢. Tyto kotouce zvySuji riziko zpétného rézu a ztréty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPERACE BROUSENI A DELENI

0
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Pouzivejte pouze typy kotoucd, které jsou pro elektrické naradi
urcené, a specialni kryty urcené pro zvoleny kotou¢. Kotouce, pro
které nebylo elektrické naradi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chrénény a jsou nebezpecné.

Brusny povrch stiedové vyklenutych kotoucd musi byt orientovan
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotou¢, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

Kryt musi byt bezpecné pripevnén k elektrickému nafadi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakrytd ¢ast kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit obsluhu
pred uvolnénymi ilomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapélit odév.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporucené operace. Napfiklad:
bocni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotouce jsou urteny pro obvodové brouseni, bocni sily pisobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové pfiruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové pfiruby kotou¢
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Pfiruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od pfirub pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotiebované kotouce z vétsiho elektrického néradi.
Kotou¢ urceny pro vétsi elektrické nafadi neni vhodny pro vyssi
otacky mensiho naradi a mize prasknout.

Pfi pouzivani vicetcelovych kotoucl vzdy pouzijte spravny kryt pro
provédénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
troven ochrany, coz miize vést k vaznému zraneni.

CRAFT
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DODATECNA BEZPECNOSTNi POKYNY PRI REZANi BRUSNYM
KOTOUCEM

0
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Zabrante zkfiveni rozbruSovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmeémého tlaku. Nepokousejte se dosahnout nadmérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvySuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného rézu nebo
prasknuti kotouce.

Nestujte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od vaseho téla, piipadny zpétny raz mize
vymrstit rotujici kotou¢ a elektronaradi prfimo na vés.

Pokud se kotou¢ blokuje nebo z jakéhokoli divodu pierusite fezanti,
elektrické naradi vypnéte a drzte je bez pohybu, dokud se kotouc
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbruSovaci
kotou¢ z fezu, dokud se pohybuije, jinak mize dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte divod blokovani kotouce a pijméte opatieni, aby k
nému nedochézelo.

Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ dosahnout
pinych otacek a opatré jej vioZte do fezu. Pfi spusténi elektronéfadi
v obrobku se muze kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo
zplsobit zpétny réz.

Panely nebo jiné vétsi obrobky podeprete, abyste minimalizovali
nebezpecCi zablokovéni a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
stranach kotouce.

Obzvlast opatrné postupujte pfi kapsovych fezech do stén nebo
jinych zaslepenych ploch. Vyénivajici kotou¢ miize pfefiznout
plynovodni nebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo
predméty, které mohou zpUisobit zpétny réz.

Nepokousejte se provadét zaoblené fezy. Nadmérné namahani
kotouce zvySuje jeho z&téz a nachylnost ke zkrouceni nebo
zaseknuti v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce,
coz mize vést k vaznému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSENi BRUSNYM
PAPIREM

Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrzujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry prili§
presahujici brusny kotou¢ mohou zpisobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce ¢i zpétny raz.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPRACOVANI DRATENE KARTACOVANI

0

Nezapominejte, Ze kartac vyhazuje draténé Stétinky i pfi béznych
operacich. Nepretézujte dratky ptisobenim nadmérné sily na kartac
E[a}éné Stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo
uzi.

Je-li pro brouseni draténym kartdéem uréeno pouZziti krytu, zabrante
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Pisobenim zatéze
nebo odstiedivych sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
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Vzdy noste ochranné bryle

Pfi fezani nepouzivejte ochranny kryt uréeny k brouseni.
Z bezpecnostnich duvodd je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradi vzdy ovladejte obéma rukama

Pouzivejte ochranu sluchu

Doporuéuje se pouzivat protiprachovou masku

Béhem prace drzte elektrické naradi pevné

Pfi pouziti nastroji s vnitfnim zdvitem, jako jsou kartace a yrtaky,
zkontrolujte maximdlni pfipustnou délku zavitu vietena. Spicka
vietena nesmi vycnivat nebo se dotykat dna pracovniho néstroje.

Obrobek fadné upevnéte. Upinani obrobku do pfipravku nebo

Vyvarujte se poSkozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabelt a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

Pred odlozenim elektrického nafadi pockejte, az se vsechny




pohyblivé ¢asti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout
a vy miZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich ndstrojl ihned po skonceni préce, nechte
je vychladnout.

0 Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.

¢ Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.

DALSI UPOZORNENI PRO BATERIE
0 Nepfipojujte svorky baterie Zadnymi piedméty. Mohlo by to zpUsobit
zkrat, ktery by mohl vést ke zranéni a vybuchu.

0 Nevystavujte baterii plisobeni vody nebo vlhkosti. Hrozi nebezpeci
zkratu a vybuchu.

O Baterii neotvirejte. Hrozi nebezpeci zkratu a vybuchu.

0 Akumuldtor skladujte pfi teploté od 0°C do 30°C. Nenechavejte
baterii napfiklad v Iété v auté. Hrozi nebezpeci poskozeni a vybuchu.

0 Ventilacni otvory pravidelné cistéte mékkym, Cistym a suchym
kartdcem. Vyrazné kratsi doba provozu po nabiti signalizuje, Ze je
baterie opotrebovand a je tieba ji vyménit za novou.

0 Pfi poskozeni nebo nespravném pouziti baterie se z ni mohou
uvoliovat vypary. V pfipadé vyskytu pfiznaki vyvétrejte mistnost a
vyhledejte lékaiskou pomoc. Plyny mohou poskodit dychaci cesty.

0 Baterie uchovévejte mimo dosah déti.

0 Baterie je doddvana castecné nabita. Chcete-li dosahnout plného
vykonu baterie, pfed prvnim pouzitim ji pIné nabijte.

0 Pouzitou baterii je tfeba odvézt do zafizeni na likvidaci
nebezpecného odpadu.

DODATECNA UPOZORNENI PRO NABIJECKY
0 NabijeCku pouzivejte pouze v interiéru a chrarite ji pred destém a
vlhkosti.

¢ Pred pripojenim nabijecky zkontrolujte sitové napéti. Sitové napéti
musi odpovidat Gdajim na stitku nabijecky.

0 Nabijecku pouzivejte pouze k nabijeni typu baterie urceného
vyrobcem. Pouziti nabijecky k nabijeni jiného nez urceného
akumuldtoru mize zpUsobit pozér.

0 Udrzujte nabijecku v Cistoté. Znecisténi mize vést k drazu
elektrickym proudem.

0 Pred kazdym nabijenim zkontrolujte nabijecku a napéjeci kabel
se zastrckou. Pokud je nabijecka poskozend, nepouzivejte ji.
Nepokousejte se nabijecku sami opravovat. Poskozend nabijecka,
napajeci kabel nebo zastr¢ka predstavuji riziko trazu elektrickym
proudem.

0 NepouZivejte nabijecku umisténou na hoflavém povrchu (napf.
na papife, latce atd.) nebo v blizkosti hoflavych latek. V disledku
zvyseni teploty nabijecky béhem nabijeni hrozi nebezpeci pozéru.

¢ Nepfenasejte nabijecku pouze za napéjeci kabel.
PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni
/A\POZNAMKA! Pied pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.

Nabijeni baterie

Prilozend nabijecka je uréena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
nastroji. NepouZivejte zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrénéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzdk ndstroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

DiileZité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je

nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahraty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdrfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.

Pro zabrénéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud néstroj nebudete pouZivat po del$i dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii (Vykres 2)

Pripojte nabijecku k siti, nésledné zastréte DC zéstrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijeCce se rozsviti zelené. Zasurite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zCervena, proces

oz ceoed I8
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodinach nabijeni ¢ervend kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonceno. Vysuite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize
Svétlo Stav Opatieni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelena zésuvce bez vloZené To je normélni
baterie

Sviti cervend Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, P ) -

zelend sviti PIné nabito To je normalni

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,
zelend blikd

Battery pack je pfili§
horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelend nesviti Vadnd baterie

Vyméiite ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu (Vykres 3, 4)

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z néstroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

NAVOD K POUZITi
Posuvny spinac (Vykres 5)

Pro zapnuti néstroje nejdrive stisknéte spina¢ napéjeni, nasledné spinac
napéjeni (3) zatlacte vpred.

Zajisténi spinace napdjeni (3) provedte stiskem predni Casti spinace
napéjeni (35), dokud nezapadne.

Vypnuti nastroje provedte kratkym stiskem zadni ¢asti spina¢ napéjeni (3)
a uvolnéte jej.

Mista tichopu
Uhlovou brusku pfi préci drzte pevné obéma rukama.

Sefiditelna pomocnd rukojet (Vykres 6)

Na vybér jsou dvé pracovni polohy umoziujici nejbezpecnéjsi a
nejpohodInéjsi ovladani Ghlové brusky. Rukojet Ize pfisroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

/A\POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepretrzité Gplné kontrole nad
nastrojem.

Jistici tlacitko vietene (2)
Jistici tlagitko vietene je nutné pouzit pouze pfi vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otéci!

Nasazeni kotouce (Vykres 7, 10)

Vnitini priruba (9) se nachazi na vieteni a jedné ze dvou podlozek pfiruby.
Kotouc¢ (11) nasadte na vnitini pfirubu (9) a pak na vieteno nasadte vnéjsi
prirubu (8). Stisknéte jistici tlacitko vietena (1) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, nasledné jemné utahnéte vnéjsi pfirubu (8) prilozenym
montaznim klicem (10). Ovérte, zda se kotou¢ volné otaci a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund béZet naprazdno, abyste vyloucili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykondnim krokd v
opacném poradi.

Sefiditelna svorka vnéjsi pfirubu (Vykres 9)

Vnéjsi pfirubu (8) je nutné pro kotouce s riiznou tloustkou sefidit. U tengich
fezacich nebo dlamantovych kotoutll je vyvySena cdst vnéjsi pfiruby
upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouci je vyvysend
¢ast vnéjsi priruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla lepsi
podporu pro otvor kotouce. Vzdy se ujistéte, ze kotoud je zajistén svorkou.

Sefizeni krytu (Vykres 8)

Pred jakymikoli €innosti na nastroji vytahnéte zastréku. Pri praci s fezacimi
nebo brusnymi kotoui musi byt upevnén kryt kotouce.

Kryt brusného kotouce

Pro instalaci ochranného krytu zatdhnéte blokovaci paku na sebe a
stisknéte jeji protilehly konec. Umistéte kryt na télo brusky do pozadované
polohy a uvolnéte paku. Ujistéte se, Ze je kryt pevné zajistén a neposouva
se.

Pokud je nutné zménit polohu krytu, neni tfeba sundévat pfitlacné podlozky.
Zatdhnéte blokovaci paku na sebe, otocte kryt do pozadované polohy
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a uvolnéte paku, abyste jej zafixovali. Ujistéte se, Ze je kryt bezpecné
upevnén a béhem provozu se neposouva.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuije stejné jako kryt brusného kotouce.

Popis (Vykres 7)*

1. Vnitni pfiruba

2. Rezny kotout

3. Vnéjsi pfiruba

Sejmuti krytu

Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky. Pro sejmuti ochranného
krytu je nejprve nutne sejmout pfitlatné podlozky z osy, abyste ziskali
pristup k upevnéni krytu. Poté zatdhnéte za blokovaci paku na sebe z jedné

strany a stisknéte jeji protilehly konec, poté opatrné sejméte kryt z téla
hlové brusky.

Vybér rozsahu rychlosti otacek

Nékteré modely maji moznost ménit otacky vfetena ve dvou rozsazich,
kde LOW je rozsah nizkych otacek a HIGH je maximélni pocet otacek. Pro
zménu rozsahu otécek stisknéte tlacitko volby rozsahu.

POUZITi BRUSKY (VYKRES 11)

A\pozoR!
Brusku nezapinejte, pokud je kotoué v kontaktu s obrobkem. Pied
brousenim nechte kotou¢ dosahnout plnych otacek.

Uhlovou brusku drzte jednou rukou za hlavni rukojet a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfujte tak, aby co nejvice obnazeného kotouce smérovalo od vas.
Pripravte se na proud jisker, az se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladani nastroje, odstranovani materialu a minimum pretizeni
udrzujte pfi brouseni dhel mezi kotouc¢em a povrchem obrobku asi 15° az

30°. Pri praci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem muze zpisobit, ze bruska vyskoci nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni

Pretézovani povede k poskozeni motoru thlové brusky. To nastane, kdyz je

thlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuje pfilis dlouho. Nikdy k
urychleni prace na brusku nevyvijejte pfili§ mnoho tlaku.

Abrazivni kotouce jsou mnohem efektivnéjsi pri vyvijeni lehkého tlaku, ¢imz
se zabrani poklesu rychlosti thlové brusky. Pokud se thlové bruska pfilis
zahfiva, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prazdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vidy zacnéte bez z4téze, abyste doséhli maximélni rychlosti, ndsledné
zacnéte s praci.

Nenutte kotou¢ pracovat rychleji, omezeni jeho otétek prodlouzi pracovni
Cas.

Vzdy pracuijte za zachovani Ghlu 15° az 30° mezi kotoutem a obrobkem.
VE&tsi dhly zplsobi zarezy v obrobku a ovlivni konecny vzhled povrchu.
Pohybuijte Ghlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pri pouziti fezaciho kotouce nikdy nemérite thel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor Uhlové brusky nebo kotou¢ rozbijete. Pfi fezani fezejte
pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, miize se kotout z fezané $térbiny
sam vytlacit.

Pfi fezani velmi tvrdého materidlu Ize nejlepsich vysledki dosdhnout
diamantovym kotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivani silné zahfiva. V takovém pfipadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce tplny kruh jisker. Pferuste fezéni a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabranilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo prisvorkovan.

UDRZBA
Ventilacni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilaéni otvory stlatenym vzduchem, abyste odstranili prach uvnit (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt brusky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K Cisténi pouzijte pouze slabé mydio a mékky
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hadfik. Zabraite vniknuti kapaliny dovniti néstroje. Nikdy Zadnou st
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyzaduje dal$i mazéni. Uvnitf néstroje se nenachazeji
z4dné opravitelné soucasti.

Vzdy jej uchovévejte na suchém miste.

RESEN{ PROBLEMU

| kdyz se nova dhlova bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nésledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
pfiruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.

Poskozeny kotou¢ nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahradte novym. Stary kotouc opatrné zlikvidujte.

Pri praci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotouc¢ brzy zanese a
nebude G¢inné brousit.

Za extrémnich teplot nebo pfi velké zatézi mize dojit k malému dniku z
battery packu. Jakékoli takové potfisnéni rukou, kize nebo obleceni
uniklou tekutinou omyjte mydlem a vodou.

Spotfeba energie vede k zahfivani battery packu. Vétsi spotfeba energie
vede k vyssimu zahfivani. Neznamena to poskozeni battery packu, takto
generované teplo je bézny jev. Pro jeho vychladnuti staéi vrtdk pred
pokracovanim v praci nechat vychladnout.

Battery pack se pfi nabijeni mize zahfivat. Jde o bézny jev. Je vysledkem
chemickych reakci, které v battery packu pfi nabijeni probihaji.

Nabijecka se pfi nabijeni bude zahfivat. Jde o bézny jev. Je to vyslede
proudéni elektrického proudu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostiedi.
Nevyhazujte elektrické néradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

#>, Pouze pro zemé EU:
%,S% V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé cinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.




SK | SLOVENSKY
VRTACi STRUTKOVAC AKU
AG125B, AG125C
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model AG125B AG125C
Menovité napétie (V DC) 20 20
Menovité otacky (min™) 4500/6500/9500 3500/5500/8500
Priemer koti¢a (mm) 125 125

Zavit vretena M14 M14
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-3:
f;adl'll"(‘m};‘;)s“c"é“" aku a7 1iK=43  LpA=87,1;K=43
L“ﬁ(‘l’:}%‘iv‘j‘;ﬂf%‘&{‘)‘; LWA=081;K=+3 | LwA=98,1; K=+3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podia EN 62841-2-3:
Vibracie (m/s?) 44.5; K=13 44.5; K=13
Kategdria ochrany 1PX0 1PX0
Vaha (kg) 1,46 1,53
Battery pack

Typ batérie Li-ion Li-ion
Menovité napitie (V DC) 20 20
Kapacita batérie (Ah) 4.0 4.0
Nabijacka

Vstupné napitie (V AC) 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50
Menovity vykon (W) 45 45
Vystupné napitie (V DC) 20 20
Vystupny prdd (A) 2.0 2.0

Stupen krytia 1] 1]

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

1. Istiace tlacidlo vretena 7. lIstenie kotica
2. Pomocnd rukovat 8. Vonkajsia priruba
3. Spinat napdjania 9. Vndtornd priruba
4. Polstrovana rukovat 10. Montazny k¢
5. Battery pack * 11. Kotdc *
6. Tlacidlo uvolnenia battery

packu

*Nie vsetko tu vyobrazené prislusenstvo je sicastou Standardnej dodévky.

PRISLUSENSTVO

AG125B AG125C
bizey AG125B-BB  AG125B-1B-C  AG125C-BB
Aku kotdcovd briska 1 1 1
Battery pack - 1
Nabijacka - 1
Pomocna rukovat 1 1 1
Montézny kl'a¢ 1 1 1
Kryt brdsneho kotuca 1 1 1
Plasti¢no ohisje - 1
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OZNAGENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Akumuldtorova uhlova briska AG125C TM Procraft Industrial (dalej -
,stroj, naradie”) na pracu s kovom, kamefiom, tehlou, beténom, Zulou a na
rezanie keramickych dlazdic. Vezmite na vedomie, ze toto néradie nie je
navrhnuté pre naro¢né a profesiondlne pouzitie. PouZivanie tohto néstroja
pre iné Gcely vedie k zaniku zéruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE

/\VVSTRAHA! Preéitajte si vietky b é vystrahy a_ vetky
pokyny. Nedodrzame Vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre mozna potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznacuje ndstroj napajany z
elektrickej siete (drﬁtovy{ alebo néstroj napdjany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU

Bezpeénostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0 Toto elektrické naradie je urené na pouzivanie ako naradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vsetky v{strahyl pokyny,
vyobrazenia a $pecifikacie dodané k tomuto elektrickému nastroju.

0 Nedodrzanie vystrah a pokynov moze viest k zasiahnutiu elektrickym
prddom, poZiaru a/alebo vaznemu poraneniu.

0 S tymto elektrickym ndradim sa nesmu vykondvat také operacie,
ako napriklad lestenie. Vykonavanie prevadzky, na ktord nebolo
elektrické naradie urCené moze predstavovat nebezpecenstvo a
maze sposobit poranenie 0sob.

0 Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo S$pecidlne navrhnuté
a odpordcané vyrobcom naradia. Takato zmena moze mat za
nasledok stratu kontroly a moze spdsobit vdzne osobné poranenie.

0 NepouZivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom néradia. To, Ze prislusenstvo sa dé nasadit na
vas elektricky néstroj, eSte neznamena, Ze bude pri tom zaistena
bezpecna prevadzka.

¢ Menovita rychlost prisluSenstva musi byt minimélne rovnakd, ako je
maximélna rychlost oznacena na elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, ako su jeho menovité otécky, sa moze
zlomit a rozletiet.

O Vonkajsi priemer a hribka vasho prislusenstva musia zodpovedat
priemeru vretena elektrického naradia. Prislusenstvo, ktoré nema
spravnu velkost nemoze byt dostatocne chranené a ovladané.

0 Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi. PrisluSenstvo,
ktoré nie je zhodné s montéznym mechanizmom elektrického
néradia, nie je vyvazené, nadmerne vibruje a moze sposobit stratu
konlroly nad néradim.

O Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prisluSenstvo, ako napriklad brisne kotdice na
odstiepenia a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drotent kefu
na uvolnenie alebo popraskané kéble. Ak elektrické néradie
alebo prisludenstvo spadnd, skontrolujte pripadné poskodenie
alebo namontujte neposkodené prisluSenstvo. Po skontrolovani
a namontovani prisluSenstva sa postavte vy aj okolostojaci mimo
roviny rotujuceho prislusenstva a na jednu minitu spustite elektricky
naradie na maximalnu rychlost bez zataze. Poskodené prisluenstvo
sa pocas tejto skisky obycajne rozpadne.

¢ Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomocky. V zavislosti od
pouzitia pouzivajte chraniC na tvér, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouZivajte protiprachovi masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovnu zasteru schopni zachytit malé Ulomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musf zastavit letiace Ulomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikdciach. Protiprasnd maska alebo
respirétor musi byt schopna filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria pocas
vasej prace. DIhsie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku méze
sposobit stratu sluchu.

0 Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska.
Kazdy, kto vstdpi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletiet’” a sposobif poranenie aj mimo
bezprostredného miesta préce.

O Elektrické naradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykonavate Cinnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabelédzou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte
s vedenim pod napatim sa odhalené kovové Casti naradia dostanu
pod napitie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pridom.

O Nikdy elektricky ndstroj neodkladajte, kym sa prislusenstvo tplne
nezastavilo. Rotujice prislusenstvo sa moze zachytit o povrch a
vymknut sa spod vasej kontroly.
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0 Nikdy nespdstajte elektrické néradie, ked ho nosite na boku.
Néhodny kontakt s otacajcim sa prislusenstvom by mohlo zachytit’
vase oblecenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.

¢ Pravidelne ¢istite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu moze sposobit ohrozenie elektrickym pradom.

0 S elektrickym ndradim nepracujte v blizkosti horfavjch materidlov.
Iskry mozu zapalit tieto materidly.

0 Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladivé.
Pri pouziti vody alebo iného tekutého chladiva by mohlo dojst k
usmrteniu alebo tderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRISLUSNE VAROVANIA

Spétny réaz je néhla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujliceho
kotdca, brisneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie sposobuje rychle zastavenie rotujiceho prislusenstva,
vysledkom €oho je vystrelenie nekontrolovaného elektrickeho naradia v
smere proti pohybu prislusenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlai rozbrusovaci kotdt, okraj
kotia vstupujiceho do bodu priskrtenia méZe spdsobit jeho vrytie do
povrchu materidlu, o spdsobi vytiahnutie alebo vykopnutie kottca.
Kotd¢ moze bud vyskoéit' dopredu alebo dozadu od obsluhujtcej osoby,
v zévislosti od smeru pohybu kotiica v momente priskrtenia. Za tychto
podmienok mdZu tiez prasknit abrazivne kotuce.

Spétny ndraz je vysledok nespravneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevadzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhnit, ak
budete dodrziavat nizsie uvedené bezpecnostné opatrenia.

0 Elektrické naradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokézali odolat sildm sposobenym spatnym ndrazom.
Vzdy pouzivajte aj pomocnd rukovaf, ak je namontovand, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného narazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujica osoba ovladnut, ak vykona
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otécajiceho sa
prisluSenstva. PrisluSenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym ndrazom.

O Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické naradie,
ked' nastane spatny naraz. Spatny naraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu kotti¢a v momente priskrtenia.

O Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd' Pracujte s mimoriadnou
opatrnostou. Zabrafte odskakovaniu a zadrhavaniu prislusenstva.
Rohy, ostré okraje_alebo odskakovanie maju tendenciu zachyti
otacajlice sa prislusenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spétny
naraz.

0 Nepripajajte rezbarsky list retazovej pily, kotd¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovei koti¢ s obvodovou medzerou véacsou nez
10 mm ani ozubeny pilovy kotuc. Takéto kotice Casto sposobuju
spatny réz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE

O Pouzivajte len také druhy koticov, ktoré si uvedené pre vase
elektrické naradie, a Specificky chrani¢ navrhnuty pre vybrany kotdc¢.
Kotdce, pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemozu byt'
dostatocne chranené a st nebezpecné.

¢ Brisna plocha kotdcov s vypuklym stredom musi byt umiestnend pod
rovinou obruby krytu. Nespravne namontovany kotdg, ktory vyénieva
cez rovinu obruby ochranného krytu, nie je mozné primerane chrénit.

O Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému néradiu a umiestneny
tak, aby poskytoval maximalnu bezpe¢nost t ak, aby bolo smerom
k operatorovi nechranenych Co najmenej kotucov. Kryt pomaha
chranit pouzivatela pred odletujicimi dlomkami zlomeného kotuca,
ng’hodnim dotykom s kotdcom a iskrami, ktoré by mohli zapalit
odev.

0 Kotite sa mozu pouzivat len na uvedené aplikdcie. Napriklad,
nebriste s bo¢nou stranou rozbrusovacieho koti¢a. Abrazivne
rozbrusovacie kottce sd urcené pre periférne brisenie, inak by
bocné sily aplikované na tieto kottice mohli zapricinit ich rozlomenie.

O Vidy pouzivajte neposkodené priruby so sprévnym priemerom a
vel'kost'ou pre vybrany kotd¢. Spravne priruby podopieraju kotuce
a tym znizuji moznost zlomenia kottca. Priruby pre rozbrusovacie
kotice sa mozu lisit od prirub pre brasne kottce.

¢ Nepouzivajte opotrebované kotice z vacsich elektrickych naradi.

rychlosti menieho naradia a mozu praskndt.

O Pri pouzivani dvoj-Ucelovych koticov vzdy pouzite spravny chranic
pre vykonavanu aplikaciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt,
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nemusi byt dosiahnutéd pozadovana droven ochrany, ¢o by mohlo
viest k vaznemu zraneniu.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE

0 Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotica ani
nan nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykondvajte rezy nadmernej thky
Nadmerné namdhanie Kotdéa zvySuje zatazenie a ndchylnost ku
krateniu alebo ohybu kotti¢a v reze a moznost spatného razu alebo
roztrhnutia kottca.

O NepribliZujte sa telom do linie a za otacajlci sa kotd¢. Ak sa kotdc v
bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spdtny naraz moze
popohnat otacajlci sa kotu¢ a elektrické naradie priamo na vés.

O Ak sa koti¢ zasekne alebo ak z akéhokolvek dovodu prerusite
rezanie, vypnite elektrické néradie a elektrické néradie drzte bez
pohnutla az kym sa kotd¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokuisajte
vytahovat rozbrusovaci kotdc z rezu, pokym sa koti¢ pohybuje,
pretoze by mohlo dojst k spatnému razu. Zistite pricinu zaseknutia
kotdca a prijmite vhodné napravné opatrenia, aby k nemu
nedochédzalo.

¢ Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym kotd¢ dosiahne
maximdlnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotd¢ spustite
v obrobku, mdze sa zaseknut, vyskotit alebo sposobit spatny raz.

0 Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kotica a spatného nérazu. Velké obrobky sa zvykni v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat. Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranach kotuca.

0 Pri vykondvani ,vreckového rezu” do existujicich stien &i inych
neprehladnych povrchov Zahlbujlci sa kottié moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickl instaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

¢ Nepokusajte sa robit zakrivené rezy. Nadmerné namahanie kotica
zvy$uje zatazenie a nachylnost ku krateniu alebo ohybu kotdca v
reze a moznost spatného rdzu alebo roztrhnutia kotdca, co moze
viest k vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA

O Pouzite brisny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera
sa riadte odportcaniami vyrobcu. Velky brasny papier, ktory prilis
presahuje brusny koti¢, moze spdsobit poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kottica alebo spatny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI

0 Pamatajte, Ze kisky drotu sa oddelujd od kefy aj po¢as bezného
pouzivania. Nepretazujte drot vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drotu mozu fahko prepichnit tenky odev a/alebo pokozku.

¢ Ak sa mé na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa mdze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
svoj priemer.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY

Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt urCeny na brisenie.
Z bezpecnostnych doévodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické néradie vzdy ovladajte oboma rukami
Pouzivajte ochranu sluchu

@ Odporica sa pouzivat protiprachovi masku
Pocas prace drzte elektrické naradie pevne

0 Pri pouziti nastrojov s vnitornym zéyitom, ako si kefy a yrtdky,
skontrolujte maximalnu pripustnd dizku zavitu vretena. Spicka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného néstroja.

¢ Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zverdka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

O Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych murov. Pouzivajte vhodné detektory.




¢ Pred odloZzenim elektrického naradia pocCkajte, az sa vSetky
pohyblivé Casti Uplne zastavia. Elektrické néradie sa moZe zasekndt
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

¢ Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladnut.
0 Pokial sa naradie zasekne, okamzite ho vypnite.

0 Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.

DALSIE UPOZORNENIE PRE BATERIE

¢ Nepripdjajte svorky batérie Ziadnymi predmetmi. Mohlo by to
sposobit skrat, ktory by mohol viest k zraneniu a vybuchu.

O Nevystavujte batériu posobeniu vody alebo vlhkosti.
nebezpecenstvo skratu a vybuchu.

¢ Batériu neotvarajte. Hrozi nebezpecenstvo skratu a vybuchu.

0 Akumuldtor skladujte pri teplote od 0°C do 30°C. Nenechavajte
batériu napriklad v lete v aute. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
a vybuchu.

0 Ventilacné otvory pravidelne Cistite makkou, ¢istou a suchou kefou.
Vyrazne krat$ia doba prevadzky po nabiti signalizuje, Ze je batéria
opotrebovana a je potrebné ju vymenit za novu.

¢ Pri poskodeni alebo nespravnom pouziti batérie sa z nej mozu
uvolfovat vypary. V pripade vyskytu priznakov vyvetrajte miestnost
a vyhladajte lekarsku pomoc. Plyny mozu poskodit dychacie cesty.

¢ Batérie uchovévajte mimo dosahu deti.

0 Batéria je doddvana Ciastotne nabitd. Ak chcete dosiahnut plny
vykon batérie, pred prvym pouzitim ju Gplne nabite.

0 Pouziti batériu je potrebné odviezt do zariadenia na likvidaciu
nebezpecného odpadu.

DODATOCNE UPOZORNENIA PRE NABIJACKY

¢ NabijaCku pouzivajte iba v interiéri a chrante ju pred dazdom a
vihkostou.

¢ Pred pripojenim nabijacky skontrolujte sietové napétie. Sietové
napétie musi zodpovedat ddajom na $titku nabijacky.

¢ Nabijacku pouzivajte iba na nabijanie typu batérie urceného
vyrobcom. Pouzitie nabijacky na nabijanie iného nez urceného
akumuldtora moze sposobit poziar.

O Udrzujte nabijacku v Cistote. ZneCistenie moze viest k drazu
elektrickym prddom.

¢ Pred kazdym nabijanim skontrolujte nabijacku a napajaci kabel so
zéstrckou. Ak je nabijacka poskodend, nepouzivajte ju. Nepokisajte
sa nabijacku sami opravovat. Poskodend nabijacka, napajaci kébel
alebo zastrcka predstavuju riziko Grazu elektrickym pradom.

0 Nepouzivajte nabijacku umiestnend na horlavom povrchu (napr.
na papieri, latke atd.) alebo v blizkosti horlavych latok. V dosledku
zvySenia teploty nabijacky pocas nabijania hrozi nebezpecenstvo
poZziaru.

0 Neprenasajte nabijacku iba za napéjaci kabel.
PRED ZACATiM PRACE

Nabijanie batérie

Hrozi

/A\POZNAMKA! Pred pouzitim brisky sa starostlivo zozndmte s priruckou.
Nabijanie batérie

Prilozené nabijacka je urend pre nabijanie li-ion batérie inStalovanej v
néstroji. NepouZivajte Ziadnu inu nabijacku.

Li-ion batéria je chrénend pred hibokym vybitim. Ked' sa batéria vybije, stroj
sa pomocou ochranného obvodu vypne: Drziak nastroja sa prestane otacat.
V teplom prostredi alebo po velkej zatazi sa battery pack moze silne
zahriat. Pred nabijanim ponechajte battery pack vychladnut.

Dolezité poznamky pre nabijanie battery packu
Battery pack vo vaSom néstroji nie je z vyroby nabity. Pred prvym pouzitim
je nutné ho nabit! Pokial je battery pack silne zahriaty, vyberte ho z néstroja
a nechajte ho najskor vychladnit na okolitu teplotu a az potom zacnite
nabijat. Na zabranenie poskodenia battery packu, vybité batérie pred
uskladnenim nabite na aspon polovicu kapacity.

Pokial nastroj nebudete pouzivat po dlhsiu dobu, batériu nabijajte kazdych
3 - 6 mesiacov.

Ako nabit batériu (Kreslenie 2)

Pripojte nabijacku k sieti, nasledne zastrcte DC zastrcku nabijacky do
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zékladne nabijacky, kontrolka na nabijacke sa rozsvieti nazeleno. Zasunte
battery pack do zakladne nabijacky. Zelend kontrolka s€ervend, proces
nabijania zacal.

Po cca 2 hodinach nabijania ¢ervend kontrolka zozelend, batéria je tplne
nabita a nabijanie je dokoncené. Vysuiite battery pack z nabijacky.
Nabijacka je schopna detegovat niektoré problémy spojené s battery
packom. (Vid tabulka nizsie)

Svetlo Stav Opatrenia
Svieti zelend Nabijacka je pripojena To je normélne
Svieti cervend Nabijanie To je normélne
Cervend nesviet, Plne nabité To je normélne

zelenad svieti

Ponecha{:e battery
pack vychladnut, nez
pristupite k nabijaniu

Cervend nesvieti,
zelend bliké

Battery pack je prili§
hortici, nemozno nabijat

Cervena blika,

zelend nesvieti Chybnd batéria

Vymeiite ju za novi

Vybratie alebo vloZenie battery packu (vid' kreslenie 3, 4)

Stlacenim tlacidla uvolnenia battery packu ho uvolnite a vyberiete z

néstroja. Po nabiti ho zasuiite spat na svoje miesto. Postaci jednoduché
zatlacCenie a lahky tlak.

NAVOD NA POUZITIE
Posuvny spinac (Kreslenie 5)
Pre zapnutie néstroja najskor stlacte spinac napdjania, nasledne spinac
napéjania (3) zatlacte vpred.
Zaistenie spinaca napajania (3) urobte stlacenim prednej Casti spinaca
napajania (3), dokial nezapadne.
Vypnutie nastroja urobte kratkym stlacenim zadnej ¢asti spinaca napéjania
(3) a uvolnite ho.

Miesta tichopu

Uhlovd brasku pri préci drzte pevne oboma rukami.

Jenie 6)

Na vyber su dve pracovné polohy umoZiujice najbezpetnejSie a

najpohodinejie ovladanie uhlovej brdsky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

A\POZNAMKA! Této rukovit slizi na nepretrzitd Gplnd kontrolu nad
néstrojom.

a rukovit (Ki

P

Istiace tlacidlo vretena (2)

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kotuca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotd¢ otaca!

Nasadenie kotuca (Kreslenie 7, 10)

Vn(tornd priruba (9) sa nachddza na vretene a jednej z dvoch podloziek
priruby. Kotd¢ (11) nasadte na vndtornd prirubu (9) a potom na vreteno
nasadte vonkajsiu prirubu (8). Stlacte istiace tlaCidlo vretena (1) a otacajte
vretenom, dokial' sa nezaisti, nasledne jemne utiahnite vonkajsiu prirubu
(8) prilozenym montaznym klu¢om (10). Overte, ¢i sa kotdc volne otaca
a Je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekdnd bezat naprazdno, aby ste
vyli¢ili vibracie kottica a jeho uvolnenie. Vybratie kotdca urobte vykonanim
krokov v opaénom poradi.

I'na svorka

kajsej priruby (Kreslenie 9)

Vonkaj$iu prirubu (8) je nutné pre kotice s réznou hribkou nastavit,
Pritensich rezacich alebo diamantovych kotucoch je vyvysend cast
vonkajsej priruby upevnena smerom od kotica. Pri hrubsich rezacich
kotdcoch je vyvysena cast vonkajsej priruby upevnend smerom ku kotucu,
aby tak poskytla lepsiu podporu pre otvor kotica. Vzdy sa uistite, Ze kotic
je zaisteny svorkou.

Nastavenie krytu (Kreslenie 8)

Pred akymikolvek tinnostami na nastroji vytiahnite zastrcku, Pri praci s
rezacimi alebo brasnymi kotGémi musi byt upevneny kryt kotdca.
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T o sovas

Kryt brisneho kotica

Pre inStalaciu ochranného krytu zatiahnite blokovaciu paku na seba a
stlacte jej protilahly koniec. Umiestnite kryt na telo brisky do pozadovanej
polohy a uvolnite paku. Uistite sa, Ze je kryt pevne zaisteny a nepostva sa.

Pokial' je nutné zmenit polohu krytu, nie je potrebné davat dole pritlacné
podlozky. Zatiahnite blokovaciu péku na seba, otocte kryt do pozadovanej
polohy a uvolnite paku, aby ste ho zafixovali. Uistite sa, ze je kryt bezpecne
upevneny a pocas prevadzky sa nepostva.

Kryt rezacieho kotiica

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kotica. Kryt rezacieho
kotuica sa montuje rovnako ako kryt bridsneho kottca.

Popis zariadenia (Kreslenie 7)*

1. Vnutornd priruba
2. Rezny kotdé
3. Vonkajsia priruba

ZloZenie krytu

Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky. Pre shatie ochranného
krytu je najskor nutné siat pritlaéné podlozky z osi, aby ste ziskali pristup
k upevneniu krytu. Potom zatiahnite za blokovaciu paku na seba z jednej
strany a stlacte jej protilahly koniec, potom opatrne odoberte kryt z tela
uhlovej brisky.

Vyber rozsahu rychlosti otacok

Niektoré modely maji moznost menit otacky vretena v dvoch rozsahoch,
kde LOW je rozsah nizkych otacok a HIGH je maximalny pocet otacok. Pre
zmenu rozsahu otacok stlacte tlacidlo volby rozsahu.

POUZITIE BRUSKY (KRESLENIE 11)

Apozor!

Brisku nezapinajte, pokial je kott¢ v kontakte s obrobkom. Pred brisenim
nechajte kotu¢ dosiahnut piné otacky.

Uhlovi brisku drzte jednou rukou za hlavni rukovt a druhi pevne za
pomocnu rukovat.

Kryt smerujte tak, aby ¢o najviac obnazeného kottica smerovalo od vas.
Pripravte sa na prud iskier, az sa kotu¢ dotkne kovu.

Pre najlepsie ovlddanie nastroja, odstranovanie materidlu a minimum
pretazenia udrzujte pri briseni uhol medzi kotdcom a povrchom obrobku
asi 15° az 30°. Pri praci v rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s
pLennaJumm sa povrchom madze spdsobif, ze briska vyskoti alebo sa
skrati

Po dokonceni brdsenia nechajte obrobok vychladnit. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.
Pretazenie

Pretazovanle povedie k poskodeniu motora uhlovej brusky. To nastane,
\" je uhlovd bruska vystavovand velkej zatazi alebo pracuje prili§ dlho.
y k urychleniu prace na brisku nevyvijajte prili§ mnoho tlaku.

Abrazivne kotuce s ovela efektivnejsie pri vyvijani lahkého tlaku, ¢im sa
zabréni poklesu rychlosti uhlovej brisky. Pokial sa uhlové briska prili§
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 minuty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na beznu prevadzkovd teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zatnite bez zéfaze, aby ste dosiahli maximalnu rychlost, nésledne
zacnite s pracou.

Nentitte kotii¢ pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otagok predizi
pracovny cas.

Vzdy pracujte zachovanim uhla 15° az 30° medzi koti¢om a obrobkom.
Vacsie uhly spdsobia zarezy v obrobku a ovplyvnia kone¢ny vzhlad
povrchu.

Pohybujte uhlovou briskou napriec a tam a spét cez obrobok.

Pri pouziti rezacieho kotica nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kotuc a motor uhlovej brisky alebo kotu¢ rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnom smere, nez je rotacia kotuca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotica, mdze sa koti¢ z rezanej $trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym kotic¢om.

Diamantovy kotu¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujuceho kotuca Uplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prézdno po dobu 2 - 3 minit ho nechajte vychladnut.

Aby sa zabranilo pohybu obrobku, vidy sa uistite, Ze je pevne upevneny
alebo prisvorkovany.
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UDRZBA
Ventilatné otvory brisky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite

ventilaéné otvory stlacenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuliare{,

Vonkajsi kryt brisky udrZujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpdstadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouZite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrate vniknutiu kvapaliny dovnitra nastroja. Nikdy Ziadnu
Cast ndstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlové briska nevyzaduje dalsie mazanie. Vo vnitri ndstroja sa
nenachadzaju Ziadne opravitelné stcasti.

Vzdy ju uchovévajte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa nové uhlové brdska velmi lahko pouziva, mozu sa vyskytnat
problémy, vid nasledujice: Pokial sa brasny kotdc klepe alebo vibruje,
skontrolujte, ¢i je vonkajsia priruba utiahnuta, alebo Ci je koti¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny kotd¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadndt. Odstréiite ho a
nahradte novym. Stary kott¢ opatrne zlikvidujte.

Pri prdci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa koti¢ ¢oskoro
zanesie a nebude G¢inne brasit.

Za extrémnych teplot alebo pri velkej zatazi moze dojst k malému tniku
z battery packu. Akékolvek také pokvapkanie rdk, koze alebo oblecenia
uniknutou tekutinou umyte mydliom a vodou.

Spotreba energie vedie k zahrievaniu battery packu. Vacsia spotreba

energie vedie k vy$Siemu zahrievaniu. Neznamend to poSkodenie battery
packu, takto generované teplo je bezny jav. Pre jeho vychladnutie staci
vrtak pred pokracovanim v praci nechat vychladnt.

Battery pack sa pri nabijani moze zahrievat. Ide o bezny jav. Je vysledkom
chemickych reakcii, ktoré v battery packu pri nabijani pri nabijani
prebiehaju.

Nabijacka sa pri nabijani bude zahrievat. Ide o bezny jav. Je to vysledok
prudenia elektrického prudu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované spdosobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!

V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitu batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre sprévnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to urcenom.

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

: odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a pr|s|usnym| vn(trostatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

'Q, Len pre krajiny EU:

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie nrodné predpisy.




PL | POLSKI
AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA
AG125B, AG125C
INSTRUKCJA 0BSLUGI
Dane techniczne
Model AG125B AG125C

Napigcie znamionowe (V DC)

Predkos¢ bez obcigzenia
(min)

Maks. $rednica tarczy (mm)

Gwint wrzeciona

20 20

4500/6500/9500  3500/5500/8500

125 125
M14 M14

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-3:

Poziom cisnienia
akustycznego Lpalk (dB(A))

Poziom mocy akustycznej
Lwalk (dB(A)%

LpA=87,1; K=13 LpA=87,1; K=13

LwA=98,1; K=13 LwA=98,1; K=13

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
-3:

EN 62841-2

Poziom wibracji (m/s?)
Kategoria ochrony

Waga (wraz z akcesoriami) (g)
Akumulator

Typ akumulatora

Napigcie znamionowe (V DC)
Pojemnos¢ (Ah)

tadowarka

Napiecie wejsciowe (V AC)
Czestotliwos¢ (Hz)

Moc znamionowa (W)
Napiecie wyjsciowe (V DC)
Prad wyjsciowy (A)

Klasa ochrony

Opis (Obrazek 1)*

. Dodatkowy uchwyt.
. Wytacznik WYL/WE.
. Gtowny uchwyt.

. Akumulator. *

. Przycisk zwalniajacy
akumulator.

L N A

. Przycisk blokady wrzeciona.

44.5; K=13 44.5; K=13
IPX0 IPX0
1,46 1,53
Li-ion Li-ion

20 20
4.0 4.0
220-240 220-240
50 50
45 45
20 20
2.0 2.0

7. Ostona ochronna tarczy.
8. Kotnierz zewnetrzny.
9. Kotnierz wewnetrzny.
10. Klucz.

11. Tarcza. *

* Wyposazenie moze rozni¢ sie w zaleznosci od wersji zestawu. Patrz

informacje na opakowaniu.

WYPOSAZENIE

Nazwa

Szlifierka katowa
akumulatorowa

Akumulator
tadowarka
Dodatkowy uchwyt
Klucz ptaski

AG125B AG125C

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB

1

1 1
1
1
1 1
1 1

Ostona ochronna 1 1 1
Plastikowa obudowa - 1
OSTRZEZENIE

Akumulatorowa szlifierka katowa AG125C TM Procraft Industrial (zwana
dalej ,narzedziem, urzadzeniem, maszyna, szlifierkg katowa”) stuzy
do obrébki metalu, kamienia, cegly, betonu, granitu, a takze do ciecia
ceramicznych plytek oktadzinowych. Nalezy pamietac, ze to narzedzie
nie jest przeznaczone do ciezkiej i profesjonalnej pracy. Uzycie narzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem jest podstawa do odmowy wykonania
naprawy gwarancyjnej.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezeri dotyczacych bezpieczeristwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze byc przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazdwki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania $ciernica:

0

Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac¢ sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczeristwa, instrukcji, opisow i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczeristwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciafa.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyng zagrozen
i obrazen.

Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktory
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaty okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowac utratg

ontroli i spowodowac powazne obrazenia.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

Dopuszczalna predkosé obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wieksza niz dopuszczalna predko$¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach moga by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sa doktadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nieréwnomiernie, wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutow. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obsfugujgca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly sie poza strefg obracajacego sie narzedzia.

APIRED Y
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Uszkodzone narzedzia najczesciej tamig sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowa¢ ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazac¢, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajdu{(e
sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi stosowac srodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
rowniez poza bezposrednig strefa zasiegu.

Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowang
rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdg sie
rowniez pod napieciem i mogg spowodowac porazenie pradem
osoby obstugiwanej.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktéra jest odiozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowa¢ ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie wolno uizwaé elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagajg ptynnych srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pragdem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

0

' [ {

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zaczepienie obracajacego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk
elastyczny, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze
zablokowa¢ i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony
jest wtedy od kierunki ruchu sciernicy w miejscu zablokowania.
Oprocz tego $ciernice moga sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i ramie ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkow ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.
Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy, w ktérej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaly odbite
lub by sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty
kontroli lub odrzutu.

Nie wolno uzywac¢ pit oraz tarcz taricuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
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robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA

0

Nalezy uzywa¢ wylacznie $cienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Niewtasciwe Sciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie
sg bezpieczne.

Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowaé w taki
spos6b, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczeristwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwigkszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

Uzywac sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej do
cigcia. Tarczowe Sciernice trace przeznaczone s3 do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice
moze je ztamac.

Do mocowania $ciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg Sciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych moga rdznic¢ sie od tarcz mocujgcych przeznaczonych do
innych sciernic.

Nie nalezy uzywa¢ zuzytych Sciernic z wiekszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego mogg sie ztamac.

Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednia dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA

SCIE
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Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywac¢ niedopuszczalnie glebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajacy sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Zabrania sie wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopdki
tarcza obraca sig, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbada¢ przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

Nie wolno wznawia¢ cigcia, gdy tarcza znajduje sig¢ w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiagnie petna predkos¢ obrotowa
mozna ja ostroznie wiozy¢ w nacieta szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowa¢ odrzut.

Duze ptyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprze¢, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sig tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy moga uginac sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii cigcia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé¢ podczas wykonywania
cie¢ we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca
tarcza moze przecig¢ rury z gazem lub wodg, przewody elektryczne
lub obiekty, co moze spowodowac odrzut.

Nie wolno dokonywa¢ ciecia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
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Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowac si¢ zaleceniami




producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier Scierny moze
spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH

0 Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutow
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutow moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skore.

¢ Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszyé
przez site nacisku i sity od$rodkowe.
DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Podczas ciecia nie wolno uzywa¢ ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledéw bezpieczeristwa
do ciecia nalezy uzywac ostony do przecinania.

Elektronarzedzie nalezy obstugiwa¢ zawsze obiema rekami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej

@ OV®e

Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie podczas pracy

W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng dlugo$¢ gwintu wrzeciona.
Koricdwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio  zamocowa¢ obrabiany  przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Nalezy unika¢ uszkodzen rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian nosnych. Uzyj odpowiednich detektorow.

O Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie si¢ w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
AKUMULATOROW

0 Nie wolno faczy¢ biegunéw akumulatora za pomoca zadnych
przedmiotow. Moze to doprowadzi¢ do zwarcia stwarzajac ryzyko
odniesienia obrazen ciata i wybuchu.

¢ Akumulatora nie wolno wystawia¢ na dziatanie wody lub wilgoci.
Istnieje niebezpieczerstwo zwarcia i wybuchu.

0 Nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje niebezpieczeristwo zwarcia i
wybuchu.

¢ Akumulator nalezy przechowywaé wylacznie w temperaturze od
0°C do 30°C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora np. latem w
samochodzie. Istnieje niebezpieczeristwo uszkodzenia i wybuchu.

0 Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czysci¢ za pomoca migkkiego,
czystego i suchego pedzelka. Zdecydowanie krétszy czas pracy po
tadowaniu wskazuje na zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany
na nowy.

O W przypadku uszkodzenia lub niewtasciwego uzytkowania
akumulatora moze dojs$¢ do wydzielenia oparow. Nalezy wywietrzy¢
pomieszczenie i w razie wystapienia dolegliwosci skonsultowac sie
z lekarzem. Gazy mogg uszkodzi¢ drogi oddechowe.

¢ Akumulator nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

0 Akumulator jest dostarczany czesciowo natadowanym. Aby

<o <
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osiggna¢ petna wydajnos¢ akumulatora, nalezy go catkowicie
natadowac przed pierwszym uzyciem.

O Zuzyty akumulator nalezy dostarczy¢ do punktu utylizacji
niebezpiecznych odpadéw.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE LADOWAREK

0 tadowarke nalezy uzywa¢ wylgcznie w pomieszczeniach
zamknietych oraz chroni¢ przed deszczem i wilgocia.

0 Nalezy sprawdzi¢ napiecie w sieci przed podiaczeniem
tadowarki. Napiecie Zrédta zasilania musi sie zgadza¢ z danymi
zamieszczonymi na tabliczce znamionowej fadowarki.

0 tadowarki nalezy uzywa¢ wytacznie do tadowania akumulatoréw
okreslonego przez producenta typu. Uzycie tadowarki do tadowania
innego rodzaju akumulatora niz okreslony moze stworzy¢ ryzyko
pozaru.

0 tadowarke nalezy utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

0 Przed kazdym tadowaniem nalezy sprawdzi¢ tadowarke oraz
przewdd zasilajacy z wtyczka. W razie stwierdzenia uszkodzen nie
wolno uzytkowac¢ tadowarki. Nie wolno samodzielnie dokonywac
zadnych napraw tadowarki. Uszkodzona tadowarka, przewdd lub
wtyczka stwarzajg ryzyko porazenia pragdem.

0 Nie wolno uzywac tadowarki umieszczonej na tatwopalnym podtozu
(np. papier, tekstylia itp.) lub w sgsiedztwie substancji tatwopalnych.
Ze wzgledu na wzrost temperatury tadowarki podczas procesu
tadowania istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

0 Nie wolno przenosi¢ tadowarki trzymajac wytacznie za przewéd
zasilajacy.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Proces tadowania

Auwacat Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

tadowanie akumulatora

Dostarczona tadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wylaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatéw lub w cieplym pomieszczeniu po intensywnym
uzytkowaniu akumulatory moga bardzo sie nagrza¢. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatoréw

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy jg natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtaczy¢ go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygna¢ do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.

Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowac
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator (Obrazek. 2)

Podtaczy¢ tadowarke do Zrodta zasilania, a nastepnie czesciowo wiozy¢
akumulator do tadowarki. Zaswieci si¢ zielona dioda. Nastepnie wsuna¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, ze rozpoczat si¢ proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie fadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sie zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektore problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele poniiej{

Swiatto Stan Opis dziatania

tadowarka jest

Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii
Czerwone WL tadowanie Norma
%ng'wtwvt' W petni natadowany Norma
PR CRAFT
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Czerwone WYL,
zielone miga

Pozwdl baterii
ostygnaé, a nastepnie
kontynuuj tadowanie

Bateria jest zbyt goraca
do tadowania

Czerwone miga,

Zielone WYL Bateria jest niesprawna

Wymien baterie

Montaz oraz demontaz akumulatora (Obrazek 3, 4)

Nacisng¢ przycisk zwalniajacy akumulator i pociagng¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac¢ akumulator na urzadzeniu po
natadowaniu, nalezy go wiozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisngc.

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Wylacznik suwakowy WL/WYL (Obrazek 5)
Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij tylng czes¢ przesuwki wiacznika, a
nastepnie przesuri przesuwke do przodu ?3

Aby zablokowac wiacznik (3), nacinij przednig czes¢ przesuwki
wylgcznika (3).

Aby wytaczy¢ narzedzie, nacisnij krotko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

Uchwyty na urzadzeniu
Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie mocno obiema rekami.
Uchwyt dodatkowy (Obrazek. 6)

Istnieje mozliwos¢ ustawienia uchwytu w dwéch pozycjach dla komfortowej
i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara do jednego z dwoch otworow znajdujacych sie w
obudowie przektadni.

UWAGA! Zawsze nalezy uzywac uchwyt dodatkowy, aby zachowac petng
kontrole nad narzedziem.

Przycisk blokady wrzeciona (2)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywa¢ tylko podczas wymiany
narzedzi roboczych. Nigdy nie weiskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono
sie obraca!

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych (Obrazek 7, 10)

mocujaca znajduje sie na dolnej czesci wrzeciona. Umies¢ tarcze (11) na
podkfadce mocujacej (9), a nastepnie umies¢ nakretke mocujacg (8) na
wrzecionie. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (1) i obré¢ wrzeciono, az
nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujaca
(8) za pomocg dostarczonego klucza (10). Tarcza powinna swobodnie
obracac sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym
przez 20 sekund sprawdz, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze,
wykonaj wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
kretl jaca (Obrazek 9)

Podktadka mocujaca (9) znajduje sie w gérnej czesci wrzeciona, nakr;tka

Nakretke mocujaca (8) nalezy zamontowac wtasciwg strong w zaleznosci

od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,

zewnetrzna cze$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.

W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowac

go wEwnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac site
ocisku.

Ustawienie ostony tarczy (Obrazek. 8)

Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem jakiejkolwiek
operacji. Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowa¢ ostone
ochronng.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu

Aby zamontowac ostone tarczy, nalezy pociggna¢ dzwignie blokujaca do
siebie i nacisna¢ na jej przeciwny koniec. Nastepnie nalezy zamontowa¢
ostone tarczy na korpusie szlifierki w odpowiednim potozeniu i zwolni¢
dzwignie. Kazdorazowo nalezy upewni¢ sig, ze ostona jest solidnie
zamocowana i nie przesuwa sie.

Jesli konieczna jest zmiana potozenia ostony, zdejmowanie podktadki
i nakretki mocujacych nie jest wymagane. Nalezy pociggna¢ dzwignie
blokujaca do siebie, obréci¢ ostone do pozadanego potozenia i zwolni¢
dzwignie, aby ja zablokowaé. Kazdorazowo nalezy upewnic sie, ze ostona
jest solidnie zamocowana i nie przesuwa sie.

Ostona ochronna tarczy przy cieciu

Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do
cigcia montuje si¢ w taki sam sposéb jak ostong do szlifowania opisang
wyzej.

' [ {
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Opis (Obrazek 7)*

1. Podktadka mocujaca
2. Tarcza do cigcia
3. Nakretka mocujaca

24, h

Zdej ie ostony j

Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy. Aby zdja¢ ostone
tarczy, nalezy najpierw zdja¢ podktadke i nakretke mocujaca z wrzeciona,
umozliwi to dostep do mocowania ostony. Nastepnie nalezy pociggnaé
dzwignie blokady do siebie z jednej strony i nacisna¢ jej przeciwny koniec,
po czym ostroznie zdja¢ ostone z korpusu szlifierki katowej.

Zmiana predkosci obrotowej

Wybrane modele posiadajg opcje zmiany predkosci obrotowej w dwdch
zakresach, gdzie LOW to zakres niskich obrotéw, a HIGH najwyzszy
dostepny zakres. W celu zmiany zakresu obrotéw nalezy weisna¢ przycisk
wyboru zakresu.

PRACA Z URZADZENIEM (OBRAZEK. 11)

Auwacar

Nie wiaczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiagniecie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jalowym przed rozpoczeciem pracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedng reka za gtéwny uchwyt, a drugy za
dg qtlg_)wy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowg tarczg skierowang
od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyskac najlepszg wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przecigzenie, podczas pracy trzymaj szlifierke katowa z tarcza pod katem
15° - 30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa
moze odbijac sie od nieréwnych powierzchni i obraca¢ sie. Po skoriczonej
pracy odstaw narzedzie. Nie dotykaj goracych powierzchni.

Przecigzenie

Przecigzenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez dtugi czas. Nigdy nie nalezy wywiera¢ zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarcza $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie
nagrzeje, pozwél mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkosé.

Nie probuj zwigksza¢ wydajnos$¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.

Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosic, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadza do powstawania
glebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.

Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas cigcia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbi¢ ze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwa¢ ciecie i pozwoli¢ jej ostygnac¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.

O0BSLUGA

Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢ zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jesli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usun kurz w Srodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, $rodkami Sciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigza¢ ewentualne problemy.

Jesli tarcza tngca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona peknac. Zdemontu;j ja i wymien
na now3. Wiasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym miekkim metalem nalezy
pamietac, ze do tarczy moga przykleja¢ sie zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze cigc.

Podczas intensywnego uzytkowania narzedzia z akumulatora moze wyla¢
sie pewna ilos¢ elektrolitu. Natychmiast przerwij prace i zmyj elektrolit z
rak, skory lub ubrania wodg z mydtem.

Pobdr energii elektrycznej z akumulatora wytwarza ciepto, im wiekszy
jest pobér, tym wiecej ciepta jest wydzielane. Nie oznacza to awarii, jest
to normalne. Jesli wymagane jest schtodzenie, przerwij prace i pozwol
wystygna¢ urzadzeniu. Podczas tadowania akumulator moze sie réwniez
nagrzewac. Zjawisko to jest wynikiem reakcji chemicznej i jest normalne.
tadowarka moze sie réwniez nagrzewa¢ podczas tadowania, jest to
normalne i jest spowodowane Zrédtem zasilania.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

e Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz Lej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejskg
drrektywq 2006/66/WE uszkodzone lub zuidyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosdci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport drogg powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardow
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystaé

BG | BbJITAPCKUIA
AKYMYJIATOPEH brNOWIANG®
AG125B, AG125C
PbKOBOCTBO 3A EKCMJIOATALUA
TexHnyecku XapaKTepuCTUKKN
Model AG125B AG125C

HoMmuHanHo Hanpexexne
(VDC) 20 20

BG | BbJITAPCKMI [89/2)

CKOpOCT Ha BbpPTEHE Ha

npase xoa (min”) 4500/6500/9500 = 3500/5500/8500
Makc. AWaMeTbp Ha AuUCK

(mm) 125 125
Pes6a Ha Bana M14 M14

CTOIfHOCTUTE Ha LIyMOBUTE EMUCUM Ca OnpefeneHn cbrnacko EN
62841-2-3:

HVBO Ha 3BYKOBO HanAraxe 071 K= _87 1 K=
Lpalk (dB(A‘g) LpA=87,1; K=13 LpA=87,1; K=3
HuBO Ha 3ByKkOBa MOLHOCT LwA=98.1: K=+3 LwA=98.1: K=+3

Lwalk (dB(A))

06LuTe CTOMHOCTM Ha BUGpaLmMnTe 1 HecurypHocTTa K ca onpeaenexu
cbrnacHo EN 62841-2-3:

Bu6pauus (m/s?) 44.5; K=13 44.5; K=13
HuBo Ha 3awuTta IPX0 IPX0
Rovensmreme Gy 146 153
barepus

Hg;vlnHanHo Hanpexetue (V Lirion Lision
Tun 6atepus 20 20
Kanauuret Ha 6atepusita (Ah) 4.0 4.0
3apspHo ycTpoiicTBO

Bxoasuo HanpexeHue (V AC) 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50
Homunanta moyHoct (W) 45 45
W3xogHo HanpexeHue (V DC) 20 20
W3xopeH Tok (A) 2.0 2.0

Knac na 3awuta ] Il
Onucauue Ha yactute (Puc. 1)*

1. ByToH 3a 6110KMpaHe Ha 7. 3awuMTeH Kanak Ha gucka.

(LT T 8. BbHuWeH dnaHel.
2. [lonbnHutenHa ApbxKa. 9. BuTpelweH dnanel,
3. Tpeskntoysaten OFF / ON. 10. Kniou
4. OcHOBHa ApbXKa. 11. finck. *
5. bartepus. *
6. ByTOH 3a OTCbeaNHABAHE Ha

6atepusaTa.

* KoMnneKkTbT MOXe fia ce pa3niuyaBa OT CTaHAapTHUA. BuxTe faHHuTe
Ha onakoBKara.

AKCECOAPU

AG125B AG125C
Nazwa AG125B-BB  AG125B-1B-C ~ AG125C-BB
AkymynatopHa 1 1 7
‘braownaid MawmHa
Akymynatop - 1
3apsfHo ycTpoiicTBO - 1
[onbnxutenHa Apbxka 1 1 1
aeyeH Koy 1 1 1
3awuTeH Kanak 1 1 1
lMnacTmacoB kanbd - 1
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MPUNIOXEHUE

AkymynatopHusT briownaiig AG125C TM Procraft Industrial éonyk Ha-
TaTbK - UHCTPYMEHT, YCTPOICTBO, MalUMHa) Ce M3MoN3Ba 3a paboTa ¢ Me-
Tan, KaMbK, TyXna, 6eTOH, FPaHNT, KaKTo 1 3a PA3aHe Ha KepaMUyHU NN0Y-
Ku. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWE, Ye TO3N UHCTPYMEHT He e NpefHa3HayeH
3a Texka i npodecuoHanHa pa6oTa. M3non3BaHETo Ha MHCTPYMeHTa 3a
APYTY LieNn e 0CHOBaTa 3a 0TKa3 OT rapaHL{MOHeH PeMOHT.

OBLUU NPEAYNPEXXAEHNSA 3A BE3OMACHOCT NP
N3MON3BAHE HA EJIEKTPUYECKU UHCTPYMEHTU

&HPEAVHPE)KAEHME! Mp Te BCHYKM NpepynpexpeHus 3a 6es-
ONaCHOCT WHCTPYKLMK, WNIOCTPaLMN M cneuuduKayuu, npefocTaBeHn
€ TO3M eNeKTPUYECKN WHCTPYMEHT. Hecna3BaHeTo Ha MHCTpyKLuUTe
npefynpexzeHusiTa Moxe fia foBefie 0 enekTpuyecku yaap, noxap i/
WS CEPUO3HU HapaHsiBaHUS.

CbxpaHsiBaiiTe BCUYKM NPeAYNPeXAEHUs U WHCTPYKLMM 33 GbAewm
crpaBKku.

TepMUHBT ,eNeKTPUYEcKN MHCTPYMEHTH", U3NON3BaH B NpeAynpexaeHns-
Ta 3a 6e30N1aCHOCT, Ce OTHACs A0 ENEKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpe-
)aTa, WNW 3axpaHBaHu Ha 6atepun (6e3KUYHM) ENEKTPUYECKU MHCTPY-
MEHTH.

NMPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C
Br/IOWIANDA

061wy yka3aHus 3a 6e30MacHOCT NpK WANGOBaHE, WKYPeHe, NOYNCTBaHe
C TeNIeHV YETKHM UK pAi3aHe:

0 To3n eneKTPUYECKM UHCTPYMEHT e NpeAHa3HayeH Aa GyHKLMOHUpa
KaTo WnaMalumMHa UNu MHCTPYMEHT 3a psisaHe. MpoyeTeTe BCUY-
KV MpeaynpexaeHns 3a 6e30MacHoCT, UHCTPYKLUM, IOCTPALMK 1
cneyuduKaumn, NpesocTaBeHn C T03U ENEKTPUYECKU UHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha WHCTPYKLMUTE, W36POEHW MO-4ONY, MOXe Aa
A0BEfe A0 eNeKTPUYECKU YAaP, NOXap M/Uau TeXKN du3nyeckn
TpaBmu.

0 He ce npenopbyBa C TO31 eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Aa Ce U3BbpP-
wBaT onepauun kato nonupaxe. Onepauuu, 3a KOUTO enekTpuye-
CKUS MHCTPYMEHT He e NPOeKTMpaH MoXe Aa Cb3fajaT PUCKOBE U
Aa NPUYNHAT HapaHABaHUA.

0 He npeo6pasyBaiiTe T031 €N1EKTPUYECKM MHCTPYMEHT, 3a Aa paboTu
10 HaYMH, KOITO HE € CMeLManHO NPOEKTUPaH 1 NOCOYEH OT NPOU3-
BOAMTENSA HA MHCTPYMeHTa. TakoBa npeobpasyBaHe Moxe Aa A0Be-
Ze fo 3ary6a Ha ynpaB/eHue U 4a NPUYNUHU CEPUO3HO HapaHsBaHe.

0 He u3nonsBaiiTe NpUHAANEXHOCTH, KOUTO He Ca KOHKPETHO npea-
Ha3HayYeH U NOCOYEHM OT NPOU3BOANTENS HA MHCTPYMeHTa. Camo
TOBA, Ye aKCecoapbT MOXe Aa NOCTaBEH Ha BallWs eleKTPUYecku
VHCTPYMEHT, He 03HayaBa, Ye MOXeTe fa ro u3nonaBare 6esonac-
HO.

0 HoMuHanHara cKOpoCT Ha akcecoapa Tpsi6Ba Aa e MoHe paBHa Ha
MaKCuManHaTta CKOpoCT, 03Ha4yeHa BbpXy eNeKTpu4yecknsa UHCTpy-
MEHT. AKkcecoapuTe, paboTely no-6bp30 OT HOMUHANHE CU CTOM-
HOCT MOXe fia Ce CHynAT U Aa U3NeTar.

O BbHWHUAT AUaMeTbp M AebenuHata Ha PaboTHUS MHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa GbAAT B rPaHULMTE, 3@ KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTDT €
NpOeKTUPaH. AKCecoapu ¢ HempaBuieH pasmep He Morat Aa 6baat
3alUTEHN AAEKBATHO MW KOHTPOSMPaHH.

0 Pa3sMepuTe Ha NPUCHEANHUTENHUTE ENEMEHTY Ha akcecoapa Tpsi6-
Ba fja OTroBapAT Ha pa3MepuTe Ha NPUCbeAUHUTENHUTE eNIEMEHTU
Ha eneKTPOMHCTpyMeHTa. AKcecoapu, KOUTO He CbBnajaT C MOH-
TaXHUTE NPUCNOCOGNEHNUS HA ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, HAMA
[ia 6baaT 6anaHcupaHy, LWe BUGpMpaT NpekaneHo MHOTO U MOXe Aa
[oBeAaT A0 3ary6a Ha KOHTpo.

¢ He usnonssaiite akcecoap, ako e nospefeH. [pegun BcAKo usnon-
3BaHe NpoBepsBaiiTe aKcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE
~ 32 NYKHATUHM 1 CTPYXKM, NOAABPKALLATA NOANOKKA — 33 NyKHa-
TUHM, Pa3KbCBaHe MM NPEKOMEPHO U3HOCBaHE, TeNEHaTa YeTKa 3a
pasxnaGeHu UK npeyyneHn Tenyeta. AKO eneKTPOMHCTPYMEHTLT
WA PaBOTHUAT MHCTPYMEHT GbAT U3NYCHATH, T'M NPOBepsBaiiTe 3a
noBpeAa v nonagante Apyru. Cnep Kato cTe NPOBEPUN U MOH-
TMPanK paBoTHUA MHCTPYMEHT OCTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTi B NPOABIIKEHNE Ha eiHA MUHYTa C MaKCUManHa CKOpOCT Ha
BbPTEHE, KaTO AbPXMTE Cebe v U HaMUpaLLyy ce HaBnu3o NnLa u3-
BbH PaBHUHATa Ha BbpTeHe Ha PaBOTHUA MHCTPYMEHT. O6UKHOBEHO
NoBpe/eHNTE aKCeCcoapH Lie Ce CYYNAT Npe3 TO3W TeCTOB NEPUOA,.

0 HoceTe MYHM NpeAnasHyu CPeACTBA. B 3aBUCUMOCT OT NPUOKEHH-
€T0 U3M0N3BaiiTe MacKa 3a UL U1 NpeanasHu oyuna. Koraro e
NOAXOAALLO, HOCETE NPOTMBOMPAXoBa Macka, 3alluTa 3a cyxa, pb-
KaBULM 1 PaBoTHO 061eKN0, KOETO MOXE /A CNpe MankuTe YacTULy
OT abpa3vBu1 UM YacTu OT 3aroToBKata. MpeanasHuTe oyuna Tps6-
Ba /ja Ca B CbCTOSIHWE /a CMpaT XBbPYALLW AETailnn, 06pasyBaHu
npy pasnuyHUTE NPUNOXeHus. MpoTUBONpaxoBaTa Macka uam pe-
CnupaTopbT Tpsi6Ba Aa Ca B CbCTOSIHME Aa GUATPUPAT YacTuLuTe,
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06pasyBaHu Npu CbOTBETHOTO MPUAOXKEHUE. AKO MPOABIKUTENHO
BPEME CTe U3N0XEHN Ha Bb3E/CTBUETO Ha CUIIEH LUYM, MOXETE Aa
NpeTbpnuTe YacTUYHA 3ary6a Ha Cyx.

0 [lpbXTe OKOMHMTE Ha 6e3onacHo pascTosiHMe OT paboTHaTa 06-
nact. Bcekw, KOWTo HaBnu3a B paboTHaTa 30Ha, TPA6BA Aa HOCH
JINYHKN npefnasHu cpeacTBea. CDparmeHTu oT paﬁOTHMR matepuan
WU OTYYNeHW eneMeHTU OT akcecoap morat Aa M3XBbpyat U Aa
NPUYUHAT HapaHABaHe U3BbH HenocpeAcTBeHaTa paﬁoTHa 30Ha.

[ ﬂp'b)KTe EIeKTpUYeckna MWHCTPYMEHT CamO 3a W30aupaHuTe
MOBBbPXHOCTU 3a XBallaHe, KOrato M3BbpluBaTe onepauus, npu
KOATO pexewmnaT akcecoap MOXe a BJie3e B KOHTAKT CbC CKPUTKU
MpOBOAHMNLMN. an KOHTaKT C NPOBOAHWK MOA HanpexeHue no me-
TalHUTe 4aCcTW Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa MOXe Aa ce NoABuW Hanpe-
)XeHWe 1 ToBa Aa nNpejn3BuKa TOKOB yaap.

0 Hukora He oCTaBsiiTe eN1EKTPOMHCTPYMEHTA NPEAN BbPTEHETO Aa
€ CMpAfio Hamb/HO. BbpTAWMAT ce akcecoap MOxXe Aa 3axBaHe
NOBBPXHOCTTA U fa M3BEAE ENEKTPUYECKUS WHCTPYMEHT U3BBH
KOHTpOna BH.

¢ He nyckaiite enekTpUYECKUAT UHCTPYMEHT AOKATO o HocuTe OT-
cTpanu. CnyyaitHOTO BNM3aHe B KOHTaKT C BbPTALLUA Ce akcecoap
MOXe @ AOBE/iE A0 3aXBalllaHe Ha 061EKN0TO BY, NPU KOETO aKce-
COapbT Aa ce AOONMXKM L0 TANOTO BU.

¢ PerynapHo noyucTBaiite BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha eNekTpuye-
CKWA MHCTPYMEHT. BeHTUNaToOpbT Ha enekTpoaBuraten 3acMykBa
npax, a 0T1araHeTo Ha MeTaieH npax no BbTPELWHOCTTA Ha Kopnyca
MOXe Aa npeau3BnKa 0nacHOCT OT TOKOB yAap.

¢ He paﬁOTETe C e/IeKTPMYECKU UHCTPYMEHT B 6nusoct A0 Bb3name-
HUMU MaTepuanu. MCKPM Morat Aa Bb3MnJiaMeHAT Te3n Matepuanu.

¢ He usnonsBaiite akcecoapu, KOMTO M3NCKBAT TeyeH oxnaauTen. W3-
NoN3BaHETO Ha BOAA WAV APYr TEYEH OXNajnuTen Moxe Aa AoBeje
710 TOKOB YAap.

OTKAT U CBbP3AHU C TOBA NPEAYNPEXAEHUA

0 OTKaTbT e BHe3sanHa peakuus Npu CTAraHe WK 3axsaljaHe Ha
BBPTALY Ce ANCK, MOAAbPXKALLA MOANOXKA, YETKA UAK APYr aKce-
coap. 3aKNMHBAHETO WAM GNOKUPAHETO NMpeAu3BUKBA BHE3AMHO
cnupaHe Ha BbPTAWMA Ce PaBOTeH WHCTPYMEHT, KOETO OT CBOS
CTpaHa NpeAn3BMKBa HEKOHTPONIMPAHO PAI3KO YCKOPsIBAHE Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTa B NOCOKA, 06paTHa Ha BbPTEHETO HA PaboTHUA
WHCTPYMEHT B TOYKaTa Ha 6noKupaHe.

O Hanpumep, ako abpasuBHOTO KO/ENo Gb/le 3aXBaHATO UK 3aKTUHU
OT 3aroToBKaTa, PbOBT Ha KONENOTO, KOWTO HAaBN3a B TOYKATa Ha
3aKIWHBaHe MOXe fja 3a/iepe B MOBbPXHOCTTA Ha MaTepuana, npu-
UNHABalKM M36MBaHe Harope Uan OTKaT. [JUCKBT MOXe Aa 0TCKOYN
B M10COKA KbM WM BCTPaHW OT OnepaTopa B 3aBUCUMOCT OT MOCOKa-
Ta Ha ABWXEHMe Ha /iCKa B TOYKaTa Ha 3axBalyaHe. AGpasuBHUTE
ZIMCKOBE MOraT 1 ia Ce CYyMsT Mpy Tean YCroBMus.

¢ OTKaTbT € pesynTar OT HerpaBunHaTa paboTa Ha eneKTPUYECKMs
WHCTPYMEHT W/UAK HeNpaBsuaHU PaboTHU MPOLIEAYPU UK YCNOBUS
W MOXe Aa 6bje M3BerHat ypes MoAXOAAWM NPEANnasHU MepKH,
KaKTo e 0nucaHo no-Aony.

¢ TMopabpxaiiTe NAbTeH 3axBaT Ha €NEKTPUYECKUS WHCTPYMEHT W
pasnonoxeTe TANOTO U pbKaTa CK Taka, Ye Aa MOXETe Aa yctoute
Ha cunuTe Ha oTKaTa. BuHaru usnonspaitte cnomarartenHata pb-
KOXBaTKa, ako uMa TakaBa, 3a MakCUMaJieH KOHTPO/ BbpXy OTKaTta
WK peakunaTa Ha BbPTALMA MOMEHT MO BPeMe Ha cTapTupaHe.
OnepaTopbT MOXe Aa KOHTPO/MMPa peakuyuuTe Ha BbPTALMA MO-
MEHT U1 MOMEHT WM CUINTE Ha 0TKaTa, ako ca B3eTh NoAXoAALLMn
npeAnasH Mepku.

0 Hukora He nocTaBsiiTe pbKaTa Ci B 671130CT 40 BbPTALY CE aKCeCco-
ap. Mpu oTKaT paBoTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa By HapaHu.

¢ He nocraBsiiTe TANOTO CU B y4acTbKa, KbAETO 61 ce npemecTun
€NeKTPUYECKNS WHCTPYMEHT B Cnyyaih Ha oTkaT. OTKaTwbT we
3aBBPTN MHCTPYMEHTA B NOCOKA, MPOTUBOMONOXHA HA ABUXEHNETO
Ha JucKa B TOYKaTa Ha 3axBallyaHe.

0 bbhete 0cO6EHO BHUMATEsNIHW, KOraTo paboTuTe MO bIAU, OCTPU
pb6oBe 1 Ap.N. N3bsrBaiiTe ps3KOTO BpAi3BaHe Ha AucKa. brute,
oCTpUTE pbOOBE NN OTCKAYaHEeTo MMaT CBOWCTBOTO Aa 3axBallat
npucTaBKaTa v BOAAT A0 3ary6a Ha KOHTPON AN OTKaT.

0 He nocraBsiiTe pexelia Bepura, ocTpue 3a pesba Ha AbpBO, Cer-
MEHTUPaHN AWaMaHTeH AUCKOBE C mo-rofemu ot 10 mm nepu-
(epHu Npopesu unu LUpKynsipHi AuckoBe. Taknsa oCTpUeTa YeCTo
Cb3/aBaT OTKaT U 3ary6a Ha KOHTPOS.

MPEAQYNPEX/EHUA 3A BE30MACHOCT, CMELIMOUYHN 3A EAHOCTH
M0 LWIN®OBAHE U ABPASUBHO PAISAHE

¢ MWanonsBaiiTe camo AMUCKOBE, KOUTO Ce MpenopbyBaT 3a Bawus
€NeKTPUYECKN MHCTPYMEHT U creunduynuTe npeanasutent, npo-
eKTUPaHW 3a u3bpaHns Anck. [ICKOBETe, 32 KOUTO eNeKTpUYecKus
MHCTPYMEHT He e MPOeKTMPaH He MoraT ja GbAaT afieKBaTHO 3alliu-
TEHW 1 ca onacHu.




LinupoBbYHaTa MOBBLPXHOCT Ha BANbLOHATUTE AMCKOBE TpsibBa
N 6bae noj paBHMHATa Ha pbba Ha npegnasuTens. HenpaBunHo
MOHTUPaH ANCK, KOWTO MUHABa Npes paBHWHaTa Ha pb6a Ha npea-
nasuTens, He MOXe Aa Gbje NPaBUIHO 06e3onaceH.

MNpeanasuTensT Tpsi6Ba Aa GbAe NOCTaBEH U 34paBO 3aKpeneH 3a
eNeKTPUYECKMUsI MHCTPYMEHT 33 MakKcuMMarnHa 0e3onacHocT, Taka
Ye Bb3MOXHO Hail Manka 4yacT oT Aucka Aa 6bje M3NoXKeHa KbM
oneparopa. [lpeanasutenar 3awutaBa onepatopa OT CYyneHu
(parmMeHTH OT AMUCKA, CYYaeH KOHTaKT C ANUCKa UK UCKPH, KOUTO
Morar ia 3ananst 061eknoTo.

[luckoBeTe TpsiGBa Aa ce Non3BaT CaMo 3a LieNUTe, 3a KOUTO ca
npeAHasHayeHn. Hanpumep: He wnaiidaiite cbc CTpaHaTa Ha AUCK
3a pAisaHe. AGpasuBHUTE pexelln AUCKOBE Ca Npe/iHasHayeHn 3a
nepudepHo 3aToYBaHe, CTPAHUYHUTE CUIM, MPUTIOXKEHN KbM Te3un
ZMCKOBE, MOTaT ja ;0BEAAT 10 Pa3TPOLIABAHETO M.

BuHaru uanonasaiite 3apasy (pnaHuyu 3a AUCKOBE, KOUTO ca C npa-
BUNHUS pa3mep U Gopma 3a u3bpatus oT Bac Auck. MoaxoasLmMTe
(naHuyu yKpenBaT AUCKa 1 Taka HaMansiBaT 0NacHOCTTa OT CuynBa-
HeTo My. dnaHuuTe 3a AUCKOBE 3a Psi3aHe MOXE Aa Ca PasnyHu oT
Te3n 3a AMCKOBE 3a wWwnaiidaHe.

He u3nonsBaiite M3HOCEHU AUCKOBE OT MO-TONEMU €NEKTPUYECKH
MHCTPYMEHTH. [LUCKOBETE, NPefHA3HAYeHM 3a NO-TONEMY €NeKTPO-
MHCTPYMEHTH, He Ca NMOAXOASALLM 3a NO-BUCOKUTE CKOPOCTY Ha Bbp-
TEHe Ha ManKuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTH 1 MOraT fia Ce paspyliar.

Korato usnonasate guckose C |BOIHO NpefHa3HayeHue, BUHAru
13non3BaiiTe NpaBuIHUA NpeAnasnTen 3a KOHKPETHOTO NpUIoXe-
Hue. AKO He ce M3non3ea npasuaHaTa nperpaja, Moxe fia He ce
OCMTypu XeNnaHoTo HUBO Ha Npejna3BaHe, KOETO MOXe Aa AoBefe
[0 CEPUO3HO HapaHsBaHe.

AONBJHUTENHN NPEAYNPEXAEHWA 3A BE3OMACHOCT,
CMELINONYHU 3A ONEPALIMUTE 3A PABAHE

0

BHumaBaiite PexewnaT AUCK Aa He 3aCefjHe U He npwnaraﬁre npe-
KOMEepeH HaTUCK. He ce onutBaiite npasuTe paspes C npekaneHo
ﬂbﬂsO‘MHaA ﬂpeToBapBaHem Ha pexeLins gUucK ysennyasa CKNOH-
HOCTTa My KbM U3MATaHe Unun GHOKMDB He 1 C TOBa onacHocTTa oT
OTKart unu cyyneaHe Ha aGpaEMEHMR ANUCK.

He pasnonaraiiTe TANOTO CWU YCMOPEAHO WAM 3af, BbPTALWMA Ce
Auck. Korato AMCKbT, B TouKaTa Ha paboTa, Ce ABUXW OT TSIOTO
BU, Bb3MOXHUAT 0TKAT MOXe a NOBAUrHE BbPTALLKUA CU SUCK U Aa
Hacou4u eneKTpu4eCcKus UHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

KoraTo AUCKbBT e 3aKneleH uau 4ajeH paspes e NpeKbeHar nopa-
AN HSIKaKBa NPUYNHA, U3KIIOYETE eNIEKTPUYECKHS MHCTPYMEHT 1 1o
3a/ipbXTe HEMoABUXKEH, AOKATO AUCKDT Crpe HambHo. Hukora He
ce ONuTBaiATe Aa OTCTPaHUTE AUCK 3a pA3aHe OT paspesa, OKATO
AMUCKDBT € B ABIKEHVE, B MPOTUBEH CMly4ail MOXeE Aa ce CTUTHe A0
oTKaT. HanpaBeTe npoBepka W npegnpueMeTe KOpUrupawm Aei-
CTBWS, 32 ja OTCTPAHUTE NPUYMHATA 3a 3aK/eLyBaHe Ha AucKa.

He BKtOYBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, ako TOil e olle B AeTaiina.
Heka AUCKDBT Aa [OCTUTHE MbJiHA CKOPOCT W BHUMATENTHO ro BKa-
paiiTe 0THOBO B pa3pe3a. [IUCKLT MOXe /ja Ce CKpue, U3riese Haro-
pe unin Aa ce Nonyymn OTKaTt, ako eneKkTpuyeckns NHCTPyMeHT 61;[19
pecTapTupaH B ieTaina.

OnpeTe CTPaHUYHO MNW BCSKAKBYM 3ar0TOBKW C ronemMu pasmepy,
33 ja MUHUMU3MPaTe pUCcKa OT 3axBallaHe Ha Aucka u oTkart. fo-
nemuTe paGoTHY fieTaiiNn MoraT Aa ce OrbHaT OT co6CcTBEHaTa i
Texect. [leTaiinbT Tps6Ba Aa 6bAe NOANPSH OT ABETe CTPaHN Ha
cpesa, KakTo B 6/IM30CT [0 cpe3a, Taka U B AaneyHus Kpai.

BbAete 0CO6EHO BHUMATENHM, KOraTo NpaBsuTe ,KoC paspes” B Ha-
JIMYHU CTEHU UNW APYTUM CTPAAHU yyacTblu. MoKasBaLymaT cu AUCK
MOXe fia OTPEXe ra3oBU UM BOAHU TPBOM, ENIEKTPUYECKN NPOBO-
AHULY A NPEAMETH, KOETO MOXE 43 AOBE/E A0 OTKaT.

He onutBaiiTe aa pexerte ¢ n3BuBKU. MpeToBapBaHeTO Ha pexelLus
AUCK yBennYaBa CK/IOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Uan 6}10KVIpaHe n
C TOBa OMAacHOCTTa OT OTKAT WK CyynBaHe Ha a6p33MBHM5| JAUCK,
KOETO MOXe Aa A0BE/ie A0 CEPUO3HO HapaHsBaHe.

NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMELMGUYHN NPU WWKYPEHE

0

W3non3gaiite npaBunHO opasmepeH AUCK LKypka. Korato us6u-
paTe WKypKa, CrefBaiTe UHCTPYKLMUTE HA MPOU3BOAUTENS. AKo
LUKypKaTa ce MojaBa TBbPAE MHOTO M3BBH MOANOXKEHUS AWCK,
CbLLECTBYBa OMACHOCT OT Pa3KbCBAHETO i, 3aXBallaHe Ha napyeta
OT Hesl ¥ CKbCBAHe Ha AucKka uiu oTkar.

NPEAYNPEXXAEHNA 3A BE30MACHOCT, CMELUGUYHN NMPU PABOTA
C TENEHW YETKU

0

0

06bpHeTe BHUMaHWe, 4e AOPU NPU HOPManHa ynotpe6a, TeneHara
yeTKa le u3Bapv kabenute. He nognaraiite Ha NpeKoMepHoO HaTo-
BapBaHe TenTa Ha YyeTkata TenTa MoXe JIECHO Aa NMPOHUKHE Npes
NeKu APEXu U/unm Npes Koxara.

Ako mpu pa6oTa ¢ TefieHa YeTka Ce NocoyBa Noi3BaHETo Ha Npea-
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naseH KOXyX, TefleHaTa YeTka He TpAa6Ba Aa Aonupa npeAnasHus
KOXYX. BcneacTBue Ha CUnNTe Ha NPUTUCKAHE UM LIEHTPOGEXHUTE
CUNN ANAMETHPBT Ha TeNeHaTa YeTka MOXe /1a ce YBeNUyM no Bpe-
Me Ha pa6oTa.

AOMBAHUTENHN YKA3AHMA 3A BE3OMNACHOCT

® eO®0

BuHaru HoceTe npeanasHu ounna

He usnonasaiite npegnasutens, npegHasHayeH 3a wnanda-
He, KoraTo pexete. OT Cbo6paxeHus 3a 6e30MacHOCT npu
ps3aHe Tps6Ba Aa ce U3N0N13Ba NPeANasuTens 3a pasaHe

BuHaru pa6oTeTe C eNeKTpUYeckn MHCTPYMEHTH C BE pblie

Hocete 3aluTta 3a cnyxa

lMpenopbynTenHo e a ce HoCcK NPOTUBOMNpPaXoBa Macka

[lpbXTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa 34PaBo Mo BpeMe Ha paboTa

Korato u3nonasare paboTHi MHCTPYMEHTY C BbTPELLHA pe36a, kaTo
YeTKM U KOPOHKY, NPOBepeTe MakCUManHo AoNyCTUMATa Ab/KUHA
Ha pes6aTa Ha WNWHAENa. BbpxbT Ha WNUHAENA He TpA6Ba Aa CTb-
puM UK Aa AOKOCBA ABHOTO HA PABOTHUS MHCTPYMEHT.

®ukcupaiite npaBunHO Aetaiina. 3aTAraHeTo Ha AeTaiina B npu-
CNoOCOb/eHNe KaTo MeHremMe e No-6e3onacHo oT 3afbpkaHeTo Ha
fieTaiina c pbKa.

W3bsrsaiite noBpeAa Ha ra3oByu 1 BOAOMPOBOAHN TPBOM, €N1eKTpU-
Yeckyn kaGenu v Hoceluy CTeHW. ManonaBaiite NOAXOAALM feETeK-
TOpU.

W3yaKaiiTe, fOKATO BCUYKM ABUXKELM CE YacTW CMpaT HambIHo,
NpeAn Aa 0CTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT
MOXe Aa 3afpbCTU U BUE LUE 3ary6ute KOHTPON Haj eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa.

He pokocBaiiTe paBoTHUTE UHCTPYMEHTU BEAHAra Cles NpuKto-
4BaHe Ha pa6oTa, ocTaBeTe v @ U3CTUHAT.

AKO paBoTHUAT MHCTPYMEHT € 3acesHan, He3abaBHO WM3KiloueTe
€/1eKTPOMHCTPYMEHTa.

PaGoTHUAT MHCTPYMEHT TPsiGBa Aia Ce CbXpaHsiBa U N013Ba B CbOT-
BETCTBWE C MHCTPYKLUNTE HAa NPON3BOAUTENS.

AOMbAHUTENHU NPEAYNPEXXAEHNA 3A BATEPUUTE

0

He cBbp3BaiiTe knemuTe Ha 6aTepusTa, KaTo U3non3BaTe KakbBTO
W Aa e npepaMet. ToBa MOXe Aia MPUYMHN KbCO CbeAMHEHNE, KOETO
MOXe /@ AOBEAE A0 HapaHsiBaHe U eKCN03us.

He nsnaraiite 6atepusta Ha Boga unu Bnara. CblyecTByBa puck ot
KbCO CbeAUHEHUE U eKCNNo3us.

He OTBapHﬁTe 63TepMﬂTa, C'I:LL[eCTByBa PUCK OT KbCO CbefuHeHne
W ekcnnosus.

CbxpaHsBaiite 6atepusita mMexay 0°C u 30°C. Hanpumep npes
NIATOTO He ocTaBsiliTe 6aTepusita B konata. CblyecTByBa puck oT
noBpepAa 1 eKCrnosus.

PEAOBHO nouucTBaiite BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPKU C MeKa, yucTa u
cyxa yeTka. 3HaYMTENHO NO-KPATKOTO BPeMe Ha paboTa cnep 3a-
pexaaHe nokasea, Ye 6aTepusTa e usxabeHa u Tps6Ba fia ce CMeHU
C HOBa.

lpv noBpesa unK HenpaeuHa ynoTpeba oT 6aTepusiTa MOXe Aa ce
OTAEeNAT u3napenus. MposeTpeTe palioHa U NOTbpceTe MeANLMHCKA
nomoLy, ako ce NoABAT CMMNTOMU. [a3oBeTe MoraT fja yBPeAsT An-
XaTenHuTe NbTuUlla.

MaseTe 6atepuuTe faney ot feua.

baTepusiTa ce J0CTaBA YaCTUYHO 3apefieHa. 3a Jja NOCTUTHeTe Mb-
JIHa NPOU3BOAUTENTHOCT Ha 6aTepvaa, 3apefieTe A4 HanbJIHO Mpeaun
nbpea ynotpeda.

M3nonseaHata 66T€p|/|ﬂ TpHﬁBa Aa Ce 3aHece B CbOpbXeHue 3a
W3XBbP/AHE Ha OnacHU oTnaabuun.

NOMBJHUTENHN NPEQYNPEX/EHNA 3A 3APAJIHUTE YCTPOCTBA

0

0

W3non3BaiiTe 3apsAHOTO CaMO Ha 3aKpUTO U rO NaseTe OT AbXA U
Bnara.

TpoBepeTe MPEXOBOTO HaMpeXeHue, MPeAM Aia CBbPXKETe 3apsij-
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HOTO YCTPOICTBO. 3aXPaHBALLOTO HaNpeXeHue TpAbBa Aa CbOTBET-
CTBa Ha JaHHNTE Ha €TUKETa Ha 3apsAHOTO YCTPOICTBO.

0 W3nonsBaiiTe 3apAAHOTO YCTPOWCTBO CaMo 3a 3apexpaHe Ha
6aTepuu OT NOCOYEHUS OT NPOU3BOAUTENS TUM. 13MON3BaHETO Ha
3apsAAHO YCTPOICTBO 3a 3apeXAaHe Ha 6aTepus, pasnnyHa ot noco-
YeHara, MoXe Aia AoBe/ie A0 ONacHOCT OT NoXap.

¢ TMopabpxaiite 3apsaAHOTO YCTPOICTBO YMCTO. MpbcoTusTa Moxe
[\a NPUYNHYM TOKOB yAap.

¢ TMpepn BCAKO 3apexpaaHe npoBepsiBaiiTe 3apsfHOTO YCTPOCTBO
W 3axpaHBalius ka6en c wencena. He u3nonsgaiite 3apsfHOTO
YCTPOWCTBO, ako e MoBpefieHo. He ce onuTBaiiTe camMn a pemMoH-
TMpaTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO. MOBPeAEHO 3apsAHO YCTPOCTBO,
Kaben unu Lwencen Kpue puck oT TOKOB YAap.

0 He u3nonagaiiTe 3apAfHOTO YCTPOACTBO NOCTABEHO BbPXY 3ananu-
MU MOBBPXHOCTH (KAaTO XapTus, Nnart u 4p.) Unu B 61130CT 40 3ana-
MK BelyecTBa. CblyecTByBa pUCK OT NOXap Nopaau NoBuLIaBaHe
Ha Temneparypara Ha 3apsAHOTO 0 BPEME Ha 3apexpaHe.

O He HoceTe 3apsiiHOTO CaMo 3a 3axpaHBalLys kaben.
NPEAU PABOTA
Mpouepypa Ha 3apexpane

/\BHUMAHME! MpoyeTeTe BHUMATENHO UHCTPYKLMUTE, NPEAM @ U3non-
3Bare ypepa.

3apexpaHe Ha akymynatopa

MpUnoXeHoTo 3apaAHO YCTPOMCTBO € NMPOEKTUPaHO Aa 3apexaa nuTue-
BO-HOHHUTE 6aTepUn Ha MHCTPyMeHTa. He uanonasaiTe Apyr Tvn 3apsj-
HO YCTPOICTBO. JIUTUeBO-iioHHaTa 6aTepus e 3aluTeHa cpeLly AbN60KO
paspexpae. KoraTo 6atepusita e npasHa, IHCTPYMEHTBT Ce U3K/TI0YBa OT
3alUTHA enekTpuyecka Bepura. [ibpxaybT Ha MHCTPYMEHTa Beye He ce
BbPTN. MK ropelyo BpeMe Uau B TOMNa CTas, Cej UHTEH3UBHA ynoTpe-
6a, 6aTepuuTe MoraT Aa ce HaropewsT MHoro. OcTaBeTe r1 Aa ce ox/ia-
AAT NPeAN 3apeXaaHe.

BaxHu 6enexKu 0THOCHO 3apeXfaHeTo Ha 6aTepusaTa

baTepusiTa B HOBUS BU MHCTPYMEHT He e 3apefeHa. CnefioBaTenHo Tps6-
Ba Ala Ce 3apeAu, NPeAu fia ce U3Non3Ba 3a MbpBU NbT. AKO 6aTepusaTa
€ MHOro ropeua, cBajeTe i 0T MHCTPYMEHTa U ocTaBeTe GaTepusita Aa
ce oxnaau A0 KOM(OPTHa TemnepaTypa, Npeau Aa MOXeTe fja 3anoyHe-
Te 3apexAaHeTo.

3a Aa npepoTtepatute 3aryﬁa Ha 3apaj v pa3nuBK OT TEYHOCT, 3apejeTe
HanbaHO 6aTepvaa Wnu NoHe HanoJIoBUHa, Npeau CbXpaHeHue.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMeHTa 3a A0 BpeMe, 3apexaaite 6atepu-
1Te Ha Bcekm 3-6 Meceua.

Kak ce 3apexpa 6atepusTa (Bux ¢ur. 2)

CBbpxeTe 3apAAHOTO YCTPOCTBO KbM W3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe, Chej
KOETO nocTaseTe 6aTepusTa B 3apsifHOTO YCTpoiicTBO. LLle cBeTHe sene-
Ha ceTanHa. Cneg ToBa 3akpeneTe 6atepusiTa B 3apAAHOTO YCTPONCTBO,
yepBeHaTa laMnuyKa CBeTBa. Taka ye 3apeXxAaHeTo e 3anoyHano.
BpeMeTo 3a 3apexjaHe e 0Kono 2 yaca, YepBeHaTa CBET/IMHA lije CTaHe
3eneHa. ToBa 03HayaBa, Ye 6aTepusTa e HaMbIHO 3apefeHa. M3kniovete
6aTepusTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

Toau TMN 3apsiAHO YCTPOMCTBO MOXE fia PasKpye HAKOW Npobaemu ¢ 6ate-
pusita. (BuxTe Tabnuuara no-gony)

CeeTnuHa CheTosiHue [eiicTene
3apAAHOTO € BKKOYEHO
3enexa BKI B KOHTaKTa 6e3 6atepus Hopwa
YepseHna BKJ1 3apexpa ce Hopma
;gﬁ:::%&ﬁkﬂ‘ HanbnHo 3apegeHo Hopma
OcTaBeTe baTepusTa

YepseHna U3KN,
3enena mura

BatepusiTa e TBbpae
ropela 3a 3apexpaxe

[a ce 0XNaan 1 cnep
TOBa NPOAbKETE Aa
3apexpare

YepseHa mura,

Jenena BbIK/ HeusnpasHa 6atepus

CmeHeTe 6aTepusiTa

WncTanupaHe u u3saxpane Ha 6atepusta (Puc. 3.4)

HaTucHete 6yToHa 3a 0cBOGOX/AABaHe Ha GaTepusita v M3gbpnaiite 6a-
TepuaTa OT MHCTPYMeHTa. MHCTanupaiiTe 8 0THOBO cnep 3apexpate. [lo-
CTaTbyHO € Manko HaﬁyTBaHe W NEeKO HaTUCKaHe.
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HACTPOIKA HA NPUBOPA

Mnb3rauy, ce Kioy 3a BKloyBaHe / u3kniousaxe (Puc. 5.)

3a fa cTapTMpate MHCTPYMEHTa, HaTUCHETe rbpba Ha 6yToHa, cnej ToBa
Nb3HETe NpeBK/toyBaTens Hanpes (3). 3a Aa dukcupate NpeBKNOYBA-
Tens (3), HaTUCHeTe MpefHaTa YyacT Ha nNpeBknwyBatens (3), gokaro ce
tukeupa.

3a 1a U3K/YKTe YCTPOICTBOTO, HAaTUCHETE 3@ KPAaTKO rbpba Ha NpeBKto-
YBaTens U ro BbpHeTe B MbPBOHAYAIHOTO MY NOJIOXKEHKE.

30Ha 3a AbpXaHe ¢ pble
BuHaru apbxTe MHCTPYMEHTa 3,paBo C ABE pblie, Korato paboTuTe.

JonbnxuTenHa apbxKa. (Puc.6)

MaTe Bb3MOXHOCT Aa 3ajajete ABe PaboTHU MO3uLMM 3a YAOGHA M
6esonacHa pa6ota. [lpbXKaTta ce ABIKU M0 NOCOKA HAa YaCOBHUKOBATa
CTpenka KbM BCEKW OT OTBOpUTE B Kopnyca.

/\BHUMAHME!Tazn [pbXKa TpsBa fja Ce U3N03Ba 3a MbEH KOHTPON
Ha UHCTPYMeHTa.

ByToH 3a 6n0KkupaHe Ha wnuHAena (2)

ByTOH'bT 3a 6}'IOKVI|JBHE Ha WwnuHaena ce u3noJsisea camo npu cMaHa Ha
AUCKa. Hukora He HaTucKaiiTe, A0KaTO AMCKDBT ce B'prM!

Wncranupane Ha guck (Puc. 7, 10)

BbTpelwHusT dhnaxel (9) e pa3nonoxeH Haj WNKHAENA Ha B GNaHLoBM
nnoun. Mocrasete Aucka (11) Bbpxy BbTPewwHus dnanel (9), cnep ToBa
nocraeete BbHWHNA dnaHey (8) BbPXY WnMHAena. HaTucHete 6yToHa 3a
3aKnKyBaHe Ha WnuHaena (1) W 3aBbpTeTe WnNUHAena, AoKaTo WpakHe Ha
MsACTOTO cu. Cnepj TOBa 3aTerHeTe 3apaBo BbHLIHKA GnaHel (8) ¢ npeao-
cTaBeHus kntoy (10). ucksT TpsiGBa fia ce BbPTU CBOGOAHO U Aa LpakHe
Ha MACTOTO cu. CTapTupaiiTe MHCTPYMEHTa U Ha NpaseH Xof, 3a 20 CeKyH-
I, HabniofaBaiiTe Aanu uma BuGpaumu. 3a fa N3BaauTe AUCKa, Hanpase-
Te BCUYKM CTbIKM B 06paTeH pea.

Perynupyem BbHuweH dnauey (Puc. 9)

BbHIWHUAT GnaHel (8) Tpsi6Ba Aa ce perynupa 3a pasnuyHa ge6enuHa Ha
AMCKa. 3a TbHKW AUCKOBE, KaTo AWAMAHTEHM, BbHILIHATA NOABMXHA YacT
Ha (naHewa e HaCTPOEHA Ha NO3ULMA Janey oT Aucka. 3a no-gedenu guc-
KOBE MOABUXHATA YaCT Ha BbHIWHUA (NaHew e B NOSOXKEHUE KbM AUCKA.
BuHary npoBepsiBaiiTe 34paBuHaTa Ha 3akpensaHe.

PerynupaHe Ha npeanasutens (3awuthus kanak) (Puc. 8.)

U3kniovete WHCTPYMEHTa, Npeau 4a U3BbplINTE KakBaTo U fa e onepa-
uuma. 3a BcAka pa60Ta C aucka Tpﬂ6Ba Aa e MOHTUpaH npegnasuTensar.

3auiuTeH npeAnasuTen Npu OTHeMaHe Ha MaTepuan

3a fla MOHTMpaTe NpeAnasuTens, APbHETe 3aK/ioYBalLUs 0CT KbM Bac
W HaTUCHeTe Hajony NPOTUBONONOXHUSA Kpaii. MocTaBeTe npeanasutens
BbPXY KOpNyca B XenaHata nosuuyus n oceobopete nocta. ysepere ce, ye
npeanasutens e 4o6pe GUKCUPaH 1 He Ce ABUXKN.

AKO e He06X0AMMO Aa Ce MPOMEHU NO3NLMATA Ha NPeanasuTens, He e He-
06XOAMMO Aa Ce CBANAT 3aBUTUTE raiiku. [lpbnHeTe 3akntoyBalyus noct
KbM Bac, 3aBbpTeTe NpeAnasuTeNsa B XenaHata nosuuusa u 003060[19Te
110CTa, 3a A3 ro 3aK/uuTe. YBEpeTe Ce, Ye NPeanasuTens e HapexaHo
(uKCUpaH 1 He MOXe Aa Ce ABUXM NO BPeMe Ha paboTa.

3awuTeH NnpeanasnuTen npu pasave

BuHaru nsnonseaiite npeanasuTensa 3a pasaHe Ha MeTas. KanakbT ce
MOHTMPA MO CbLYNS HAYNH, KAKTO OMUCAHUAT No-Tope 3a rpy6a 06paboTKa.

Onucauue Ha yactute (Puc. 7)*

1. BvTpeweH dnaxen
2. OcTbp AncK
3. BuTpeweH pnax

CeansiHe Ha 3alLMTHMA Kanak

Hukora He cBansiiTe 3almTHUS Kanak, Korato U3BbpluBare pa6ota. 3a aa
npemaxHeTe 3aluTHUA NPeanasuTen, NbpBo TPpA6Ba Aa CBaNUTe ranku-
Te Ha cko6ara, 3a ia NoNyuuTe AOCTbN A0 Kopryca. Cej ToBa ApbnHeTe
3aK/I04BALYYS IOCT KbM BACc OT efHaTa CTPaHa W HaTUCHeTe NPOTUBONO-
NOXHUA MY Kpaii, CNlef, KOETO BHUMATENHO U3BajeTe 3alUTHUA npeana-
31TeN oT briownainda.

WU360p Ha Auana3oHa Ha o6opoTute

Hsikon Mogienu umat Bb3MOXHOCT 3a MPOMsAHA Ha CKOPOCTTa Ha LMMH-
[iena B [iBa inanasoHa, kbaeto LOW e AuanasoHbT Ha HUCKUTE 060pOTH,
a HIGH e makcumanHuTe 060poTi. 3a a NPOMEHUTE Anana3oHa Ha cKo-




poCTTa, HaTUCHETe BYTOHa 3a U36OP Ha AnanasoH.

PABOTA C NPUBOPA (PUC.11)

/\BHUMAHHE!

He BknoyBaiiTe ypesa, A0KaTo AMCKBT AOKOCBa AeTaiina. [locTurHete
MaKCcMMasnHa CKopocT Ha NpaseH Xof Npu 3anoyBaHe Ha paboTa.

[ipbXTe MallMHaTa C ejHaTa pbka 3a OCHOBHATa APbXKa, a Apyrata 3a
JOMbAHNUTENHATA APbXKa. BUHaru ApbxTe MalinHaTa MeXAy AnUcKa 1 Ba-
LIeTo TAan0. anI’OTEETe Ce 3a nosiBfiBaHe Ha UCKPK, KOrato UHCTPYMEHTHT
[OKOCHe MeTana. 3a Haii-4obpa NpoM3BOAMTENHOCT Ha MHCTPYMEHTa U
MWHUMaNHO NpeToBapBaHe, APbXTe MalluHaTa ¢ AUCK Mo bron 15 - 30
rpagyca, Aokato pa6otute. M3nonssaiTe BHUMATENHO B BIMMUTE, Thil KaTo
MallnHaTa MOXe fia 0TCKaya OT HepaBHU MOBbPXHOCTKU U fia Ce 3aBbpTa.

Cnep npuknioyBaHe Ha paboTara ocTaBeTe UHCTPYMEHTa Aa noyuHe. He
JA0KOCBAIATE ropeLya NoBbPXHOCT.

MpetoBapBaHe

[peToBapBaHeTo We NOBPeAM ABUraTeNs Ha BalaTta MalluHa. ToBa ce
CNyyBa, KOraTo MHCTPYMEHTBT Ce npeToBapBa 3a AbAro Bpeme. Hukora
He Tpsi6Ba fja OKa3BaTe NpeKaneHo rosiM HaTUCK BbpXY briownaiida, ko-
raro pabotute.

Mo-pobpe e fa pa6oTute ¢ aGpasvBeH AUCK MOA NEKO PaBHOMEPHO Ha-
nArade, Kato usbareate KonebaHus Ha CKopocTTa. Ako WHCTPYMEHTBT €
MHOTO ropeLl, ocTaBeTe ia PaboTy 2-3 MUHYTYH Ha NPa3eH Xop,.

AOMBJHUTENHN CHbBETU 3A PABOTA C MPUBOPA

BuHaru cTapTupaiiTe Ha NpaseH Xo4 3a AOCTUraHe Ha MakcUMasHa cKo-
pocr.

He npuHyxaaBaiite ycTpoiicTBoTo Aa pa6oTu no-6bp3o. Hamanssaiiku
CKOpOCTTa Ha ANCKa, Liie PaboTuTe NO-AbAr0. brbibT Ha HAKJIOHA Ha UH-
CTPYMEHTa KbM fAeTalina TpsibBa fa 6bae, kakTo e Ha ¢wr. 11. - 15 go 30
rpagyca. fonemuTe brau BOAAT A0 06pa3yBaHe Ha Genesn Ha feTaiina u
Bb3MNpensTcTBaT OTHEMAHETO Ha MaTepuar.

MecTeTe MalunHaTa Hanpej-Ha3az no AeTaiina, KoiiTo ce o6pa6oTsa.

Korato u3nonasate pexeLy AUCK, HUKOra He NPOMEHSIATE brbfia Ha pAsa-
He, B POTUBEH CMyyail AUCKa Lye 3aCefHe, ABUTATENAT Le CTpe Uu Auc-
Ka Lwe ce cuyniu.

HanpaBeTe paspe3a camo B 06paTHaTa nocoka Ha BbpTeHe Ha OCTPUETO.

Korato nocokara Ha psisaHe e B ocoKaTa Ha BbpTeHe Ha OCTPUETO, 0CTPU-
€T0 MOXE fja u3neTu oT cpesa. KoraTo pexere MHOTO TBbPA Matepuan,
Hali-fo6pe e Aa U3No3BaTe AMaMaHTeH AUCK.

Korato usnonseate AVaMaHTeH AUCK, Tol ce 3arpsBa. LLI,e BUAUTE NMb-
NeH NPbCTEH OT UCKPY 0KONO Aucka. CnpeTe a pexeTe 1 0cTaBeTe fja ce
0xnaju 3a 2-3 MUHYTU.

[leTainbT BUHarM Tpsi6Ba a 6bAe 34PaBo 3aKpeneH.
OBCJTY)XXBAHE

BEHTVIHGLWIOHHVITE OTBOPU Ha MallMHaTa BUHaru TpﬂﬁEa 4a ca yucTtu. Ako
€ Bb3MOXHO, M3non3BiTe CrbCTeH Bb3AYyX OKOJIO OTBOPUTE U MovnucTeTe
npaxa oTBbTpe. B To3n cnyqaﬁ Ce U3NCKBAT 3alnTHNU oYnna.

KopnycbT Ha MalmHaTa Tpsi6Ba Aa e YucT u 6e3 MasHuHu. He uamuBaiite
C BOAa, abpa3uBHK MaTepuany unu pasteopu. Monssaite camo Mek ca-
NyH ¥ BNaXHa kbpna. H1Kora He N03BonsiBaiiTe TEYHOCTTA Aa Teye B Ma-
WwKHaTa. He notansiiTe HUTO eAHa YacT OT MALIMHATA B TEYHOCT.

YCTPOWCTBOTO HEe M3UCKBA AOMBAHUTENHO CMasBaHe, BUHArM Cbxpa-
HsiBaliTe MHCTPYMEHTa Ha CYX0 MACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTHU

Bbnpekn ye Bawms braownaiid e MHOTO NeceH 3a Non3paxe, cneABaiTe
CTbMKWUTE NO-A0/y 3@ OTCTPaHABaHe Ha I1p06!1€MI/I.

AKO pexeluus auck BubpuUpa uam ce Knatu, NpoBepeTe Aanu BbHWHUAT
q)naHeu € NABTHO WM Aanu AUCKDBT € NpaBUIHO PasnoJioXeH B OCHOBaTa
Ha bnaHuuTe.

He n3nonsgaiiTe noBpeaeH AuCK, Toii MOXe fija ce Hanyka. /13BajeTe ro u
ro 3aMeHeTe C HOB AUCK. Msxs‘bpnere CTapus AUCK BHUMATENHO.

Korato pa6oTuTe C anyMuHuit v NoA06EH MeK MeTasn, UMaiiTe NpeaBug, e
YYXKAM BEWecTBa Morat Aa 3anenHar Bbpxy AucKa. Takbe AUCK HAMA Aa
ce npeAcTasy fo6pe npy psate.

AKO MHCTPYMEHTBT Ce U3M0M3Ba MHTEH3NBHO, MANKO TEYHOCT MOXE Aa Ce
pa3nee oT 6atepusiTa. Cnpete paboTara He3a6aBHO 1 U3MUIATE PbLETE, KO-
ata U1 [pexuTe CbC canyH i BoAa.

M3TnyaHeTo Ha eHeprus oT 6aTepusiTa Npou3BeXa TONAMHa, KONKOTO No-
Beye, TONIKOBA M0-TOM/0. TOBa He 03HayaBa HeM3NPaBHOCT, TOBA € HOp-
MasnHo. Ako e Heo6X0MMO OXNaxAaHe, NpeKkbCcHeTe paboTaTa U ocTaBe-
Te ypepa Aia cu noynHe. batepusaTa MOXe CbLyo Aa Ce 3aTONAN No Bpeme
Ha 3apexpaHe. ToBa fiBNieH1e e pe3ynTar oT XMMUYecKa peakLusa v e Hop-
MasHo. 3apafHOTO YCTPONCTBO MOXE CbLLO Aa Ce 3arpee no BpeMe Ha 3a-
pexaaHe, ToBa € HOPMaJIHO U Ce AbMKM Ha U3TOYHUKA Ha 3aXpaHBaHe.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATA CPe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe M ONakoBKUTe TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONOTMYEH HauuH. He M3XBBpNANTE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTMAAbLM!

3a fja cnacvm NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-CreyuanHo NMTeBaTa. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNIej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCO CbeAnHeHne. He oTeapsiite 6atepusita v He i U3XBbP-
nsiiTe Ha YacTu. U3xBbpNeTe Ha onpefeneHn MecTa.

#; Camo 3a cTpanm ot EC:

B cvoTBeTcTBME C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTMagbLuTe OT €NEKTPUYECKO U ENIEKTPOH-
HO 060pyABaHE M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTusa 2006/66/EC, fedexkTHuTe unn
W3ne3nu ot ynotpe6a 6atepun 1 enekTpOHHO 060pyABaHe TPsbBa Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PELMKNNPaHE.

0TNapbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/la ! YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbje U3XBBPIEHO
HenpaBusIHO NOPaA Bb3MOXHOTO HaNMuMe Ha ONacHM BelLecTBa.

Lision

TPAHCNOPT

JIMTMEBO-IIOHHNTE HaTepuu NOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepuute MoraT fja ce TpaHCMOpTUpaT OT NOTPebUTENs no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0AMMO Jia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4aCTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WAK CneauTop), TpsibBa fa Ce CnasBar creuuanHu U3UCKBaHUs 3a 0nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To3u cnyyail npu NofrotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOOXOAUMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT MO ONACHM TOBapH.

W3npauyaiite 6atepuata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3arneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU U onakoBaiite 6aTepmaTa, Taka 4ye fa He Cce ABWXKW B ona-
KoBKara. MO}'IR, cnasBaiite u €BeHTYanHW AOMbAHUTENTHW HaluWOoHaNHU
pasnopea6u.

RO | ROMANA
MASINA DE SLEFUIT CU ACUMULATOR
AG125B, AG125C
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model AG125B AG125C
Tensiune nominald (V DC) 20 20
Turatie nominala (min”) 4500/6500/9500  3500/5500/8500
Diametru maxim al discului

(mm) 125 125
Filetul axului M14 M14

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-3:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

LpA=87,1; K=43 LpA=87,1; K=43

LwA=98,1; K=13 LwA=98,1; K=13

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform

EN 62841-2-3: 44.5; K=13 44.5; K=13

Vibratie (m/s?) IPX0 IPX0

Nivelul de protectie 1,46 1,53

Baterie

Tip baterie Li-ion Li-ion

Tensiune nominald (V DC) 20 20

Capacitatea bateriei (Ah) 4.0 4.0
PROEAST
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incarcitor

Tensiune de intrare (V AC) 220-240 220-240
Frecventd nominald (Hz) 50 50
Putere nominald (W) 45 45
Tensiune de iesire (V DC) 20 20
Curent de iesire (A) 2.0 2.0

Clasa de protectie 1] 1]
Descriere (Des. 1)*

1. Butonul de blocare a butonului. 7. Protectie pentru discuri.
2. Maner suplimentar. 8. Flansd exterioard.

3. Comutator OFF / ON 9. Flansd interioard.

4. Principalul maner. 10. Cheia.

5. Acumulator. * 11. Drive. *

6.

. Bateria de deconectare a
bateriei.

*Pachetul poate diferi de standard. Vezi datele de pe ambalaj.

ACCESORII

AG125B AG125C
Nazwa
AG125B-BB  AG125B-1B-C  AG125C-BB

Masina Unghi 1 1 1
reincarcabila

Acumulator - 1 -
incarcator - 1 -
Maner suplimentar 1 1 1
Cheie 1 1 1
Capac de protectie 1 1 1
Caz de plastic - 1 -

SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara cu acumulator reincércabil AG125C T™M
Procraft Industrial (denumit in continuare "instrument, aparat, masina")
este utilizat pentru a lucra pe metal, piatrd, caramidd, beton, granit, precum
si pentru tdierea pldcilor ceramice. Va atragem atentia asupra faptului ca
acest instrument nu este destinat muncii grele si profesionale. Utilizarea
instrumentului pentru alta utilizare decat cea prevazutd este un motiv
pentru refuzul reparatiilor in garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A\ AVERTISMENT! Cititi toate avertlzarlle, instructiunile, ilustratiile SI
specificatiile puse la dispozitie impreund cu aceasta sculd electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd"/,masind electricd"  prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentatd la prizd (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

¢ Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de
degrosare, slefuire, lucrul cu perii de sarma si tdierea cu disc abraziv:

0 Aceasta sculd electrica este menitd sd functioneze ca polizor
sau masina de tdiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate
solda cu electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

O Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceasta sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

Pn CRAFT
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0 Nu modificati aceastd unealtd astfel incat sa opereze intr-un
mod pentru care nu a fost proiectatd si care nu este conform
specificatiilor producatorului uneltei. O asemenea conversie poate
duce la pierderea controlului si provoca vatdmari corporale grave.

¢ Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute in mod special si
recomandate de cétre producatorul sculei electrice. Chiar daca un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza ca veti
putea utiliza aparatul in deplina siguranta.

O Viteza nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza
la o vitezd mai mare decat viteza lor nominala se pot rupe si pot
fi aruncate.

0 Dlametrul exterlor si grosimea accesoriilor trebuie sd corespunda
or sculei d voastra electrice. Accesoriile cu
dIITIEI'ISIIJnI incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control

in mod adecvat.

0 Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sd se
potriveasca cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se
monteaza. Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale
sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi
scapate de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de utilizare, verificati
fiecare accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea daca
prezintd ciobiri si crapaturi, platoul posterior pentru a vedea dacd
prezintd crapaturi, rupturi sau uzura excesivd, peria de sarma pentru
avedea dacd are fire libere sau crapate. Daca scula electrica sau un
accesoriu a fost scépat, verificati sd vedeti daca prezinta daune sau
instalati un accesoriu nedeteriorat. Dupd ce ati controlat si montat
accesoriul, tineti-vd pe dumneavoastra si pe persoanele aflate in
preajmd in afara planului de rotatie al accesoriului si lasati scula
electrica sa meargd in gol un minut la turatia nominala. In cazul in
care accesoriul este deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui
test.

¢ Purtati echipament de protectie personald. In functie de utilizarea
aparatulm dumneavoastra, purtati o mascd de protectie, ochelari de
sigurantd sau ochelari de protecne Dacd este cazul, purtati o mascd
contra prafulm casti de protectie, manusi si un sort capabil sd
opreascd fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sd poatd sd opreascd resturile
zburatoare generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia
pentru respiratie trebuie s poata s filtreze particulele generate de
o anumit aplicatie. Expunerea prelungitd la zgomote puternice pot
duce la pierderea auzului.

O Tineti spectatorii la o distanta sigura de zona de lucru. Oricine intrd
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca réniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de téiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse
sau propriul cablu. Accesoriile de taiere care intrd in contact cu
un cablu ,sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice
descoperite si pot electrocuta operatorul.

0 Nu asezati niciodatd aparatul inainte ca accesoriul sd se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care véd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei electrice.

0 Nu ldsati scula electricd s@ functioneze in timp ce o transportati.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scaparea
de sub control a sculele electrice.

0 Curdtati in mod regulat orificiile de ventilatie ale aparatului.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de pulbere de metal poate produce pericole
electrice.

0 Nu operati scula electricd in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesita agenti de récire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutari sau socuri
electrice.

RECULUL $I 4ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

0 Reculul este o reactie bruscd, care are loc cand discul in miscare,
talpa, peria sau orice alt accesoriu se agatd sau se indoaie, ceea
ce antreneaza blocarea rapida a accesoriului. Ciupirea sau agdtarea
produce oprirea rapida a accesoriului rotativ, care la randul sdu
forteaza miscarea necontrolatd a sculei electrice in directia opusa
de rotire a accesoriului, in punctul de blocare.

0 De exemplu, dacd un disc abraziv se agaté sau se indoaie in piesa
de prelucrat, existd riscul ca taisul discului s intre in suprafata
materialului, ceea ce va face ca discul sa iasd brusc din aceasta
sau sd fi e proiectat. Discul poate sari spre sau in directie opusa de




operator, in functie de directia de miscare a discului in punctul de
ciupire. Discurile abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizdrii gresite si/sau defectuoase a sculei
electrice si poate fi evitat prin masuri preventive adecvate, precum
cele descrise in continuare.

Tineti ferm cu ambele méini de unealta electricd si pozitionati-va
corpul astfel incat sa rezistati fortei de recul.

Utilizati manerul auxiliar, dacé exista, pentru control maxim al
reculului sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate
controla reactiile la cuplu sau fortele de recul, daca sunt luate
masurile necesare.

Nu apropiati niciodatd mainile de accesoriul aflat in miscare de
rotatie. In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana
dumneavoastra.

Nu vd pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula
electricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat
in directia opusd sensului de rotatie al discului.

Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul
si agdfarea accesoriului. Evitd ricosarea accesoriului si blocarea
acestuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

Nu atasati o drujbd, un disc de tdiat lemn, un disc diamantat
segmentat cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de
tdiere cu dinti. Astfel de panze provoaca frecvent recul si pierderea
controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA

0

Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica
si aparatoarea specificd proiectata pentru discul selectat. Discurile
care nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate
adecvat si nu sunt sigure.

Suprafata de polizare a centrului coborat a discurilor trebuie sa fie
montata sub planul marginii apdratorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul aparétoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

Apdratoarea trebuie sa fie prinsa temeinic pe scula electricd si
pozitionata pentru sigurantd maxima, astfel incat operatorul sé fie
expus la o portiune minima de disc. Aparatoarea ajutd la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental
cu discul si scanteile ce ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu, nu slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile
de tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte
laterale asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

Utilizati intotdeauna flanse cu marimea si forma corectd pentru
discul selectat. Flansele adecvate sprijina discul, reducand astfel
pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de tdiere pot fi
diferite fatd de flansele pentru discuri de slefuire.

Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

Cand se utilizeaza discuri cu dubld intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvata pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
aparatori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE 4SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA

4

Nu blocati discul de taiere si nu aplicati presiune excesiva. Nu
incercati sd executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rasucire sau blocare a discului in
tdietura si la posibilitatea de recul sau rupere.

Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteazé de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

Cand discul s-a blocat sau cénd intrerupeti o taiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se
opreste complet. Nu incerca niciodata sa scoti discul din fanta de
taiere cat timp discul inca se mai roteste, in caz contrar, se poate
produce un recul. Verificati si luati masurile necesare pentru a
elimina cauza blocérii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati discul
s atingd turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in
tdietura. Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate
recula dacd scula este promita din nou in elementul prelucrat.

Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
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mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

Aveti grija cand efectuati o "tdiere ingropatd" in pereti sau in alte
zone fara vizibilitate. Discul care patrunde in material poate téia tevi
de glaze sau de ap4, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace
recul.

Nu fincercati sd executati operatiuni de tdiere curbata.
Suprasolicitarea discului mareste sarcina si tendinta acestuia de a
se rasuci sau bloca in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea
producerii unui recul sau ruperii discului, ceea ce poate provoca
vatamari corporale grave.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE

0

Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzatoare. Atunci
cand alegeti smirghel, urmati recomandarile producétorului. Foile
de hartie abraziva care depasesc prea mult marginile discului de
slefuire pot produce réniri si provoca blocarea, ruperea discului sau
pot duce la recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA

0

Vd rugdm sd retineti cé peria de sarmd arunca bucéti de sarma chiar
si in timpul utilizarii normale. Nu supraincarcati firele apasand prea
tare. Bucétile libere de sarmd pot strapunge cu usurintd hainele
subtiri si/sau pielea.

Dacéd se recomanda utilizarea unei apdratoare pentru perie de sarmd,
evitati contactul dintre peria de sarmd sau perie si apdrator. O perie
de sarma rotundd sau o perie se poate extinde in diametru sub
sarcind si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

@eO®O

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasd de protectie conceputa pentru slefuire
la tdiere. Din motive de sigurantd, atunci cand téiati, trebuie
séd fie utilizata o carcasa de protectie conceputd pentru
téiere.

Lucrand cu unelte electrice, ineti-le intotdeauna cu ambele
maini

Purtati protectie auditiva

Este recomandat s utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

Tineti ferm unealta electrica in timpul functionarii.

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si
ferdstrdu inelar, verificati lungimea maximd admisé a filetului de
fus. Varful fusului nu trebuie s iasd in afard sau sd atingd partea
inferioara a uneltei de lucru.

Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei

de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghind este mai
sigurd decét tinerea piesei de prelucrat cu méana.

Evitati deteriorarea conductelor de gaz si apd, a cablurilor electrice
si a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

Asteptati pana céand toate piesele in miscare s-au oprit complet
nainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

Nu atingeti sculele de lucru imediat dupd terminarea lucrarii, ldsati-le
sd se raceascd.

in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrica.

Unealtd de lucru trebuie sd fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE PENTRU ACUMULATORI

0

Nu conectati bornele acumulatorului folosind orice obiecte. Acest
lucru poate provoca un scurtcircuit, care poate duce la ranire si
explozie.

Feriti acumulatorul de influentd apei sau umiditatii. Existd un pericol
de scurtcircuit si explozie.

Nu deschideti acumulator. Existd un pericol de scurtcircuit si

explozie.
Pn CRAFT
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¢ Depozitati acumulator la o temperaturd de 0 ° C pana la 30 ° C.
De exemplu, vara, nu ldsati acumulator in masina. Exista riscul de
deteriorare si explozie.

0 Curatati regulat orificiile de ventilatie folosind o perie moale, curata
si uscatd. Dacd timpul de functionare dupd incércare a devenit
semnificativ mai scurt, acest lucru indica faptul ca acumulatorul
este uzat si trebuie sd fie inlocuit cu unul nou.

0 Tn caz de deteriorare sau utilizare necorespunzatoare din baterie, pot
fi eliberate vapori. Aerisiti incdpere si solicitai asistentd medicald
cand apar simptomele. Gazele pot deteriora caile respiratorii.

0 Depozitati acumulatori la un loc inaccesibil pentru copii.

¢ Acumulatorul este livrat partial incércat. Pentru a obtine performanta
completa a acumulatorului, incarcati acumulator complet inainte de
prima utilizare.

¢ Acumulatorul utilizat trebuie sa fie livrat la punctul de eliminare a
deseurilor periculoase.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE PENTRU DISPOZITIVELE DE INCARCARE

0 Utilizati dispozitivul de incdrcare numai in incaperi ca si feriti-l de
ploaie si umiditate.

0 inainte de a conecta incérctorul, verificati tensiunea la reteaua de
alimentare. Tensiunea sursei de alimentare trebuie sa corespunda
datelor de pe placd a incarcatorului.

O Folositi incédrcatorul doar pentru a incarca acumulatori de tipul
indicat de producdtor. Utilizarea unui incarcator pentru incarcarea
unui acumulator de un alt tip, cu exceptia specificatiei, poate duce
la un incendiu.

0 Mentineti incarcatorul curat. Murddrire poate duce la socul electric.

¢ inainte de fiecare incarcare, verificati dispozitivul de incércare,
cablul de alimentare si stecher. Nu folositi dispozitivul de incércare
deteriorat. Nu incercati sa reparati singur incarcatorul. Dispozitivul
de incarcare, cablul de alimentare sau stecher deteriorate reprezinta
un pericol de electrocutare.

0 Nufolositi dispozitivul de incarcare plasat pe o suprafatd inflamabila
(de exemplu, pe hértie, tesaturd etc.) sau aproape de substante
inflamabile. Exista un risc de ardere din cauza cresterii temperaturii
dispozitivului de incarcare in timpul incarcarii.

¢ Nu transportati dispozitivul de incarcare tinand de cablul de
alimentare.
INAINTE DE MUNCA

Procedura de incarcare

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
Incércarea bateriei.

incércarea bateriei

Oferim un incércdtor e proiectat pentru incércarea acumulatorilor de
litiuion. Nu' utilizati niciun alt tip de incarcator. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldé sau intr-o incapere caldd,
dupd utilizare intensivd, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare |asa sa se raceasca.

Important note privind incdrcarea acumulatorului

in noul instrument, bateria nu este incarcata. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sé fie taxat. Dacé bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat si sa ldsatj bateria sa se raceascd la o
temperatura confortabild, numai dupa ce puteti incepe incarcarea.

Pentru a preveni pierderea incércérii si scurgerile de lichide, incércati o
baterie in intregime sau cel putin o jumétate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 |uni, incarcati
bateriile.

Cum sd incarcati bateria (vezi Fig. 2)

Conectati incarcatorul la o sursd de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incarcatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incarcator, se aprinde o lumin rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incércare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
inverde. Aceasta inseamnd ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércétor.

Acest tip de incarcétor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)
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Lumina Stat Metoda de expunere
Verde ON incércétorul este Norma
conectat fard baterie
Rosu ON incarcarea Norma
g?\f“ oprit, verde Complet incércat Norma

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incdrcare

Lasati bateria sd se
réceascé si continuati
incarcarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacutd

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria (vezi Fig. 3, 4)

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat. Dupd incarcare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea i presarea
usoara.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Comutator diapozitiv VL / OFF (vezi Fig. 5)

Pentru a porni instrumentul, apasati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l, apoi glisati comutatorul inainte (3).

Pentru a fixa comutatorul (3), impingeti partea frontala a comutatorului (3)
pana cand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apdsati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.

Supravegherea mainilor
Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele maini cand lucrati.

Maner suplimentar (vezi Fig. 6)

Aveti posibilitatea sd setati doud pozitii de lucru pentru o muncd
confortabila si sigurd. Méanerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

A ATENTIE!Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului.

Butonul de blocare a axului (2)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasati niciodata in timp ce rotiti un disc!

Instalati discul (vezi Fig. 7, 10)

Flansa interioard (9) este situata deasupra axului pe doud placi de flansa.
Asezati discul (11) pe flansa interioara (9), apoi asezati flansa exterioara
(8) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (1) si rotiti arborele pana
cand se fixeaza in pozitie. Apoi strangeti bine flansa exterioara (8) cu cheia
furnizatd (10). Discul trebuie sd se roteasca liber si sd fie blocat. Porniti
instrumentul si porniti-l timp de 20 de secunde pentru a vedea daca exista
fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii in ordine inversd.

Suport de flansa extern personalizabil (vezi Fig. 9)

Flansa exterioard (8) trebuie sa fie configurata pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobila
exterioara a flansei este pozitionatd de pe disc. Pentru discurile mai
groase, partea mobila a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc.
Verificati intotdeauna rezistenta zévorului.

3 .del'

tie (vezi Fig. 8)

Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune. Pentru toate
lucrarile cu discul trebuie s fie instalata carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca

Pentru a monta aparatoarea de protectie, trageti maneta de blocare spre
dumneavoastrd si apasati capatul opus. Montati apérdtoarea pe corpul
sculei in pozitia dorita si eliberati maneta. Asigurati-va c3 aparatoarea este
fixatd in sigurantd si nu se deplaseaza.

Dacd este necesar sa schimbati pozitia aparatorii, nu este nevoie sd
scoateti saibele de fixare. Trageti maneta de blocare spre dumneavoastra,
rotiti aparatoarea in pozitia doritd si eliberati maneta pentru a o fixa.
i‘\sigl.llrat,i-vé cd apdrdtoarea este bine fixatd si nu se deplaseaza in timpul
ucrului.




Capac de protectie pentru taiere

Pentru a taia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru tdierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrari de gaurit.

Descriere (Des. 7)*

1. Flanela interioara
2. Disc ascutit
3. Flanul interior

Scoateti capacul de protectie

Nu scoateti niciodatd capacul de protectie cand efectuati lucrari. Pentru
a demonta aparatoarea de protectie, este necesar sa scoateti mai intai
saibele de fixare de pe ax, pentru a avea acces la sistemul de prindere
al aparatorii. Apoi trageti maneta de blocare spre dumneavoastra de pe
o parte si apdsati capatul opus al acesteia, dup@ care scoateti cu grija
aparatoarea de pe corpul polizorului unghiular.

Selectarea intervalului de viteza

Unele modele au capacitatea de a schimba viteza de rotatie a fusului in
doud intervale, unde LOW este un interval de viteza mic4, iar HIGH este o
vitezd maximd. Pentru a schimba intervalul de viteza, apasati butonul de
selectie a intervalului.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL (VEZI FIG. 11)

N ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pana cand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turatia de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregiteste-te
pentru o scanteie de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o
performantd mai bund a sculei si o suprasarcind minim4, tineti masina de
slefuit cu discul la un unghi de 15°- 30°céand lucrati. Folositi cu grija in
colturi, deoarece polizorul poate séri de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, ldsati instrumentul s se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincarcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intampld in
cazul functionarii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea
multd presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel cdderile de viteza. Cu un instrument de incilzire puternic,
lasati-| s@ functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU
DISPOZITIVUL

intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte si inapoi pe piesa de prelucrat.

Cand utilizati un disc de tdiere, nu schimbati niciodatd unghiul de taiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusa rotatiei directiei discului.

Cand directia tdierii in directia de rotatie a unitatii de disc poate iesi din
slot.

La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este sa folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti taierea si ldsati-o sa se
raceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie sa fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sa fie intotdeauna fara resturi. Dacéd
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curatati toata praful
interior. Acest lucru necesita ochelari de protectie.

Carcasa exterioara a masinii de slefuit trebuie sa fie curatd si fard grasimi.
Nu spalati cu apa, materiale abrazive sau solutii. Numai sdpunul moale si
o0 carpd umeda sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului sa curga in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.

RO | ROMANA [BE1)]
DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Daca discul de taiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flansei exterioare si pozitia corecta a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti- si inlocuiti-l cu un
disc nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cand lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti ca impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine lucrarile de taiere.

Dacd scula este folositd intens, unele lichide se pot vérsa din baterie. Opriti
imediat lucrul si spalati-l cu mainile, pielea sau hainele cu sdpun si apa.
Produce iesirea de calduré din baterie, cu atat mai mult, mai cald.

Aceasta nu inseamnd o functionare defectuoasd, este normal. Dacd
este necesard o récire, intrerupeti functionarea si lasati aparatul sa se
odihneasca. In timpul incarcdrii, bateria se poate incélzi. Acest fenomen
este rezultatul unei reactii chimice si este normal.

De asemenea, incdrcatorul se poate incélzi in timpul incdrcdrii, acest lucru
este normal si datorita sursei de alimentare.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#>; Numai pentru tarile UE:

tien In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva

Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. V&
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU | MAGYAR
AKKUMULATOROS SAROKCSISZOLO
AG125B, AG125C
HASZNALATI OTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell AG125B AG125C
Névleges fesziiltség (V DC) 20 20
Uresjérati sebesség (min") 4500/6500/9500  3500/5500/8500
Max. lemezméret (mm) 125 125

Ors6 menet M14 M14

Az EN 62841-2-3 szerint meghatarozott zajkibocsétasi értékek:

' o [ {
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Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

LpA=87,1; K=13

LwA=98,1; K=13

LpA=87,1; K=13

LwA=98,1; K=13

Az EN 62841-2-3 szerint meghatarozott rezgési 6sszértékek és K

bizonytalansag:
Vibratie (m/s?)
Nivelul de protectie

Greutate (tartozékokkal
egyiitt) ... kb (kg)

Akkumulator

Akkumulator tipusa
Névleges fesziiltség (V DC)
Kapacitas (Ah)

Tolté

Bemeneti fesziiltség (V AC)
Frekvencia (Hz)

Névleges teljesitmény (W)
Kimeneti fesziiltség (V DC)
Kimeneti dram (A)

Clasa de protectie

44.5; K=13
1PX0

1,46

Li-ion
20
4.0

220-240
50
45
20
2.0

]

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

. Orsdzar gomb

. Kiegészit fogantyd

. Kapcsol6 KI/BE.

. Féfogantyd.

. Akkumulator. *

6. Akkumuldtor kioldé gomb.

G A W N =

7. Korongvédo.

44.5; K=13
1PX0

1,53

Li-ion
20
4.0

220-240
50
45
20
2.0

]

8. Kiilsé illesztéperem.
9. Belsd illesztéperem.

10. Csavarkulcs.

11. Korong. *

* A szdllitasi készlet tartalma eltérhet a standardtdl. Lasd a csomagoldson

feltiintetett adatokat.
KIEGESZITOK
AG125B
Nazwa
AG125B-BB  AG125B-1B-C

Akkumulétoros
sarokcsiszold

Akkumulator

Tolt6

Kiegészité fogantyl
Csavarkulcs
Védéburkolat

Mianyag tok

FIGYELMEZTETES

1

AG125C TM Procraft Industrial
tovabbiakban ,szerszam, késziilék, gép, csiszold”) fém, ko, tégla, beton,
granit megmunkaldséra, valamint keramia burkoldlapok ~vagasara
hasznalhaté. Felhivjuk a figyelmét arra, hogy ez a szerszdm nem
nehéz és professziondlis munkdk elvégzésére készilt. A szerszdm

nem rendeltetésszer(i hasznélata a
megtagadasanak alapjat képezi.

AG125C
AG125C-BB

1

akkumuldtoros ~sarokesiszold (a

jotallas keretében torténd javitds

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSOQLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el

eléirast, illusztraciot és adatot, ezi
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartdsa
4ramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

az

' (] A

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazd Utmutatét Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére &lljon.

Az

alabbi biztonsdgi eléirdsokban az ,elektromos szerszdm" /

,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos halézatra csatlakoztathatd
(normal kivitelezés(i), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeloli.

A SAROKCSISZOLGKRA VONATKOZO SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

0

Kozds  biztonsdgi  eldirdsok  csiszoldshoz,  csiszolépapir
csiszoldshoz, drotkefével végzett munkakhoz vagy darabold
miveletekhez:

Ezaszerszamgép csiszoldgépként, csiszolopapiros csiszoldgépként,
drotkefeként, lyukvago vagy darabold szerszamkeént valé hasznélatra
van el6irdnyozva. Az ala'%b részletezett elirdsok be nem tartdsa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tliz, aramiités és/vagy stlyos
testi sériilések.

A szerszamgépet nem polirozésra. Ezen elGirds be nem tartdsa
baleseteket és stlyos testi sériiléseket okozhat.

Ne alakitsa 4t ezt a gépet olyan miikdésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartéja tervezett és adott meg. Egy ilyen 4talakitas az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyérté ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz nem irdnyzott eld és nem javasolt.
Még ha egy tartozékot fel is lehet a szerszamra szerelni/helyezni, ez
nem jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a szerszamot
ily médon hasznalni.

A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszdmon jeldlt maximalis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnek, kidobodhatnak es kirepiilhetnek a szerszambal.

A tartozék kiils6 atmérdje és vastagsaga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjeldlt miszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az irdnyitéfuratai nem felelnek meg pontosan a
szerszamgép rogzitéelemének, elveszitik egyensulyukat, erdsen
ra’zrédnak, és igy a kezeld elveszitheti a szerszamgép feletti
uralmat.

A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniik a nagy
teljesitményl eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az elektromos
kéziszerszamhoz, egyenletleniil forognak, erdsen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

Ne hasznljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszol6tarcsdn nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tdmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tdlsdgosan megkopva,
és hogy a drotkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drétszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellenérizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kornyezetében lévé
személyek is tartézkodjanak a forgé betétszerszam sikjan kiviil és
jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
tresjarati fordulatszdmmal. A sériilt tartozékok ezen teszt sordn
dltalaban eltornek.

Viseljen személyi védofelszerelést.  Alkalmazéstél fiiggéen
hasznaljon véddalarcot vagy védészemiiveget. Sziikség esetén
hordjon porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt (fiilvédét, fildugot),
keszty(it, védokGtényt az idegen testek (sdrold darabok, faforgacs
stb.) becsapddasa elleni védelem érdekében. A véddszemiivegnek
garantalnia kell a kiilonbz6 alkalmazésok soran kirepiild idegen
anyagok szembejutdsdnak megakaddlyozasat. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazds soran
keletkezd por és egyéb részecskék kiszlrésére. Halldskdrosodast
okozhat, ha er6s zajnak hosszabb idén keresztiili ki van téve.

A kozelben dllékat tartsa biztonsdgos tdvolsagban a
munkateriilettél. Minden munkateriiletre belépé személynek
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab szilankjai vagy a torétt
tartozékok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kiviil is
sériilést okozhatnak.

A szerszamgépet kizardlag a szigetelt markolofeliileteknél fogja,
ha olyan miveletet végez, amely sordn a vago tartozék rejtett
vezetekhez vagy a saiét kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt lévo
veztékkel torténd érintkezés soran a szerszam fém alkatrészei dram
ald keriilhetnek, minek kovetkeztében a kezel6t dramiités érheti.

Soha ne tegye le addig a szerszamot, amig a tartozék teljesen le nem
all. A forgashan 1év6 betét szerszam megérintheti a feliiletet, és On
ennek kovetkeztében kdnnyen elvesztheti az uralmét az elektromos
kéziszerszam felett.




0 Ne jérassa a szerszamgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhajat és a betét szerszam beleflrédhat a testébe.

O Rendszeresen tisztitsa a szerszdmgép szell6zdnyildsait. A
motor légdramldsa a motorhdz belsejébe szivja a port, ami éltal
felhalmozddhatnak ott a fémrészecskék és ez aramiitést idézhet
eld.

0 Ne mikodtesse a szerszamgépet gyalékony anyagok kozelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0 Ne haszndljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazasahoz
folyékony hitéanyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitéfolyadék
hasznélata akar haldlos dramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarlgas a beszorult vagy elakadt forgé szerszambetét példdul
csiszolokorong, csiszold tanyér, drotkefe vagy egyéb mds tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragaddas és a fennakadas a forgd tartozék hirtelen
elakadasét okozza, ami a nem kontrollélhaté szerszdmot azzal ellentétes
iranyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszoldkorong beékelddik, vagy elakad a megmunkalasra
keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a munkadarabba meriild
éle ledll és igy a csiszolkorong kiugorhat vagy visszarlghat. A tarcsa
kiugorhat a kezelG felé vagy vele ellentétes iranyba, attdl fiiggéen, hogy
a tarcsa melyik irdnyba forgott a beragadaskor. Megugras esetén a
véagotarcsa el is torhet.

A visszarigas az elektromos kéziszerszdm hibas vagy helytelen
hasznalatanak kovetkezménye, amely az aldbbiakban leirdsra keriild
megfelel biztonsagi intézkedések betartédsaval elkeriilhetd.

O Tartsa erdsen a szerszamgépet, és (gy helyezze a testét és a
karjat, hogy ellen tudjon dllni a visszartigasoknak. Mindig hasznalja
a potfogantydt, ha van, hogy a lehetd legjobban tudjon uralkodni
a visszarigasi er6 felett, ilretve inditdskor a reakcios nyomaték
felett. A kezel6 akkor tudja kontrolllni a forgatényomatékot és a
visszardgasokat, ha megteszi a megfelel6 dvintézkedéseket

0 Soha ne helyezze a kezét a forgd tartozék kizelébe, a stlyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarlgas
esetén a kezéhez érhet.

0 Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahovd visszarlgds esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarligds az elektromos
kéziszerszamot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennallé
forgésiranydval ellentétes iranyba hajtja.

O Kiilonds figyelemmel jérjon el, ha sarkokon, éles peremeken sth.
dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattanasat vagy fennakaddsat.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok beszorithatjak a forgé
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszartigést okozhatnak.

0 Ne szereljen fel a gépre flirészlancot, famegmunkalé korongot,
10 mm nagyobb szegmensmélységgel rendelkez6 szegmentalt
gyémanttarcsat és flirészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarlgast és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKOZ0
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivélasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus véddberendezést
hasznaljon. Azok a tarcsak, melyeknek hasznélatéra a gép nincs
felkészitve, nem védheték megfelelden és ezért nem biztonsagosak.

0 A siillyesztett kozépsé furatd korongokat tgy kell felszerelni, hogy
a védoburkolat pereme ald keriiljenek. A helyteleniil rogzitett tércsa,
ami tullég a véddlemez sikjén, nem kell6képpen védett.

0 A védoberendezést szilardan csatlakoztassa a szerszamgéphez, és
amaximalis biztonsag érdekében tgy helyezze el, hogy a tarcsanak a
lehetd legkisebb része latszodjon ki a kezeld irdnyaban. A védébra
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiild részeitél, a kerék
akaratlan megérintésétdl és a szikrdktdl, amelyek meggydijthatjak
aruhdjat.

0 A tércsakat csak a javasolt modon szabad hasznalni. Példaul:
sohase csiszoljon egy hasitokorong oldalso feliiletével. A
véagotarcsakat periférikus csiszolasra alakitottak ki, az oldalirdnyu
er6hatds kovetkeztében a tarcsak sszetorhetnek.

0 Mindig sériilésektdl mentes tarcsardgzitd peremeket hasznéljon,
melyek mérete és alakja megfeleld a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld karimak megtdmasztjak a korongot és csokkentik a
korongtorés lehetdségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszolétarcsdkhoz
tartozo peremek kiilonb6zéek lehetnek.

0 Ne haszndljon nagyobb szerszdmgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsdkat. A nagyobb szerszamgépekhez vald tércsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszama miatt nem hasznélhatd, mert szétrobbanhat.

O Kettés célu kerekek hasznalata esetén mindig a megfeleld
véddburkolatot kell hasznélni az alkalmazashoz. Ha nem a helyes
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véddburkolatot hasznalja, igy nem biztosithaté kielégité védelem és
ez slilyos sériilésekhez vezethet.

A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZITO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

0 Ne szoritsa meg a vagotarcsat, és ne fejtsen ki rd nagy nyomast. Ne
prébaljon meg tdlsdgosan mélyet vagni. A tarcsa feszitése noveli a
terhelést és a tarcsa hajlamossagat a csavaroddsra vagy gorbiilésre
a vagasjaratban, valamint a visszarigas és a tarcsa torésének
veszelyét.

0 Ne helyezze a testét a forgd tarcsaval egy vonalba, vagy a mogé. Ha
a hasitékorong a munkadarabban Ontdl eltdvolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal visszarigas esetén
kozvetleniil On felé pattanhat.

0 Ha a tarcsa beszorul, vagy ha barmi okbél megszakitja a vagast,
kapcsolja ki a szerszamgépet, és tartsa mozdulatlanul addig,
amig a tércsa teljesen le nem &ll. Sose prébélja meg kihizni a még
forgasban |évé hasitokorongot a vdgasbol, mert ez visszardgashoz
vezethet. Vizsgdlia meg a hibat, és sziintesse meg a tarcsa
beszoruldsénak az okt.

¢ Ne inditsa Gjra a vagési miveletet a munkadarabban. Vérja meg,
amig a korong ismét eléri a teljes sebességét és Gvatosan vezesse
be a munkadarabba, a végasi vonalba. A tércsa beakadhat,
felemelkedhet vagy visszarighat, ha a gépet a munkadarabban
inditja be.

0 Tamasztopanelek és tilméretezett munkadarabok a tarcsaelakadas
és a visszarlgas kockdzatanak a minimalizaldsara. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozelében, valamint a munkadarab széléhez kozel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

0 Meglévo falak vagy egyéb nem lathaté teriiletek vagasakor kiilonos
figyelemmel jarjon el. A kialld tarcsa gdz- vagy vizcsoveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszardgast okozhat.

O Ne probéljon gorbe vonali végasokat végrehajtani. A tércsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszémot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat végés kozben,
akszer:sza'm visszaiithet, illetve eltdrhet a tarcsa, ami sulyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MOVELETEKHEZ

0 Csak megfeleld6 méretii csiszolopapirt hasznaljon. A csiszolopapir
kivalasztasakor kovesse a gyarto ajanldsait. A csiszolékorongbdl
talsdgosan kidllo csiszoldpapir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddsokat és esetleges visszarigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUOVELETEKHEZ

O Felhivjuk figyelmét, hogy a drétsorték normal hasznélat kdzben
kiesnek a drotkefébdl. Ne terhelje til a vezetékeket azéltal, hogy
talzott nyomast gyakorol a kefére. A laza drétsdrték konnyen
4tszlrhatjék a konnyd ruhdt vagy a bért.

0 Ha drétkefe hasznalatakor véddburkolatot kell haszndlni, ligyeljen
arra, hogy sem a drétkerék, sem a drotkefe ne érien hozza a
véddburkolathoz. A tarcsa vagy a kefe atmérdje megnéhet a terhelés
és a centrifugdlis eré hatasara.

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELGIRASOK
Mindig viseljen védszemiiveget.

Vagaskor  ne  haszndljon  csiszoldsra  tervezett
védéburkolatot. Biztonsdgi okokbél végédskor vagasra
tervezett védéburkolatot kell hasznalni.

Munka kozben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszémot.

Hasznéljon halldsvédd eszkozoket

@ Porvédd maszk hasznalata ajanlott
0 Miikodés kozben erésen tartsa az elektromos szerszamot.

0 Belsd menetes munkaszerszamok, példaul kefék és furéfejek
hasznalatakor ellenérizze az ors6 maximélisan megengedett
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menethosszat. Az orsé hegye nem nydlhat ki, é&s nem érintheti a
munkaszerszam aljat.

0 Rdgzitse megfelelden a munkadarabot. A munkadarab szoritéban
vagy satuban val6 régzitése biztonsdgosabb, mint a munkadarab
kézzel vald tartdsa.

O Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a
teherhordd falak sériilését. Hasznélja a megfelelé detektorokat.

¢ Vérja meg, amig minden mozgé alkatrész teljesen ledll, miel6tt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmét az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszdmokat kdzvetleniil a munka
befejezése utdn, hagyja lehdilni.

¢ Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot.

0 A munkaeszkozt a gyarto utasitasai szerint kell tarolni és kezelni.

AZ AKKUMULATOROKRA VONATKOZO KIEGESZITO
FIGYELMEZTETESEK

0 Ne kapcsolja 0ssze az akkumulator pdlusait semmilyen targy
felhasznaldsaval. Ez rovidzérlatot okozhat, ami sériilésekhez és
robbanashoz vezethet.

0 Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy nedvességnek. Rovidzarlat
és robbands veszélye all fenn.

O Ne nyissa fel az akkumulatort. Rovidzarlat és robbanas veszélye all

O Az akkumulatort 0°C és 30°C kozotti hémérsékleten térolja. Példaul
nyaron ne hagyja az akkumulatort az autéban. Fenndll a kdrosodds
és arobbanas veszélye.

0 Rendszeresen tisztitsa meg a szell6zonyilasokat puha, tiszta és

széraz kefével. A toltés utani lényesen rovidebb iizemidd azt jelzi,
hogy az akkumulator elhasznalédott, és ki kell cserélni egy djra.

0 Sériilés vagy nem megfeleld hasznélat esetén az akkumultor
g6zoket bocsathat ki. Szell6ztesse ki a helyiséget, és a tiinetek
jelentkezése esetén forduljon az orvoshoz. A gozok karosithatjak
a légutakat.

¢ Tarolja az akkumulatorokat a gyermekek szdmara hozzaférhetetlen
helyen.

O Az akkumulatort részben feltéltve szallitjak. Az akkumulator teljes
teljesitményének eléréséhez az elsé hasznalat el6tt toltse fel
teljesen az akkumulatort.

¢ A hasznalt akkumultort a veszélyes hulladékok artalmatlanitasara
valé helyre kell szallitani.

A TOLTOKRE VONATKOZO KIEGESZITO
FIGYELMEZTETESEK

O A toltét csak helyiségben hasznélja, és védje az esGtdl és
nedvességtol.

0 A tolt6 csatlakoztatasa el6tt ellenérizze a héldzati fesziiltséget.
A hélézati fesziiltségnek meg kell felelnie a tolté adattablajan
feltiintetett adatoknak.

0 Atoltot csak a gyarto altal megadott tipusu akkumulatorok toltésére
hasznalja. A toltének a megadottél eltérd tipust akkumulator
toltésére val6 hasznélata tiizhoz vezethet.

0 Tartsa tisztdn a toltét. A szennyezédések az aramiitéshez
vezethetnek.

¢ Minden tdltés el6tt ellendrizze a toltot és a tapkabelt a dugéval
egyiitt. Ne hasznalja a tolt6t, ha az sériilt. Ne prébélja meg sajat
maga megjavitani a toltét. A sériilt toltd, tapkabel vagy dugd
aramiités veszélyét jelentheti.

0 Ne haszndlja a tolt6t gydlékony feliiletre (példaul papirra, ruhdra
stb.) vagy gyulékony anyagok kdzelébe helyezve. Tiizveszély all fenn
a tolto toltés kozbeni homérséklet-emelkedése miatt.

0 Ne hordozza a tdlt6t csak a tapkabelnél fogva.
MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
Toltési eljaras

ANFIGYELEM! A késziilék hasznalata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitésokat.

Akkumulator toltése

A mellékelt t6lt6 a szerszam litium-ion akkumuldtorainak tdltésére
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szolgal. Ne hasznaljon mas tipusd tolt6t. A litium-ion akkumulator védett
a mélykisiléstél.

Ha az akkumulator lemeriilt, a szerszamot egy biztonsagi aramkor
kikapcsolja. A szerszambefogé mar nem forog. Meleg iddben vagy
meleg helyiségben az akkumuldtorok intenziv haszndlat utan nagyon
felforrésodhatnak. Toltés el6tt hagyja 6ket kihdilni.

Fontos megjegyzések az akkumulatorok toltésére vonatkozéan

Az On Oj szerszdmdnak akkumulatora nincs feltdltve. Ezért az elsd
hasznalat el6tt toltse fel. Ha az akkumulator nagyon forr6, valassza le a
szerszamrdl, és hagyja, hogy az akkumulator kellemes hémérsékletiire
hiiljon, csak ezutan kezdheti el a toltést.

Atoltésveszteség és a folyadék kifolydsanak elkeriilése érdekében tarolas
el6tt toltse fel az akkumulatort teljesen vagy legalabb félig.

A szerszdm hosszabb idej tarolasa esetén tdltse fel az akkumuldtorokat
3-6 havonta.

Hogyan toltheto az akkumulator (lasd 2 abrat)

Csatlakoztassa a toltét egy tdpegységhez, majd helyezze be az
akkumuldtort a tolt6alapba. A z6ld jelzofény vildgitani fog. Ezutan zérja be
az akkumuldtort a tltébe, és a piros jelzéfény kigyullad. Ez azt jelzi, hogy
a toltés megkezdddatt.

A toltési id6 koriilbeliil 2 6ra, a piros jelz6fény zéldre vélt. Ez azt jelenti,
hog%/ az Iakkumula’tor teljesen fel van tdltve. Valassza le az akkumuldtort
a toltorél.

Ez a tipusd tolt6 képes jelezni bizonyos problémakat az akkumulatorral
kapcsolatban. (ldsd az alabbi tablézatot)

Jelzofény Allapot A befolyasolds médja
- A t6lt6 akkumulétor
Zold BE nélkiil csatlakoztatva Norm.
Véros BE Toltés Norm.
Vords KI, Zold BE | Teljesen feltoltve Norm.
Hagyja az

Vords KI, Zold Az akkumulator tdl
villog meleg a toltéshez

akkumuldtort lehdilni,
majd folytassa a
toltést

Az akkumulator

Vor6s villog, Zold
KI cseréje

Hibés akkumulator

Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa (lasd 3., 4. abrat)

Nyomja le az akkumuldtor kioldd gombot, és maga felé hizza ki az
akkumuldtort a szerszambol. Toltés utan helyezze vissza. Csak egy kis
Iokés és egy gyengéd nyomas kell hozza.

SZERSZAM BEALLITASA

BE/KI cstiszékapcsolé (Kép 5)

A szerszam inditasdhoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatso részét,
majd csusztassa eldre a (3) kapcsolot.

A (3) kapcsol6 rogzitéséhez nyomja meg a (3) kapcsolé elejét, amig az
mikodéshe nem lép.

A szerszam kikapcsoldsahoz roviden nyomja meg a kapcsold hatso részét,
és dllitsa vissza az eredeti helyzetébe.

A szerszam kézzel val6 tartasa

Mikddés kozben mindig két kézzel tartsa meg er6sen a szerszamot.
Kiegészito fogantyu (Kép 6)

Lehetdsége van két munkapozicid beallitdsara a kényelmes és biztonsagos
munkavégzés érdekében. A fogantyl az dramutato jarasaval megegyezd
iranyban csavarhatd bele a géptest erre vald furataibol koziil az egyikbe.

AFIGYELEM!  Ezt a fogantydt kell haszndlni a szerszam teljes
irdnyitdsahoz.
Orsézar gomb (2)

Az ors6zér gomb csak a korong cseréjekor hasznélhatd. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Korong behelyezése (Kép 7,8)

A (9) belsé illesztéperem az orsé felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a (11) korongot a (9) bels§ illesztéperemre, majd helyezze
a (8) kuls illesztéperemet az orséra. Nyomja meg az (1) orsdzéar gombot,
és forgassa el az orsét, amig be nem kattan a helyére. Ezutdn szorosan
hiizza meg a (8) kiilsé illesztéperemet a mellékelt (10) csavarkulccsal.




A korongnak szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa
el a szerszamot, és 20 masodpercig jérassa iresjaratban, hogy lassa,
jelentkezik-e barmilyen rezgés. A korong eltvolitasahoz végezze el az
0sszes |épést forditott sorrendben.

Kiilsé illesztoperem allithato retesze (Kép 9)

A (8) kiilso illesztoperemet kiilonbdz6 vastagsagu korongokhoz kell

beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiilsé
illesztéperem mozgd része a korongtdl kifelé van 4dllitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsé illesztéperem kiilsé mozgd része a korong felé
van bedllitva. Mindig ellendrizze, hogy a retesz szorosan zarddik-e.

Véddburkolat beallitasa (Kép 8)
A koronggal végzett minden munkahoz védéburkolatot kell felszerelni.

Védéburkolat nagyolé munkéakhoz

A véddburkolat felszereléséhez hizza maga felé a rogzitékart, és nyomja
meg az ellenkezd végét. Helyezze a fedelet a darald testére a kivant
helyzetbe, és engedje el a kart. Gy6z6djon meg arrél, hogy a burkolat
biztonségosan rogzitve van, és nem mozdul el.

Ha mddositani kell a burkolat helyzetét, nem kell eltavolitani a
nyoméaldtéteket. Hizza maga felé a rogzitdkart, forgassa el a fedelet a
kivant helyzetbe, majd engedje el a kart a rogzitéshez. Gy6zddjon meg
arrél[,jhlogly a burkolat biztonsagosan régzitve van, és miikodés kdzben nem
mozdul el.

Védédburkolat vagasi munkakhoz

Fémvdgaskor mindig hasznédlja a fémvagasi munkakhoz valé
véddburkolatot. A védoburkolat felszerelése ugyantgy torténik, mint a fent
leirt nagyolé munkaknal.

Az alkatrészek leirasa (Kép 7)*

1. Bels@ illesztéperem
2. Vagokorong
3. Kiilso illesztoperem

A véddburkolat eltavolitasa

Munkavégzés kdzben soha ne vegye le a véddburkolatot. A védéburkolat
eltavolitasahoz elészor el kell tavolitania a nyoméalatéteket a tengelyrél,
hogy hozzaférjen a burkolat rogzitéséhez. Ezutan az egyik oldalrél huzza
maga felé a rogzitokart, és nyomja meg az ellenkezd végét, majd 6vatosan
tévolitsa el a fedelet a sarokcsiszol6 testérol.

A fordulatszam-tartomany kivalasztasa

Egyes modelleknél lehet6ség van az orsé fordulatszamanak két
tartoméanyban torténé véltoztatdsara, ahol a LOW az alacsony
fordulatszam-tartomanyt, a HIGH pedig a maximélis fordulatszamot
jelenti. A fordulatszam-tartoméany megvaltoztatasdhoz nyomja meg a
tartoményvélaszté gombot.

SZERSZAMMAL VALG MUNKA (KEP 11)

/\FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt liresjaratban érje el a maximalis fordulatszamot.
Fogja meg a sarokcsiszoldt egyik kezével a f6 fogantydnal, a masikkal
pedig a kiegészité fogantylnal. Mindig Ugy tartsa a sarokcsiszol6t, hogy
a korong tavol legyen ontél.

Késziiljon fel a szikraesére, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimalis tdlterhelés érdekében
munka kdzben tartsa a sarokcsiszol6t Gigy, hogy a korong és a munkadarab
koz6tt 15° - 30° szog legyen.

Ovatosan hasznélja a sarkokban, mivel a sarokcsiszolé visszapattanhat
az egyenetlen feliiletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszamot. Ne érintse meg a forrg feliileteket.

Tilterhelés

Atulterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul eld, ha

a szerszam hosszl ideig keményen dolgozik. Munka kézben soha ne
gyakoroljon til nagy nyomast a csiszologépre.

Jobb csiszolokoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomés mellett,
elkeriilve a sebesség ingadozasat. Ha a szerszam munka kozben nagyon
felforrésodik, miikodtesse 2-3 percig iresjaraton.

TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ

Mindig iiresjaraton kezdje el a maximalis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gdyorsabb miikodésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodoképes. A szerszamnak a
munkadarabhoz viszonyitott ddlésszége a 11. abran lathatd modon
150-300 legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon,
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és lelassitjak a feliilet megmunkélasat. Mozgassa a gépet elére-hatra a
megmunkalandé munkadarabon.

Végokorong hasznélatakor soha ne véltoztassa meg a vagdsi szdget,
kiilonben a korong elakad, a motor ledll, vagy a korong eltorik. Csa
korong forgésiranydval ellentétes irdnyban végjon.

A korong forgdsirdnyaban torténd vagaskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag végasakor a legjobb, ha gyémantkorongot hasznal.

A gyémantkorong hasznélat kdzben felmelegszik. Ebben az esetben a
villandsok teljes gydr(ijét fogja latni a korong koriil. Hagyja abba a vagast,
és a korongot hagyja hiilni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig rogziteni kell.
KARBANTARTAS

A gép szell6zonyildsait mindig tartsa tisztdn a szennyezédésektdl. Ha
lehetséges, fijja stritett levegovel a nyildsokat, és tisztitsa meg a bent
1év6 port. Ehhez véddszemiiveg sziikséges.

A csiszoldgép kiils6 burkolatanak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, siroldszerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha haszndlhatd. Soha ne engedje, hogy folyadék keriiljon a
csiszologépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadekba.

A szerszam nem igényel kiegészité kenést, mindig tartsa a szerszémot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoldja nagyon konnyen kezelhetd, a hibaelhdritdshoz
végezze el az aldbbi miveleteket.

Ha a végoékorong vibral vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfeleléen, és a korong helyes helyzetét az
illesztéperemek alapjan.

Ne hasznéljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Hizza ki, és cserélje
le egy Uj korongra. A régi lemezt gondosan értalmatlanitsa. Aluminium és
hasonld puha fémek megmunkélasakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyalgok tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

Ha a szerszdmot intenziven hasznédlja, az akkumulatorbél némi folyadék
folyhat ki. Azonnal hagyja abba a munkét, és szappanos vizzel mossa le
ezt a folyadékot kezérdl, bérérdl vagy ruhazatarél.

Az akkumuldtorbdl kiaramlé energia hét termel, minél tobbet, annal
melegebb. Ez nem jelez meghibdsodast, ez normalis. Ha hiitésre van
sziikség, szakitsa meg a miikodést, és hagyja a szerszamot pihenni. Az
akkumuldtor toltés kozben is felmelegedhet. Ez a jelenség egy kémiai
reakcid eredménye, és ez normalis. A toltd is a toltés soran felmelegedhet,
ez normalis és ezt az dramforras okozza.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#; Numai pentru tarile UE:
Qéin conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

Li-ion N e . . N o
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eldirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szdllitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
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érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort igy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMiA
AKKYMYNIATOPHASA YINOW/IMOOBAJIbHAA MALLUHA

AG125B, AG125C
WHCTPYKLMA

TexHuyeckue XapaKTepuCTUKKH
Mopenb AG125B AG125C
HoMuHanbHoe Hanpsxexue
(B nocTosiHHOTO TOKa) 2 2
Yucno o6opoToB 6e3
Harpyaku (MiH") 4500/6500/9500 3500/5500/8500
Makc. guametp gucka (Mm) 125 125
Pesbb6a Ha wnuHgene M14 M14

3HayeHus ypoBHs LWyma onpefeneHbl B cootBeTcTBUN C EN 62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOTO

naenenus Lpalk (ab (A)) LpA=87.1; K=43

LpA=87,1; K=13
YpoBeHb 3ByKOBOI

MouyHocT Lwalk (16 (A)) LwA=08,1; K=13

LwA=98,1; K=13

CymMmapHble 3HaueHus BUGpaLmm i HeonpeaeneHHocTb K,
onpefeneHHble B cootBeTcTBUM C EN 62841-2-3:

YpoBeHb Bubpawnm (M/c?) 44.5;K=13 44.5;K=13
Kateropus sawmtbl IPX0 IPX0
?gc (BKntoyast akceccyapbl) 146 153

v F ’
AKKymynatop
Tun akkymynsaTopa Li-ion Li-ion
HomuHanbHoe HanpsxeHne

(B nocTosiHHOrO TOKa) 20 20
EmkocTb (Ay) 4.0 4.0
3apsHoe yCTPOHCTBO

BxopHOe HanpsxeHue (B g g
nepeMeHHoro Toka) 220-240 220-240
Yacrora () 50 50
HomuHanbHas MOLHOCTb

(®7) 45 45
BbixogHoe HanpsxeHue (B

NOCTOSIHHOTO TOKa) 20 20
BbixogHo# Tok (A) 2.0 2.0

Knacc sawutbl ] ]

Onucanue yacreii pucyHok (Puc. 1)*

1. KHonka 3amblkaHus 7. 3aWuTHbIA KOXYX AUCKA.

UIMMHAENS. 8. BHelwHuit GnaHeL.
2. [lononHutenbHas pyKosTKa. 9. BHyTpeHHMi prateL,
3. Bbikntoyatens BbIKJ1/BKI1. 10. Kniou.

4. OCHOBHas pyKoATKa. 11. ek, *
5. AKkymynsTop. *
6. KHomka oTcoepuHeHus

aKKymMynaTopa.

* KoMnneKTauus MOXeT OTANYaTbCA OT CTaHAApTHON. CMOTpUTE flaHHble
Ha ynakoBKe.
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KOMMJIEKT MOCTABKH
AG125B AG125C

HanmeHoBauue

AG125BBB  AG125B-1B-C  AG125C-BB
MauuunHa yrnownudo-
BaNlbHaa akKyMynaTop- 1 1 1
Has
AKKymynsTop - 1 -
3apspHoe yCTpoicTBO - 1 -
[lononHutenbHas 1 1 1
pykosTka
[aeyHblIit KNtoy 1 1 1
3alNUTHbBIA KOXYX 1 1 1
MnacTukoBbli Keiic - 1 -

HA3HAYEHUE NPOAYKTA, OBJIACTb MPUMEHEHUA

AKKymynsTopHas yrnownudoBanbHas MawuHa AG125C TM Procraft
Industrial (aanee — «<MHCTPyMeHT, NpuGOP, MalLnHa, Gonrapka») npuMeHs-
eTcs Ans paboTbl N0 MeTany, KaMHIo, KUPMNYY, OETOHY, rPaHuTY, a Tak-
Xe ANs pe3ku kepamuyeckoil 06nuuoBoyHoN nautku. O6pawaem Bawe
BHMMaHMWE Ha TO, YTO aHHbIA MHCTPYMEHT He MpeAHasHayeH Ans Tsxe-
NbIX ¥ NpodeccuoHanbHbix paboT. McnonbaoBaHue MHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HaYeHWIo ABNAETCA OCHOBAHWEM /NSt 0TKasa rapaHTUIiHOrO peMOHTa.

OBLNE YKA3AHNA 10 TEXHUKE BE3OMACHOCTU A)11
ANIEKTPOMHCTPYMEHTOB

A\ ocToPOXHO! O co Bcemu npegynp no
SESOHBCHOCTM, YKa3aHuAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMK XapaK-
TepucTUKamMu, npeaocTaB/ieHHbIMU BMecTe C AaHHOﬁ 3"EKTPM‘IECKOﬁ
MaLwuHoi. HeBbiNonHeHWe Bcex NPUBEAEHHDBIX HIXe KasaHUil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 31EeKTPUYECKUM TOKOM U (VI!'IVI K TsXenomy Te-
JIECHOMY NMOBPEXAEHUI0.

CoxpaHuTe BCe NPeaynpexaeHus u UHCTPYKLUK ANs CIPaBKu.

TepMMH «3NIeKTpUYecKas MallnHa» Unn «3IeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAyNpPexXAeHNAX OTHOCUTCS K Baleil paboTaroweil 0T CeTH aneKkTpu-

YeCcKoii MaLUMHe UK K akKyMyNSTOpHOI (6eCnpoBOAHOIA) 3NeKTpUYecKoi
MalluHe.

YKA3AHUSA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTU Ana
YrNoBbIX LUTMGMALIUH

Mpepynpexaenus no 6esonacHocTy, oblne Ans WANGOBaHUA AUCKOM,
WANGOBAHMS LUKYPKOI, 3aYNCTKM 1 aBPasvBHON PesKu:

0 [laHHas pyyHas MaluuHa npefHasHayeHa ANA NPUMEHEHMs B Ka-
yecTBe WUDOBANbHON, AUCKOBON WAMPOBANbHON, 3a4NCTHON U
OTpe3Hoil MalMHbI. HEOOXOAUMO 03HAKOMUTLCA CO BCEMY Npeay-
NPeXAEHUSMI N0 6e30NaCHOCTH, UHCTPYKLMAMU, UNIOCTPALUSMU
W TEXHUYECKUMM XapaKTepUCTUKaMM, NPefoCTaBNEHHBIMU C AaH-
HOW PYYHOW MaLWWHONA. HeBbINONHEHNe BCeX NPUBEAEHHbIX HIXE
YKa3aHUil MOXET NPUBECTHU K NMOPAXEHNIO SNEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy 1 (1) K HAaHECEHUIO TAXENOr0 TENECHOTO NOBPEX/AEHUS.

O He cnepyeT Nnpou3BOAUTbL JaHHON PYYHOIl MaLLWHOI Takue pa6oTbl,
Kak nonuposaxue. MPou3BOACTBO PaboT, ANs KOTOPbIX 3Ta MallUHa
He NpefHa3HayeHa, MOXET 6bITb ONacHbIM, CO3/aBas yrpo3y HaHe-
CEHUst TENECHbIX MOBPEXAEHHIA.

¢ He AOnycKaeTcA U3MeHATb KOHCTPYKLUIO MallkHbl Ana ee npume-
HEHWUA B He MpefHa3HaYeHHbIX U He YyKasaHHbIX NpousBoaunTeneMm
pexumax. nOHOﬁHOe W3MeHEeHMe KOHCTPYKLUN MOXET NpPUBECTN K
notepe ynpasneHua Haj MaLIJVIHOFI, cosfiaBas yrposy HaHeceHus
TenecHbIX I'IOBpe)KJleHMVI.

0 He nonb3yiiTecb paBounmM MHCTPYMEHTOM W APYrUMM BCMOMOra-
TeNbHbIMI YCTPOHCTBAMY, KOTOPbIE HE NPEAHA3HaYeHbl CreLuanb-
HO AA7191 3TOM MaLLNHbI U HE PEKOMEH0BaHbI U3TOTOBUTENEM MaLuK-
Hbl. OAHA TONIbKO BO3MOXHOCTb UX KPEerneHus K AaHHO! pyyHow
MallunHe He obecneynBaet ee GeaonacHyto pa6ory.

0 HoMuHanbHas 4acToTa paGoyero MHCTPYMEHTA, yKa3aHHas Ha
HeMm, JOMKHa 6biTb HE MEHee MaKCUMasbHOW 4acTOTbl Bpalye-
HUS, HAHECEHHOW Ha MapKMPOBKY MaluWHbl. Mpu paboTe paboyum
MHCTPYMEHTOM, BpaLLaloLyMCs CO CKOPOCTbO 6ONbLUEN, YeM ero
HOMMHaNbHaA YacToTa BpalLeHUs, MOXET NPOU3ONTH ero paspbiB
W, KaK CneficTBue, pasneT 06/10MKOB.

0 HapyHblil AUAMETp W TONLMHA PaBOYero MHCTPYMEHTA AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHANBHOMY AMameTpy. HecopasmepHble
pa6oume WHCTPYMEHTbI He MOryT 6biTb B [OCTaTOuHOM Mepe




Orpax/eHbl ¥ Npu paboTe MOTyT NPUBOAUTHL K NOTepe ynpasneHns
MalLNHON.

[ PaSMepbl KpenneHusa pasO‘JeI'O WHCTPYMEHTa [O0JIKHbl COOTBET-
CTBOBaTb pa3MepaM KpenneHusa Ha mallnHe. Pa6oune WHCTpYMEH-
Tbl, KOTOPbl€ HE COOTBETCTBYIOT MOHTaXHOMY KPEneHnto MallnHbl,
6yAyT HeCﬁaJ’IaHCMpOBaHHbIMM, BbI3blBaTb MOBbILLIEHHYO Blﬂﬁpa-
L1I0 1 NPUBOANTD K NOTepe ynpaelieHnsa MalLunHON npu paGOTe.

0 He ponyckaeTcs NpUMEHATb NOBPEXAEHHDbI paboumii UHCTPYMEHT.
Mepep KaXAbIM UCMONb30BaHNEM OCMATPUBAIOT Paboumii MHCTPY-
MEHT, Hanpumep: WinhoBanbHble KPYru, Ha NpeAiMeT Hanyns cKo-
TI0B ¥ TPELLMH; TapesnbyaTble WAnQoBabHble AUCKN — Ha Hannune
TPeLUyH, PaspbiBOB UN YPE3MEPHOTO U3HOCA; MPOBOMOYHYIO LjeT-
Ky — Ha NpeMeT He3aKpernseHHbIX UK HaANOMaHHbIX NPOBOMOK.
Mocne najieHUs pyyHoii MaLMHbI UM PaboYero MHCTPYMEHTa He-
06X0AMMO NMPOBOAUTb OCMOTP Ha NPeAMET HaNnyns NOBPEXAEHUI
WU YCTaHOBWUTb HOBbIW pabounii MHCTPyMeHT. Mocne ocMoTpa v
MOHTaXa paboyero MHCTPYMEHTa OnepaTop U BCE HaxopsLynecs
B6/M3M NULia JOMKHbI 3aHATb MONOXEHMe 3a NpefenaMu Mnaocko-
CTW BpalleHUsi paboyero MHCTPYMEHTa, MOC/e Yero BK/OYaloT
PYYHYI0 MaLLWHY AN paGoTbl Ha MaKCMMaNbHOI YacToTe BpallieHus
Ha XONOCTOM XOAy B TeueHue 1 MUH. B 60NbLIMHCTBE Cnyyaes 3a
BPeMsi MPOBEPKN MPOUCXOAUT PaspbiB MOBPEX/AEHHOro paboyero
MHCTpyMeHTa.

0 CnepyeT NpUMeHATb CpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOI 3awWwmThbl. B 3a-
BUCMMOCTU OT BbINONHAEMON PaboTbl MONMb3YHTECH 33LUTHBIM
NINLEBLIM  LLUMTKOM, 3aKpbITbIMU WW OTKPbITbIMU  3aLLUTHBIMU
oukamu. Mo Mepe HeOBXOAUMOCTU MONb3YMTECH MblNE3aLyUTHOM
MacKoii, CpefiCTBaMI 3alLUTbl OPraHoB CAyxa, NepyaTkamu U 3a-
WNTHbIM (apTYKOM, CMOCOGHBIM 3aJiepXuBaTh Menkue abpasus-
Hble YacTuLibl M YacTuLbl o6pabaTbiBaeMoro Matepuana. Cpeactea
3alMUTbl OPraHoOB 3PEeHUs JOMKHbI GbITb CNOCOBHBI 3afepXuBaTh
pasfneTaroLynecs YacTULbl. 06pasyroLMecs NpU NPOU3BOACTBE pas-
JIMYHBIX paboT. MbinesawuTHas Macka UM pecnupatop AOMKHbI
OTOUNLTPOBBIBATL YacTULbl, 06pasytolMecs nNpu NpousBoACTBe
pa6oT. [lnuTenbHoe BO3AeiACTBUE LYMa BbICOKOTO YPOBHS MOXET
BbI3BaTb NOTEPIO CryXa.

O He ponyckaeTcs HaxOX/AEeHNEe NOCTOPOHHMX NUL} B HEMOCPEACTBEH-
HOit 671M30CTH K paGoyeit 30He. JInLa, BXOASLLME B PABOUYHO 30HY,
AO/KHBI HOCUTb CPEACTBA UHAUBUAYANbHOI 3aWUTbI. DparmeHTbl
06bekTa 06paboTKM UM NONOMAHHOTO PaGoYero MHCTPYMEHTa MO-
ryYT pasneTaTbes U HaHOCUTH TENECHBIE NOBPEXAEHNS B HENOCPEA-
CTBEHHOI1 6N30CTM OT MeCTa NPOU3BOACTBA PabOTbI.

0 Heo6X0AMUMO yAEpXWBATb PYYHYIO MalWHY TONMbKO 3a U30IUPO-
BaHHble MOBEPXHOCTU PYKOATOK MpW MPOM3BOACTBE paboT, npy
KOTOPbIX PaBoumii UHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCA K CKPbITOM
npoBoAKe. Mpu NPUKOCHOBEHUU PABOYEro MHCTPYMEHTA K Haxo-
AALLEMYCA NOA HaNpsXKEHUEM NPOBOAY OTKPbITbIE METanNnyeckmne
4acTM PYYHOI MALLMHBI MOTYT MONACTb NOA HaNPsKEHWE U BbI3BATh
nopaxeHue onepatopa aNeKTPUYECKUM TOKOM.

0 He ponyckaeTcs KNacTb py4Hyo MaLLWHY [0 MOMHOW OCTAHOBKM pa-
6oyero MHCTpyMeHTa. Bpalyalowwnitcst paboumit MHCTPYMEHT MOXET
3aLlennTbcs 3a NOBEPXHOCTb U BbIPBATb MaLUNHY U3 PyK.

0 He gonyckaetcsi BKIIOYaTb PYYHylO MalvHY BO BPEMS e MepeHo-
cku. Mpy cnyyaitHoM NPUKOCHOBEHUM K BpaLLaloLyeMycs padoyemy
WHCTPYMEHTY MOXET ObITb 3axBayeHa OAEXAA, YTO MOXET 6biTb
NPUYKHOI HAHECEHNS TENECHBIX NOBPEXAEHUH.

0 Cnepyet perynsipHo NpOBOAWTb OYUCTKY BEHTUNALMOHHBIX OTBEP-
CTUIA pyYHON MalLMHbl. BEHTUNATOP 3neKTpoABUraTens 3aTarusaer
Mbl/ib BHYTPb KOpMyca, YpesMepHoe CKOoMaeHne MeTannn3npoBaH-
HOW MblNu MOXET MPUBECTU K OMACHOCTU NOpPaXKeHWUs anekTpuye-
CKUM TOKOM.

0 He ponyckaetcs paboTaTb pyYHOii MalIMHON B HENOCPEACTBEHHOI
61M30CTU C BOCNNAMEHsIEMbIMI MaTepuanami. [laHHble mMatepu-
anbl MOrYT BOCMAAMEHUTLCA OT UCKP, BO3HUKAKLLMX NpU paboTe
a6pasuBHOTO MHCTPYMEHTA.

0 He fonyckaetcs NoNb30BaTbCA PAGOYNMU UHCTPYMEHTaMK, Tpe6y-
IOLMMU MPUMEHEHNS OXNAXAAIOLNX KUAKOCTER. Vicnonb3oBatne
BOAbI UM MHBIX OXNAXAAMOWMX KUAKOCTEH MOXKET NPUBECTH K
NOPaXeHUIo INEKTPUYECKUM TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLIUE NPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3T0 peaKLyusi MalUMHbI Ha BHE3AMHOE 3aeflaHie UK 3aKNNHNBA-
Hue BpalLatolLerocs WaMGoBaabHOro Kpyra, WAMdOBANbHOTO Tapenbya-
TOro AMCKA, LWETKM UK UHOTO Paboyero MHCTPYMeHTa. 3akMHUBAHWE Bbl-
3bIBaeT Pe3koe TOPMOXKEHME BPALLAKOLLErocsi PaGoYEro MHCTPYMEHTA, YTO
NPUBOAUT K BOHUKHOBEHMIO CUIlbl OTAAYM, BO3AENCTBYIOLEN HA PYYHYtO
MalLUMHY, HanpaBieHHoi NPOTUBOMONOXHO HANPaBEHUIO BPALYEHUS Pa-
604€ero MHCTPYMEHTA U NPUNOXKEHHOI B TOUKE 3aKUHUBAHWS.

Ecnu, Hanpumep, wnngoBanbHblii Kpyr 3akIMHeH B 06bekTe 06paboTky,
a KpoMKa Kpyra 3arny6neHa B MOBEpPXHOCTb MaTepuana, Kpyr GyAeT Bbl-
XUMaTbCA U3 MaTepuana unu otépacbiBatbesi. Kpyr MoXeT 0TCKOUUT B
CTOPOHY OMepaTopa Uiu OT HEro B 3aBUCUMOCTH OT HaMpaBNeHNs ABUXe-
HUS Kpyra B MecTe 3akMHUBaHWA. [1pn 3TOM MOXET MPOUCXOANTb Pa3pbiB
WANGOBaNbHbIX KPYros.
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OTCKOK ABASIETCA PesyNbTaToM HenpaBubHOrO 06PaLLEHUs C PYYHOi Ma-
LMHOI W/MAW HENpaBMbHOTO NOPAAKA WAW YCNOBHUI PABOTbI: OTCKOKA
MOXHO M36exaTb, NPUHUMas NpUBEAEHHbIE HIKE Mepbl NPesoCTOPOX-
HoCTH:

0

CnepyeT HaJleXXHO yAEPXMBATb PYYHYIO MallUHY, TeNo 1 06e pyku
JOMKHBI HAXOAUTLCA B COCTOSHUN FOTOBHOCTM B NK0GOI MOMEHT
noracuTb CUNY OTAAYY, BO3HUKAKOLLYIO NPy OTCKOKe. 06s3aTenbHo
nonb3yiiTecb AONONHUTENbHON PYKOSITKOW, €CNU OHA MpefycMo-
TPeHa, 370 06eCneymnT roTOBHOCTb BbICTPO CKOMMEHCUPOBATL CHAY
OTAAuYM UNK PeakTUBHOrO MOMeHTa npu nycke. Mpu cobmiopeHnn
Mep NpejoCTOPOXHOCTU OMepaTop MOXET KOHTPONMPOBaTh peak-
TUBHbI/ MOMEHT UAM CUNY OTAa4M NPU OTCKOKeE.

He ponyckaetcsi npu6nukatb pyky K Bpaujaioliemycsi pagouemy
MHCTPYMeHTY. Mpu OTCKOKe Paboyero MHCTPYMEHTa ee MOXHO Mo-
BPeAUTb.

He ponyckaetcs pacnonaraTbCs B 30HE MPEeANONaraeMoro ABu-
XEHWU paboyero MHCTPYMeHTa B Cyyae OTcKoka. [pu oTckoke
paBoumii UHCTPYMEHT 0TBPAchIBAeTCA B HaNpaBJEHNM, NPOTUBOMO-
NIOXXHOM HanpaBfIeHNto BPALLEHNS KPyra B MECTE 3aK/MHUBaHUS.

Heo6xoA1MO 6bITb NpefenbHO OCTOPOXHbIM NPU paboTe B yriax, Ha
OCTPbIX KPOMKaX W T. N. cnepyeT usberatb BUGpaLMN W 3aefaHuns
pa6oyero MHCTPyMeHTa. Yrnibl, OCTPble KPOMKM W BUGPaLus paco-
Yero MHCTPyMeHTa MOryT NPUBOAUTD K 3aKTMHUBAHUIO U BbI3blBaTb
noTepto ynpas/ieHUs NN OTCKOK.

He ponyckaetcs npuKpennsiT NUAbHbIE LieNU UAN NUAbHbIE AUCKH
ANS Pe3Kn APeBECUHbI, CErMEHTUPOBAHHbIE anMasHble Kpyru ¢
WKpUHOW WnuLoB 6onee 10 MM. Takoil MHCTPYMEHT CNOCOBEH Bbl-
3bIBaTh YaCTble OTCKOKU ¥ NOTEPH yNpaBneHus MaLIMHON.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTH ANA
LWIMOOBAJIbHBIX U OTPE3HbIX PABOT

0

CnepyeT nonb30BaTbCA TONBKO TEMM TUMaMu KpYros, KOTOpble
PeKoMeH/A0BaHb! AN AaHHON PYYHOI MaLMHbI, U CNeuranbHbIM
3alYUTHBIM KOXKYXOM, MPeAHa3HaueHHbIM AN BblIGpaHHOro TUna
Kpyra. Kpyru, Ans KOTOpbIX pyyHasi MalluHa He NpefHa3HayeHa, He
MOTYT B AOCTAaTONHOI CTEMEHM OTPaXAaTbCs W ABAAIOTCA HEGE30-
NacHbIMAN.

LUnudoBanbHble KpYru C LEHTPanbHoil KaHaBKOM AOMKHbI 6biTb
YCTaHOB/IEHbI HUXE MIOCKOCT KPOMKM 3alUTHOrO Koxyxa. He-
NPaBUIbHO YCTaHOBIEHHbIA AUCK, KOTOPbIM BLICTYNAET Yepes nino-
cnéocn: 3aLUMTHOI KPOMKM, HE MOXKET BbITb 3alLULLEH HAANEXALLUM
06pasom.

3alNTHBIA KOXYX AOMKEH ObiTb Haf@KHO NPUKPENseH K py4Hoi
MallMHe W 06ecneunBaTb MaKCUMasbHYl0 6e30MacHOCTb TakuM
06pa3oM, 4To6bl CO CTOPOHbI ONepaTopa 6bina OTKPbITa Kak MOXHO
MeHblUas YacTb Kpyra. 3aluTHbI KOXYX 0GecneunBaeT 3aluuty
onepatopa OT (GparMeHToB Kpyra npu ero paspbige, Ciy4aiiHoro
NPUKOCHOBEHUSI K KPYry M UCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aropeTbcs
ofexaa.

LnudoBanbHble M OTpe3Hble Kpyru CrefyeT MpUMEHsTb TOMbKO
LA peKOMeHAyeMblx paboT. Hanpumep, He Npou3BOAAT WandoBa-
Hue 60KOBO CTOPOHOW 0Tpe3Horo kpyra. OTpesHble Kpyry He npep-
HasHauyeHbl ANs WAM(OBAHUS, MPUKIaAbIBaeMble K 3TUM Kpyram
nonepeyHble CUibl MOTYT paspyLmTh Kpyr.

Heo6X0AMMO M0/1b30BaTLCSA HEMOBPEXAEHHBIMMU, UMEIOLYUMU COOT-
BETCTBYlOLMeE pa3Mep 1 HopMy ANsi BbIGPaHHOro Kpyra GnaHuamu.
dnaHubl, COOTBETCTBYIOLME WANPOBANbHOMY UM OTPE3HOMY Kpy-
Ty, CAIYaT HaZeXHOM ONOpPOii AN HEro, CHUXKasA BEPOSATHOCTb pa3-
pyweHus Kpyra. dnaHubl 419 OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTNYATLCS
oT naHues Ans WANPOBANbHbIX KPYroB.

He ponyckaetcs UCnonb3oBaHWe U3HOWEHHbIX KPYroB OT PyYHbIX
MallWH, PacCuMTaHHbIX Ha Gonblwnii Auametp kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaYeHHbI ANA PYYHOW MalWHBI C AMAMETPOM PabOYEero uH-
CTpyMeHTa 6oNblIEro pasmepa, He TOAUTCS ANsi PYYHOI MaLLMHBI,
paccyuTaHHoIl Ha 60M1ee BbICOKME YacTOTbI BPALYEHNS U MEHbLUME
AUAMETPbI KPYroB, BCNEACTBUE YETO MOXKET MPOU30ITH €ro paspy-
LueHe.

MpK MCnonb3oBaHUN AUCKOB ABOIHOTO HasHaYeHUs HeoBXoanMo
1CMO/b30BATb 3aLLUUTHbIi KOXYX, COOTBETCTBYHOLLMIA BbINONHAEMON
onepavyu. MpUMeHeHIe 3aLUTHOTO KOXYXa, He NPeHa3HaYeHHOTo
[ANs BblOpPaHHOr0 BUAA paboT, He 06ecneynBaeT He0bX0ANMbIN Ypo-
BEHb 3all/Tbl, YTO MOXET NPUBECTY K TENECHBIM NOBPEXAEHUSM.

AONONHUTENbHBIE NPEAYNPEXAEHWA N0 BE3OMNACHOCTU ANA
OTPE3HbIX PABOT

0

He cnepyet 3afaBnuBaTb OTPE3HOW Kpyr M MPUKNaAbiBaTh Ypes-
MEepHOE YCUIMe MOAAYHN, a Takke AenaTb HeAOMyCTUMO ry6okue
pesbl. [py1 NPUKNaAbIBAHMN YPE3MEPHOTO YCUNMS NOAAYM BO3paC-
TalT Harpyaka U BEpPOSTHOCTb CKpY UK 3aK

Kpyra B Npopesy, a Takxe yBEIUYNBAETCH BO3MOXHOCTb OTCKOKa

MNN paspbiBa Kpyra.
Pn CTRAFT
industsial




3anpeLyaeTcs CTOSTb HEMOCPEeACTBEHHO MEpPed UK 3a Bpalyaio-
wumes kpyrom. Ecnv kpyr Bo BpeMsi pa6oTbl BpalyaeTcs B Hanpas-
fIleHUN OT onepaTopa, TO MpU OTCKOKe pyyHas MalluHa BMecTe C
BPALLaLLMMCS KPYroM MOXET 6bITb OTOPOLUEHA Ha Hero.

0 Tpu 3aKNMHMBAHMK Kpyra WM MPeKpaLLeHnn paboTbl no Apyrom
NpUYMHE CeAyeT BbIKIOYaTb PYYHYIO MAlMHY U YAEpXMBATL ee
HEernoABWKHO A0 TEX NOp, NOKa PaBounit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
ocTaHoBMTCS. Bo M36exaHne BO3MOXKHOrO 0TCKOKa He AonycKaeTcs
NbITaTbCA U3BNEKATb KPYT U3 Pa3pesa B 06pabaTbiBaeMoM MaTepy-
ane 10 NOJIHOM OCTaHOBKM. [lanee yCTaHaBANBAIOT NPUYMHY 3aKNH-
HUBAHWS KPYra U NPUHAMAIOT MEPbI M0 ee YCTPaHeHHHo.

0 He paspewaetcsi BO306HOBNATb PaboTy A0 Tex nop, noka oTpes-
HOW Kpyr HaxoAuTcs B 06bekTe 06pa6oTkM. TonbKo nocne Habopa
OTPe3HbIM KPYroM MoHoi YacToTbl BPalLEHUs AOMYCKAeTCs 0CTo-
POXHO BBOAMTb €ro B NONYYeHHbIA paHee paspes. Mpu NOBTOPHOM
nycke PyYHOR MalMHbl C KPYroM, HaxoAALWMMCs B paspese, BO3-
MOXHbI 3aK/MHUBAHWE U BbIXOA KPYra U3 30Hbl Pe3a Unu 0TCKOK.

O [Ans nauT unu nioGbix ATMHHOMEPHbIX 0GHEKTOB 06paGoTKU Heo6-
XOAMMO 06eCreunTb HafeXHYIo OMopy ANs CBEAEHUs K MUHUMYMY
OMacHOCTU 3aKNMHWBAHWA Kpyra W OTCKOKA MalUMHbI. [JINHHO-
MepHble 0GbeKTbl 06paboTKM MOTYT MporubaTbes Nog AeHCTBUEM
COGCTBEHHOM Macchl. Heo6xoauMo ycTaHaBnMBaTb OMOPbI MOJA
3aroTOBKY PAAOM C JIMHWEli pe3a ¢ 06enx CTOPOH Kpyra 1 no Kpasm
06beKTa 06paboTKHU.

¢ Heo6x0AMMO 6bITb NPeAENbHO OCTOPOXHbIM MpU paboTe B HULWAX,
MMEIOLLUXCA B CTEHAX U APYTUX 3aTEHEHHbIX 30HaX. BbiCTynatowmit
BNepes Kpyr MOXeET nepepesaTb ra3osble 1 BOZONPOBOAHBIE TPY-
6b1, 3NEKTPONPOBOAKY WN UHbIE NPEAMETbI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MalLUHbl.

0 He ponyckaeTtcs Npou3BOAWUTbL Pe3Ky MO KPUBOAMHEHHOW Tpaek-
Topuu. Tpu YpPEe3MepPHOM HaMPsKEHUM BO3PACTalOT Harpyaka K
BEPOATHOCTb CKPY WK 3aK. Kpyra B npopesu, a
TaKXe yBeMuMBaeTCa BEPOATHOCTb OTCKOKA UK pa3pbiBa Kpyra.

OCOBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30MACHOCTU ANA PABOT CO
LWNPOBAJIbHOU LUKYPKOU

0 He cneayet npuMeHaTb WanhOBanbHYIO WKYPKY pasmepom 6onb-
we wnnhoBanbHOTO Tapenbyaroro Aucka. lpyu BbiGope wando-
BasbHOM LWKYPKN HEOBXOANUMO CeA0BaTh PEKOMEHAALMAM U3roTo-
BuTens. LnudosanbHas WKypKa, BbICTYNaowas 3a Tapenbyarbli
AVCK, MOXET CTaTb MPUYMHOI TPABMbI, NPUBECTU K 3aKNMHUBAHMUIO,
pa3pbiBY LWKYPKN M OTCKOKY MaLIUHbI.

LOMNONHUTENbHBIE YKA3AHWA MEP BE30MACHOCTH ANA
3AYUCTHBIX PABOT

O Heo6X0AMMO yunTbIBATb, YTO NPOBONOKM LLETKY BbINAAANT U3 Hee
flaxe Npu HOPManbHOW JKcnayatauun. He cnefyet npuxumatb
NPOBO/OKM MPUNOXEHNEM YPE3MEPHON HArpy3ku K weTke. OTneTa-
foLLyue KyCKM NPOBOJIOKYN NErKo NPOHUKAIOT Yepes Nerkyio ofexay
W/Mu KOXY.

{0 Ecnn ans 3a4ncTHbIX pa60T PeKoMeHAyeTCA NpUMeHeHue 3aluT-
HOro KOXYyxa, He pAonyckaetcA 3ajeBaHuA 3alUTHOMO KOXyxa
AMCKOBOﬁ WM YaLweyHo U.leTKOVI, ﬂVICKOBaﬂ WK YaleyHas weTka
MOXeT yBenn4yueaTbCA B AUaMeTpe noj ﬂeﬁCTBMeM ycunusa npu-
XaTtus ee K 06p36aTbIBaeMOI7I NOBEpPXHOCTU 1 LLeHTpOﬁe)KHI:IX cun.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHUA M0 BE3OMNACHOCTU

Bcerga HocuTe 3alyuTHBIE O4KM

He 1cnonb3yiite npu peske 3alyuTHbIA KOXYX, NPeAHa3Ha-
YeHHbll Ana wnnpoBaHus. M3 coobpaxennit 6esonacHo-
CTU MY Peske HEOBXOANUMO MCMOMb30BATb 3alLUUTHBIA KO-
XKYX ANS Pe3Ku

Bcerga pa6oTaiTe ¢ 971€KTPOUHCTPYMEHTOM ABYMS pyKamu

MCHOHbSyﬁTe CpeAcCTBa 3aluTbl ciyxa

PeKOMeHFLyeTCR MUcnosib3oBaTh Mbl/ie3alUTHY0 MacKy

®eO®O

O Kpenko AepxuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMsi paboTbl.

0 Mpu uCnonb3oBaHUM PabBOYNX MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHe
pesbboii, TakuX Kak LeTKU W KOPOHKM, NPOBEpPbTE MaKCUManbHo
LONYCTUMYIO ANNHY pe3b6bl WNKUHAENS. HakoHeYHUK WwnuHaens
He [JO/KEH BbICTYNaTb UM KacaTbCsl AHa Paboyero MHCTPYMeHTa.

' (] A

3aKpenuTe 3aroToBKY AOMKHbIM 06pPa3oM. 3aKpeneHue 3aroTos-
KW B 3aXXMMHOM anCnOCOGHEHMM WU TUCKax éeaonacuee, yem
yAepXuBaTb 3aroTOBKY pyKamu.

36eraiiTe NOBPEXAEHWN ra3oBbIX U BOAONPOBOAHBIX TPY6, dnek-
TPUYECKUX Kabenein h HecyLux CTeH. McnonbayiiTe COOTBETCTBYI0-
Li1e AEeTeKTopbl.

Mpexpe YeM OTN0XMTb INEeKTPOUHCTPYMEHT, NOAOXKANTE, NoKa BCe
ABWXYLLMECH 4aCTW MONHOCTbIO OCTAHOBATCA. PaBoumii MHCTpy-
MEHT MOXET 3aKNMHWUTb, U Bbl NOTEPSIETe KOHTPONb Haj SNeKTPo-
MHCTPYMEHTOM.

He npukacaiitecb kK pabouuM MHCTPYMEHTaM Cpasy Moc/ne OKoHYa-
HUs paboTbl, fiaiiTe UM OCTbITb.

B Cny4yae 3aknuHuBaHus paﬁoqero WHCTPYMEHTa HeMeAJ/IEHHO Bbl-
KNK4nUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

Pabouuii MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO XPaHUTb 1 06PaLLaTLCS C HUM B
COOTBETCTBMU C UHCTPYKLMAMU NPOM3BOAUTENSA.

AONOJIHUTENbHBIE MPEAYNPEXAEHUA AN1A
AKKYMYNIATOPOB

0

He coepuHsiiTe nontoca akkymynstopa Mcnonb3yss kakue nu6o
npeAMeTbl. 3T0 MOXeT Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe, 4TO MOXET
NPUBECTU K TpaBMam ¥ B3pbiBa.

He nopBepraiite akkyMynaTop BO3AeiCTBUIO BOAbI Unu Bnaru. Cy-
LeCTBYET ONACHOCTb KOPOTKOTO 3aMblKaHUA U B3pbIBa.

He BCKpbiBaiiTe akkyMynsTop. CywiecTyeT onacHOCTb KOPOTKOro
3aMblKaHWs U B3pbIBa.

XpaHute akkymynatop npu Temnepatype ot 0°C go 30°C. Hanpu-
Mep, NeTOM He OcTaBAsAiTe akKyMynaTop B mMalumHe. Cywiectsyet
PUCK MOBpPeX/eHuns 1 B3pbiBa.

PerynapHo ouuwaiite BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MATKON, YUCTOI
1 CYXOM LWETKOI. 3HAYUTENBHO KOpoYe BpeMsi paboTbl nocne 3apsij-
KM, CBUAETENbCTBYET O TOM, YTO aKKYMYNSTOP U3HOLLEH U HYXAAeT-
sl B 3aMeHe Ha HOBbIil.

Mpu NoBpeXAeHUN Un HenpaBUAbHOM UCMOb30BaHUMN C aKKYMYy-
NnsiTOpa MOTYT BbIAENATLCA Napbl. [poBETPUTE NOMELLEHNe U Npu
NosiBNIEHNM CUMNTOMOB 0OGpaTuTech K Bpauy. lasbl MOryT MoBpe-
AWTb AblxaTesibHble NyTH.

XpaHVITe aKKyMynaTopbl B HEJOCTYMHOM Ana AeTeﬁ MecTe.

AKKYMyJ'IﬂTOp MoCTaB/IAETCA YaCTUYHO 3apAXXEHHbIM. ﬂl’lﬂ A0CTH-
XEHUs MosHOM MPOU3BOAUTENBHOCTU aKKyMynaTopa nOJHOCTbK
3apaauTe akKyMynaTop nepep nepebiM UCMNONb30BaHUEM.

Mcnonb3oBaHHbIi akKyMyNATOp AOMKEH GbiTb AOCTaBIEH B MYHKT
YTUAN3ALMUN ONACHbIX OTXOAO0B.

AONOJIHUTENbHBIE MPEAYNPEXAEHUA AN1A
3APAQHBIX YCTPOUCTB

0

0

Mcnonb3ayiiTe 3apsigHoe YCTPOACTBO TOMBKO B MOMELLEHUH 1 3aLLy-
WaiiTe ero T AOXAA v BNaru.

Mepes nopknoYeHeM 3apsAHOrO YCTPOCTBA NPOBEPbLTE HAMps-
XeHue B ceTu. HanpsieHue UCTOYHUKA NUTaHNS JOKHO COOTBET-
CTBOBATb /JaHHbIM Ha TabanyKe 3apAAHOrO yCTPOICTBA.

MCI'IOﬂb3yﬁTe 3apapHoe yCTPOﬁCTBO TONbKO AnA 3apAaAKu akKymy-
NATOPOB TOro TUNa, KOTOprﬁ YyKasaH npoussofuTesieM. Wcnonb3o-
BaHue 3apAfHOro yCTpOﬁCTBa ANna 3apaAKu akkymynatopa apyroro
Tna, KpoMe yKasaHHOro, MOXET NPUBECTU K NoXapy.

[lepxuTe 3apsfHoe yCTPOCTBO B YMCTOTE. 3arpsisHeHUs MoryT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

Mepes Kaxpoii 3apaakoii nposepsiiTe 3apsfHOe YCTPOACTBO U
LWHYp NUTaHWsA ¢ BUAKOA. He ucnonbayiite 3apsjHoe yCTPOIACTBO,
€C/IM OHO MOBPEeX/AEeHO. He MbiTaiiTeCh PEMOHTUPOBATL 3apAaAHOE
YCTPOWCTBO CaMOCTOATENbHO. [MOBPeX/EHHOE 3apsAHOE YCTPOit-
CTBO, WHYP WAM BUAKA NPEACTABASIOT ONACHOCTb MOPaXeHUs
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

He ucnonbayiite 3apsigHoe yCTPOACTBO, NOMELLEHHOE Ha NIerkoBoc-
nnaMeHsIoLLYyoCs MOBEPXHOCTb (HanpuMep Ha Gymary, Tkakb U T.
A.) UNW B6IU3M NErkoBOCTNAMEHSIOLMXCS BewecTs. CyliecTyet
PUCK BO3rOpaHWs W3-3a MNOBbIWEHUS TemnepaTypbl 3apAAHOMo
yCTpOiACTBa B NPOLECCe 3apAAKN.

He nepeHocuTe 3apsaHoe YCTPONCTBO TOMbKO 3a WHYP NUTaHMSA.

A0 HAYAJIA PABOTbI

Mpoueaypa 3apapku

A\ BHUMAHME! lMepea ucnonb3oBaHueM npuGopa BHUMATENbHO NPOY-
TUTE MHCTPYKLMUIO.




3apaaka aKKymynsTopa

MocTaBnsiemMoe 3apsfjHOe YCTPOCTBO NMpefHa3HauYeHO ANA 3apAAKN Nu-
TUI-OHHBIX 6aTapeil MHCTPYMeHTa. He ucnonb3ayiite Apyroii Tun 3apsg-
HOrO YCTpOWCTBA. JIUTUI-MOHHAsA GaTapes 3alulieHa OT ry6oKoi pas-
pspku. Korpa 6atapes nmycta, MHCTPYMEHT BbIK/OYaeTCs 3aluTHOM
3NeKTPUYECKON Lienblo. [lepxaTenb UHCTPYMEHTa 60/bLIE He BPalLaeTcs.

Mpw apKoit Norogie uan B TeNAOM NOMELLEHINM, NOCIE UHTEHCUBHOTO UC-
nonb30BaHMA akKKyMYNATOPbI MOTYT CUbHO HarpeTbes. Mepes 3apaakoit
flaiiTe UM OCTbIHYTb.

BaHble 3aMeyaHNs KacaTeNbHO 3apAAKKU aKKYMYNATOPOB

B Bawem HoBOM WHCTpyMEHTE GaTapeﬂ He 3apfAXeHa. ﬂosmmy nepep
nepBbIM UCNONb30BaHWEM ee Hafo 3apAaanTb. Ecnn aKKyMynaTop o4YeHb
I'ODRHMVI, HY)XXHO OTK/IOYUTb ero OT WHCTPYMEHTa U NO3BOJIUTH GaTapee
OCTbIHYTb A0 KOMd)OpTHOVI Temneparypbl, TOJIbKO NOCNe 3TOro MOXHO Ha-
YnHaTb 3apAAKY. Y106bI npeaoTBpPaTUTb NOTEpPU 3apAfAa v NPOJIUTUA XUa-
KocTH, SEDR)KEVITG noJiHyto 6aTapeﬂ unu xots 6bl Ha nonsapsapa nepep
XpaHeHueMm.

[pn ANUTEeNbHOM XpaHEH!M MHCTPYMEHTA KaxAble 3-6 Mec 3apsixaiiTe 6a-
Tapeu.

Kak 3apsxatb 6atapeio (cm. puc. 2)

rlop,coenmume 3apsagHoe yc‘rpoﬁcmo K WUCTOYHWUKY nNUTaHuA, 3aTeM
BCTaBbTe 6aTapeto Ha 6a3y 3apsHOr0 YCTPOICTBA. 3aXOKETCs 3eNeHbli
OroHeK. 3aTeM YynnoTHuTe GaTapelo B 3apafHOM yCTpOﬁCTBE, 3axokerca
KpaCHbIVI OroHeK. 3H8‘WIT, 3apaaka Havyanacb.

Bpems 3apsiAKu COCTaBASAET OKONO 2 Y., KPACHbI# OTOHEK CMEHUTCS 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apskeHa Ao KoHLa. 0TCoeAnHNTe 6aTapeto oT 3a-
PAAHOrO yCTpoiicTBa.

[laHHbIi TUN 3apAAHOrO YCTPOICTBA MOXET BbISBNATH HEKOTOPbIE MPO-
61eMbl ¢ akKyMynATOPOM. (CM. TabJi. HUxe)

OroHek CocTosiHue Cnoco6 Bo3peiicTBusA

3apsfiHOe BKIIOYEHO B

3eneHblit BKN PO3ETKY 6e3 6aTapen Hopma
KpacHbiit BKI 3apsaxaetca Hopma
ggﬁg::m g?l}l(ﬂ MoNHOCTbIO 3apsAXeHO Hopma

MosBonbTe 6aTapee
OCTbIHYTb ¥ NOTOM
npogonxaire
3apagky

KpacHbiit BbIK/
3eneHblit Muraet

barapes cauiwkom
ropavas ana 3apaaku

KpacHblii muraer,

3enensiii BbIK/ HeucnpasHas 6atapes

MoMeHsiiTe 6aTapeto

YcTaHoBKa W yaneHue akkymynatopa (cM. puc. 3,4)

OTOXMUTE KHOMKY OTCOBAUHEHUSI aKKyMYNIATOPa U NOTAHUTE Ha Cebs ak-
KYMYNSITOp U3 MHCTpyMeHTa. Mocne 3apsiaku CHOBa ycTaHoBuTe ero. [lo-
CTaTOYHO HEBOMBLUOTO TOMYKA U MATKOTO HaxXaTus.

HACTPOWKA NPUBOPA

Ckonb3awuii BbiKnioyatens BK//BbIKN (cm. puc.5)
Y106bI 3anyCcTUTb UHCTPYMEHT, HaXXMUTE 3a/IHIOI0 YacTb KNaBULLKU BKNHO-
YeHus, 3aTem nepeBUHbTE BbiK/IloYaTelb Brnepea (3)

YT06bl 3aKpenuTb BbikAtouatenb (3), HaAXMUTE Ha NEPEeHIol0 YacTb Bbl-
Kntouatens (3), noka oH He 3apa6oTaer.

YT06b! BLIKIOYNTL MPUEOP, KOPOTKO HAXKMUTE 33JHIOK CTOPOHY BbIKHO-
yaTens U BEPHUTE €ro B MPeXHee NoNoXeHue.

06nacTb yaepxanns pyKamu

Bcerpa aepxute npuéop TBepA0 060MMHU pyKamu npu paboTe.
[lononnutenbHas pykosiTka (cMm. Puc. 6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3a/aTh /iBe paboyue NosuLyum Ans KOMGopTHO-
ro v 6e3onacHoro Tpyaa. PyKosTka nepemelliaeTcs No 4acoBoii CTpesnke B
nto6oe U3 0TBEPCTHI Ha Kopnyce.

A\ BHUMAHME! [laHHy10 pyuKy Heo6X0ANMO MCMONb30BATb NS NONHOIO
KOHTPONA 3@ MHCTPYMEHTOM.

Knonka 6nokupoBku wnukgens (2)

KHoMKa 6710KMPOBKM LINUHAENS UCNONb3YETCH TONbKO NPU CMEHe ANCKa.
Hukorga He HaxuMaiiTe npu BpaLyatowLemcs aucke!

D

BHYTpeHHMit dnaHel (9) pacnionoxeH Haj WNMHAENEM Ha ABYX dnaH-
LeBblx nnacTuHax. Pacnonoxute auck (11) Ha BHyTpeHHeM dnauue (9),
3aTeM pasMecTuTe BHelWHMiA Gnakel; (8) Ha WnuHAene. HaxMuTe KHOM-
Ky 6n0KMpOBKM WnMHAENS (1) 1 NPOBEPHUTE WNMHAEND, NOKA OH He 3a-
LenKHeTCA. 3aTeM TYro 3aTsHUTe BHelWHWUA dnaHel (8) nocTaBaseMbiM
B KomnnekTe kntoyoM (10). [lucK AOMKEH CBOGOAHO BPaLaTbCs U 6biTh
3allenKHYT. 3anycTiTe MHCTPYMEHT U Ha XONOCTOM XoAy 20 CeKyHJ NoHa-
6ntofaiiTe, He NOABUANCH U KonebaHus. YTo6bI yopaTh AUCK, NpoAenait-
Te BCE AiefiCTBMUSA B 06paTHOM NOPAZKE.

YcrtaHoBka gucka (Puc. 7,10)

(cm. Puc. 9)

BHewHuit Gnaney (8) LomkKeH 6bITb HACTPOEH A AUCKOB Pa3Hoil Ton-
WWHbI. ﬂ,l‘lﬂ TOHKUX UCKOB, TUNA a/IMa3HOro, BHELIHAA NOABUXHAA YacTb
(naHua ycTaHaBNMBAETCA B MONOXEHWE OT AucKa. [lns AUCKOB noTonie
NoABMXHAA YaCTb BHELIHEro d)naHua HaxofguTCA B MOJIOXEHUE K AUCKY.
Bcerpa npoBepsiite NpOYHOCTb 3aLeNKu.

Hacr od

Hactpoiika 3aluTHOro Koxyxa (cm. puc. 8)

Mepep BbiNONHEHWEM NHOGOI onepauuu 06ecTOYbTE MHCTPYMEHT. [ns
BCEX PaboT ¢ AUCKOM AOMKEH GbITb YCTAHOBMEH 3aLYMUTHbII KOXYX.

3aWuTHbII KOXYX Npu 064MPOYHbIX paboTax

YT06bl YCTaHOBUTL 3ALLUTHBII KOXYX, NOTAHUTE 6IIOKMPOBOYHDIA pblyar
Ha cebsi U HaXMHUTE Ha ero NPOTUBOMONOXHbIA KOHeEL,. YCTaHOBHUTE KOXYX
Ha KOPMYC B HY)XHOE NONOXeH!e 1 OTNYCTUTe pbiuar. Y6eauTecs, YTo Ko-
KYX HaA@XKHO 3ahUKCMPOBaH U He CMeLLaeTcs.

Ecnn Heo6X0AMMO U3MEHWTD MOOXEHUE KOXYXa, CHAMATb MPUKUMHbIE
Wwaiibbl He TpebyeTcs. MoTAHUTe 6NIOKMPOBOYHbIN pblyar Ha cebs, nosep-
HUTE KOXYX B HY)XXHOE MOMOXEHUE U OTMYCTUTE pbiyar, 4To6bl 3aduKcH-
poBaTb ero. Y6eAuTECh, YTO KOXYX HAafieXHO 3aKPENIIEH U He CMeLyaeT-
s BO BpeMs paboTbl.

3aWUTHBII KOXKYX NpH OTPe3HbIX paboTax

[ins pesa MeTanna Bceraa UCMONb3yiiTe KOXYX ANS OTPE3HbIX PaGoT no
meTanny. Koxyx CTaBuTCS Tak Xe, Kak 1 ONUCAHHbIN Bbllle KOXyX Ans 06-
AMPOYHbIX PaboT.

OnucauHue yacTeii pucyHoK (puc. 7)*

1. BHYTpeHHuit hnaHe
2. 0TpesHoM Auck
3. BHewHwit pnaHew

CuaTue 3alLUTHOrO KOXyXa

Hukorfa He cHUMaliTe 3alMTHBI KOXYX NPW BbINOAHEHUM paboT. [ns
CHATUA 3alUUTHOTO KOXYyXa HEOGXOAMMO CHayana CHATb NPUXWUMHble
Waii6bl ¢ ocK, YTO6bI NONYYUTb LOCTYN K KPENEHMIO KOXYyXa. 3aTeM NoTs-
HUTE 67IOKMPOBOYHbII Pblyar Ha ce6s C OfHON CTOPOHBI U HAXMMUTE Ha ero
NPOTUBOMONOXHbIA KOHELL, NOCNe Yero akkypaTHO CHUMUTE KOXYX C KOp-
nyca yrnownudoBanbHoi MallUHbI.

Bbi6op Auana3oHa o6opoToB

HekoTopble MoAenn MMeloT BO3MOXHOCTb N3MEHEHWUS CKOPOCTH BpalLie-
HUS WNWHAENS B ABYX ANana3oHax, rae LOW aTo guanasoH HU3Kux 060po-
T0B, a HIGH MakcumanbHble 060poTbl. YTO6bI U3MEHUTD AUanasoH 060po-
TOB, HAXMUTE KHOMKY Bbl6Opa AnanasoHa.

PABOTA C MPMBOPOM (CM. PUC. 11)

/\ BHUMAHME!

He BkntoyaiiTe npuéop, noka AuUCK Kacaetcs 3arotoku. Habepute makcu-
MasnbHylo CKOPOCTb Ha XOJI0CTOM XOAY O Hayana paboTbl.

[lepxwTe 6onrapky ofiHoi pyKoi, 3a OCHOBHYIO PyyKy, a pYroit 3a onos-
HUTeNbHYl. Beeraa fepxute 6onrapky AUckoM oT ce6s. lpurotoBbTech
K CHOMY UCKP NpW KacaHuu MeTanna npuéopom. [ins nyuueit pa6obl uH-
CTPYMEHTa U MUHUMANbHOI Neperpysku AepxuTe 6oarapky AUCKOM nop
yrnom 15° - 30° npu pa6oTe. C OCTOPOXHOCTbIO UCMOMb3YiiTe B yrAax, no-
CKONbKY Gonrapka MOXeT 0TCKaKuBaTb OT HEPOBHbIX MOBEPXHOCTEN W
npoBopayuBatbes. Mocne OKOHYaHUs PaBoTbl NO3BOMLTE UHCTPYMEHTY
OTAOXHYTb. He KacaiiTech ropaueil NoBepxHOCTH.

Meperpy3ka

lMeperpyska cnomaeT MOTOp Balleil MalmHbl. ITO 6biBaeT Npu TXeNoi
LNUTENbHOI pa6oTe MHCTPYMeHTa. HuKoraa Henb3s CAMWKOM AaBUTb Ha
6onrapky npu pagore.

Pa6oTatb ¢ aﬁpaamauth AUCKOM nyulle nof nerkuM paBHoOMepHbIM AaB-
neHunem, uaberas nepenajoB CKOpPOCTH. I'Ipm CUNIbHOM HarpeBe WHCTpY-
MeHTa naﬁTe emMy nopa60TaTb 2-3 MUH. Ha X0NI0CTOM xoay.
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'S8 RU | PYCCKUM

AOMOJIHUTEJIbHBIE COBETbI M0 PABOTE C MPUEOPOM

BCEI’AE HauuHaiiTe BXONOCTYI0 AnA JOCTUXEHUA MaKcuMarnbHoi CKOpoCTH.

He npuHyxpaitte guck paGotatb GbicTpee. Cokpalyasn cKOpoCTb AMCKa,
Bbl 6yaeTe paGoTaTh Aonblue.

Yron HakloHa MHCTPYMEHTa K 3aroToBKe JOMKeH 6biTb, Kak Ha puc.11.,
15° - 30°. bonblume yrnbl NPUBOAAT K py6uMKaM Ha 3ar0TOBKE U TOPMO3AT
06paboTKy NOBEPXHOCTH.

[lBuraiiTe MawmHy B3aj Bnepes no 06pa6aTbiBaemoit 3aroToBke.

rlpVI UCNOJIb30BaHUN OTPE3HOro AWCKa HUKOraa He MeHsiiTe yron pesa,
WHa4ye AUCK 3aCTPAHET, MOTOP 3aCTOMOPUTCA, UK XKe AUCK CllIoOMaeTcs.

Pe3 penaiite ToNbKo B NPOTUBOMOOXHOM HanpaBeHNtO BPaLLeHUs Auc-
Ka HanpaB/ieHuu.

Mpu HanpaBneHun pesa B HanpaBNeHUN BPALLEHNS AUCKA AUCK MOXET
BbIJIETETb U3 NPOpE3a.

[py pe3e o4eHb TBEPAOro MaTepiana nyuylle BCero UCrnonb3oBaThb anmas-
Hbli guck. Mpu ncnonb3oBaHMM anMasHoro Aucka oH Harpesaetcs. [1pu
3TOM Bbl YBUANTE MOMHOE KOMbLO BCMbIWeK BOKPYr Aucka. Mpekpatute
pe3 1 faiiTe emy oCTbiTb 2-3 MUHYTbI. 3aroToBKa A0MKHA BCErAa GbiTh
3aKpenneHa.

OBCNY)XXUBAHUE

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA MalliHbl BCEraa AOMKHBI 6biTb CBOGOAHDI
oT Mycopa. Mpy BO3MOXHOCTHM 06/yBaiiTe CXaTbiM BO3AYXOM OTBEPCTHS!
11 OYLLaliTe BCHO Mblb BHYTPU. MPU 3TOM HYXHbI 3ALUUTHbIE OYKM.

BHeLwHuit Kopnyc 601rapkit AOKEH 6bITb YACTBIM M CBOGOAHBIM OT XKUpa.
He moiiTe BOAO#, abpasuBHbIMM MaTepuanamu Unu pacteopami. Mogxo-
LT TONbKO MAFKOE MbINO W BNaXKHas TKaHb. Hukorga He gonyckaiite 3a-
TeKaHNs XUAKOCTH B Gonrapky. He morpyxaiite HUKaKylo 4acTb MalUUHbI
B XWAKOCTb.

Mpu6opy He Tpe6yeTcst AONONHUTENbHAS CMa3Ka, BCETAa XpaHUTe UHCTPY-
MEHT B CYyXOM MeCTe.

YCTPAHEHME HENOJIAAOK

XoTs Bawa yrnownuhoBanbHas MalMHa 0YeHb NPOCTa B 3KCMAyaTaLmu,
NpeANPUMUTE ONUCAHHbIE HUXE AEHCTBUS, YTOBbI YCTPaHSTL HEMONaAKM.

Ecnu oTpesHoii AUCK BUGPUPYET MM KONbILLETCS, NPOBEpbTE CTENeHb 3a-
KPYTKM BHEWHero ¢pnaHua 1 NpaBUNbHOCTb NO3ULMK AUCKA HA OCHOBA-
HUN DnaHueB.

He ucnonb3yiite noBpexaeHHbIA AUCK, OH MOXET packonoTbes. BbiTa-
LWMTe ero N 3aMeHNUTe HOBbIM AUCKOM. AKKYpaTHO yTUAU3upYiiTe cTapblii
LUCK.

anI pa6OTe C antoOMUHUEM U I'IOJZlOﬁHbIM MACKUM MEeTansiom, 06paTVITe
BHUMaHWE, 4TO Ha AUCK MOTYT HaNMMHYTb NOCTOPOHHWE MPUMECH. Takoit
AUCK He 6)’AET XOpOLLO BbIMOMHATL OTPE3Hble paﬁOTbI.

MpK MHTEHCMBHOI PaBoTe MHCTPYMEHTA M3 aKKyMYNsTOpa MOXET npo-
NUTLCSA HEKOTOPOE KONMYECTBO XUAKOCTU. HEMEAIEHHO OCTaHOBUTE pa-
60Ty ¥ CMOIiTe 3TO C PYK, KOXM UM OAEXAbI BOAOH C MbINOM.

OTTOK 9Heprum u3 6atapex NPOU3BOAMT TEMO, YeM Gonblue, TEM Tersee.
970 He 03HayaeT HEMCMPABHOCTb, 3TO HOPMasbHO. ECNn HyXHO oxnaxpe-
HWe, NpepBUTe paGoTy U AaiiTe NpuGopy oTAOXHYTb. Mpu 3apsiAKe akKy-
MyNATOP TOXE MOXeT noTenneTb. [laHHoe siBNieHue BNseTCs pesynbTa-
TOM XUMUYECKOI PeakLyui 1 3To HOpManbHO. 3apsfHOe YCTPOICTBO ToXKe
MOXET HarpeTbCsi B MPoLiecce 3apsifku, 3T0 HOPMasbHO U 06YCNOBNEHO
UCTOYHMKOM MUTaHMS.

3ALMTA OKPYXKAIOLLEN CPEfbI

3ab0TsiCb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMyNnsTOpHbIe

6aTapen, NpUHAANEXHOCTI M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONo-

TMYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 31EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMYNATOPHble 6aTapen B 6bIToBOI Mycop!

Y106bl COEpeyb NpUpOAY, HEO6XOAMMO MPaBUIIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
No/b30BaHHylo GaTapeto, B YaCTHOCTH, IUTUEBYI0. [IN1si NPaBUIbHON yTH-
NM3aLMN OKOHYaTeNbHO paspsiauTe 6aTapeto Mpu paGoTe ¢ NpUGOpoM,
M3BJEKUTE, MOTOM 3aMoTaliTe KOHTaKTbl M30/IEHTOI, YTO6bI U36eXaTh
KOPOTKOro 3aMbikaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb GaTapeio 1 yTUAM3MPOBaTh
10 YacTAM. YTUNU3NpYiiTe B NpeAHa3HaueHHbIX ANs 9TOr0 MecTax.
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#>; Tonbko ans cTpaH EC:

Ihion B COOTBETCTBUMM C eBponevckoil aupekTusoi 2012/19/

EU 06 0TpaGoTaHHbIX 3NeKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX

npuéopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANbLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @

TaKKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-

THble MM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUBOPbI NOANEXAT CO0PY C LeNbio X nocneayioLeil IKonoru-
yecky 6esonacHoii nepepaboTky.

Mpu HeNpaBWAbHOWM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LUYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-MoHHbIE aKKyMynaTOpHbIe 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHWs B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTMPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKyMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3nTLCS CaMUM No/b30BaTeNeM aBToMO6Ub-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEOBXOAUMOCTH COBMIOAEHNS AOMOMHUTENbHDIX
HOpM. Mpy NepeBo3Ke C NPUBNEYEHNEM TPETbUX /UL, (Hanp.: caMoeToM
WU TPAHCMOPTHBIM IKCMeAUTOPOM) HEOBXOAUMO Co6MioAaTh ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe 1 MapkupoBke. B aToM cryyae npy NOATOTOBKE
rpysa K oTnpaBKe HEO6XOANUMO y4acThe 3KCMEpTa Mo OMacHbIM rpy3am.

OTnpaenaiTe akKyMynsiTOPHYIO 6aTapelo TOMbKO C HENoBPeXAEHHbIM
KOpMyCOM. 3aKneiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbl 1 ynaKyiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto TaK, 4To6bl OHa He nepemelLanach BHYTPU ynakosku. Moxanyi-
cTa, CO6/I0AANTE TaKxKe BOMOXHbIE JOMOSHUTENbHbIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA | YKPATHCBKA
AKYMYJIATOPHA KYTOLUI®YBAJIbHA MALLUHA

AG125B, AG125C
IHCTPYKLLIA

TexHiyHi xapaKTepUCTUKN
Mopenb AG125B AG125C
HomixanbHa Hanpyra (B
nocTiiHoro CTpymy) 20 20
Yucno o6oporis 6e3
HABAHTAXEHHA (MAH') 4500/6500/9500 = 3500/5500/8500
Makc. giameTp gucka (MM) 125 125
Pi3b6neHHs Ha wnuxaeni M14 M14

3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HaueHi BianoBigHo fo ¢ EN 62841-2-3:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky Lpalk

LpA=87,1; K=13 LpA=87,1; K=+3
(a6 (A) P P
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI ~08 1 K= ~09 1 K=
Lwalk (a6 () LwA=98,1;K=+3 = LwA=98,1; K=+3

CymapHi 3HaueHHsl BibpaLjii Ta HeBU3HaYeHICTb K, BU3HaueHi
BignoBiaHo Ao EN 62841-2-3:

PiBeHb Bibpauii (m/c?) 44.5; K=13 44.5;K=13
Kateropis saxucty IPX0 IPX0
?e)wa (BKMtOUatoum akcecyapm) 146 153

. E ,
Axkymynstop

Tun akymynatopa Li-ion Li-ion
HoMmiHanbHa Hanpyra (B

NOCTIiHOrO CTPYMY) 20 20
EMHicTb (Ay) 4.0 4.0
3apagHmit npucTpiit

BxigHa Hanpyra (B 3miHHOro g g
cTpymy) 220-240 220-240
Yacrora (M) 50 50
HoMmiHanbHa notyxHictb (BT) 45 45




BuxigHa Hanpyra
B nocTiiiHoro cTpymy) 20 20

BuxigHuit cTpym (A) 2.0 2.0

Knac 3axucty I Il

Onuc yacTu (Man. 1.1)*

1. KHOMKa 3aMMKaHHS WIMHAENS. 7. 3axuCHWI KOXYX AucKa.
2. JlopatkoBa pykosiTka. 8. 30BHiWHiA GnaHeyp.
3. Bumukay BUKJT / BKI1. 9. BHyTPilWHili hnaHelp.
4. OcHoBHa pyKosTKa. 10. Kntou.

5. Akymynstop. * 11. Auck. *

6.

KHonKa Bifj'eiHaHHs aKymy-
natopa.

* KomnnekTalis Moxe Bif\pisHATUCA Bif, CTaHAapPTHOI. [IMBITbCA AaHi Ha
ynakosui.

KOMNNEKT NOCTABKU
AG125B AG125C

HaiimeHyBaHHs

AG125B-BB AG1258-1B-C AG125C-BB
MatumHa kyTownidysans- 1 ] ]
Ha akyMynsiTopHa
Akymynatop - 1 -
3apagHuit npucTpiii - 1 -
[opnatkoBa pykosTKa 1 1 1
lailkoBui KNoY 1 1 1
3ax1CHNI KOXYX 1 1 1
MnacTukoBwit keitc - 1 -

MPU3HAYEHHSA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHA

AkymynsTopHa KyTownidysanbHa MawuHa AG125C TM Procraft Industrial
(mani - «iHCTPyMEHT, Npunaj, MalmMHa, 6onrapka») 3aCTOCOBYETHCA ANS
po6oTM N0 MeTany, KaMeHo, Liernu, GeTOHY, rpaHiTy, a TakoX ANs pisaH-
Hsl KepaMiyHoT 06/MLOBaNbHOT NANTKK. 3BepTaeMo Baluy yBary Ha Te, Wo
AaHUii IHCTPYMEHT He NPU3HaYeHWil AN BaXXKKX i IPOdeCiiiHuX po6iT. Bu-
KOPUCTaHHS iHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYeHHAM € NiACTaBoo ANA BiAMO-
BY FapaHTIAHOro PEMOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NMEKW ANA
ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

A MONEPEIXEHHA! MpouunTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKK 6e3neky, iH-
CTPyKuii, inlocTpauii Ta cneyudikawii, HafaHi 3 LUM eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM. HeBMKOHAHHA YCiX NOAAHUX HUXKYE IHCTPYKLIA MOXe NPU3BeCTU 0
YpaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo cepito3Hol TpaBMu.

36epexiTb BCi iHCTPYKLl i BKA3iBKM ANS Maii6yTHHOrO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Ta «py4yHa MaluWHa» B LiUX 3acTepexeH-
HSIX BIJHOCUTbCS 10 BALLOrO eNeKTPONpPUNagy, Wo npawioe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6atapei (6e3 enekTpokabento).

BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKW AJ19 KYTOBUX
WIOMALLNH

MonepesxerHs WoAO 6e3neku, 3aranbHi ANA WRiGyBaHHs, WidyBaHHs
WKIPKOH, 3aYNCTKM Ta BiAipi3aHHs 3a JONOMOroio abpasvBHOTO AUCKY:

¢ [laHnin enekTPOIHCTPYMEHT MPU3HAYEHWI ANA 3aCTOCYBaHHA fK
wnidyBanbHa, AUCKOBA WipyBanbHa, 3a4ncHa Ta Bifpi3Ha Ma-
WwnHa. HeobxigHO 03HaoMUTUCA 3 yciMa MonepeXeHHAMU WO
6e3neku, iHCTPYKLUisAMM, iMOCTPALiAMN Ta TEXHIYHUMM XapakTe-
PUCTMKaMK, HaJaHUMU 3 UMM iHCTPyMEHTOM. HeBMKOHaHHS BCix
HaBe/JeHNX HIKYe BKa3iBOK MOXeE MPU3BECTU [0 yPaxXeHHs efnek-
TPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta (a60) HaHECEHHS BaXKOTO TiNECHOro
YLIKOZKEHHS.

0 He cnig BUKOHYBaTU PyYHOK MaLLMHOK TaKi pO6OTH, IK NONIpyBaH-
HSl. BUKOHaHHs pobiT, ANs AKMX LS MaLWHA He NPU3HAYeHa, MOXe
6yTM Hebe3neyHuM, CTBOPHOIOYM 3arpo3y OTPUMAHHS TiNecHUX
YWKOAXEHb.

¢ He po3BONAETHCA 3MIHIOBATW KOHCTPYKLiKO MawmnHKU Ans 1i 3acTo-
CYBaHHS B He NPU3HAYEHUX Ta HE BKA3aHUX BUPOGHUKOM pexumax.

0
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Mopi6Ha 3MiHa KOHCTPYKLi MOXe NPU3BECTH A0 BTPATU KOHTPOMIO
Haj MallKHO, CTBOPIOKYN 3arpo3y 3aB/aHHs TINECHUX YIUIKOA-
XKeHb.

He kopucTyittecs po604uM iHCTPYMEHTOM Ta iHWKUMM JOMOMIKHU-
MW NpUCTPOSAMMU, IKi He MpU3HAYeHi cnewianbHo ANs i€l MawnHu
Ta He peKOMeHAO0BaHi BUPOGHMKOM MawwHW. Te, WO Npunagas
MOXHa 3aKpinuTi A0 AaHOT PyYHOI MAlMHK He 3a6eaneuye i 6e3-
neyHy po6oTy.

HomiHanbHa yacToTa po6oyoro iHCTPYMEHTY, BKa3aHa Ha HboMY,
NOBUHHA GYTW He MEHLLOI0 3@ MaKCMManbHY YacToTy 06epTaHHs,
HaHeceHy Ha MapkyBaHHs MawWHW. MpaLiolyn poGounM iHCTpy-
MEHTOM, 3i 6iNbLUIOK WBUAKICTIO 06EPTaHHS, HiX 10r0 HOMiHaNbHa
yacToTa 06epTaHHs, MOXe NPU3BECTU O HOr0 PO3PMBY i, IK HACHi-
JIOK, PO3NIT ynamKkiB.

30BHilLHili AiaMeTp Ta TOBLMHA POBOYOro IHCTPYMEHTY NOBUHHI
BiAN0BiAaTU HOMiHaNbHOMY AiameTpy. HeBignosiaHi po6oui iHcTpy-
MEHTM He MOXYTb 6YTW OCTaTHbO 3aKPWTi i NpU Po6OTi MOXYTb
NPU3BOAUTKM L0 BTPATW KOHTPOJIKO Haf MalKUHOO.

Po3Mipu KpinneHHs po6o4oro iHCTPYMEHTY MOBWHHI BignosiaaTu
po3Mmipam KpinneHHs Ha MawuHi. Poboui iHCTPYMeHTH, siKi He Big-
NoBifakTb MOHTAXHOMY KPIMNEHH MaLMHK, 6yAyTb He36anaHco-
BaHMMM, BUKNMKATUMYTb NiABULLEHY Bi6paLiiio Ta NPU3BOAUTUMYTb
710 BTPATU KOHTPONKO Haf, MALUMHOK Mifl Yac po6oTn.

He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY MOLWIKOAKEHMA POBOUHIA IHCTPYMEHT.
Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHAM CRifi OFAAHYTU POBOYHiA IHCTPY-
MEeHT, Hanpuknaa: WnidyBanbHi Kpyru, WOAO HAABHOCTI CKOMIB i
TPiWMH; TapinyacTi wnidyBanbHi AUCKN HA HAfBHICTb TPILKH, po-
3pUBIB 260 HaAMIPHOrO 3HOWYBAHHS; APOTAHY WWITKY Ha NpeaMeT
He3akpinnenux abo Hagnamanux ApoTi. [licns magiHHA pyyHol
MalMHKM a6o Po60YOro IHCTPYMEHTY HEOBXiAHO NPOBOAMTH OFNAA
LOAO HAsBHOCTI MOWKOAXEHb a60 BCTAHOBUTM HOBMA POGOYMI
iHCTpYMeHT. Tlicns ornafy Ta MOHTaXy POBOYOro iHCTPYMeEHTY
oneparop i BCi 0COGH, L0 3HAXOAATLCA MOBAN3Y, NOBUHHI 3aiHATI
NONOXEHHS 33 MeXaMi MIOWWUHN 06epTaHHA POBOYOro iHCTPY-
MEHTY, MICNA YOro BK/IOYAIOTb PyYHY MalMHYy ANs po6oTH Ha
MaKCUMaJbHiil 4acToTi 06epTaHHs Ha X0NOCTOMY XOAi MPOTAroM
1 xB. HaituacTiwe nig yac Takoi nepesipky Bif6yBaeTbCs po3puB
NOLKOAXEHOTO POGOYOro IHCTPYMEHTY.

3acTocoByiiTe 3aco6u iHAMBIAYANbHOTO 3aXUCTY. 3anexHo Bif
PoGOTH BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHMIA NIMLbOBUIA LWUTOK, 3aKPUTi abo
BiAKPUTi 3aXMCHi OKYNsipu. Y Mipy noTpe6u KopucTyiitecs nunosa-
XMCHOI0 MacKok, 3aC00aMy 3aXUCTy OpraHiB CyXy, pykaBuyKamu
Ta 3aXMCHUM (apTyxoM, 3faTHUM 3aTPUMyBaTU APIOHI aGpasuBHi
YaCTUHKM Ta YaCTUHKM 06pO6I0BaHOrO MaTepiany. 3aco6u 3axucTy
OpraHiB 30py MOBWHHI GyTW 3AaTHi 3aTPUMYBaTH YacTKM, L0 YTBO-
piolOTbCA | PO3NITAlOTLCA Mif} YaC BUKOHAHHS Pi3HUX PoGiT. Munosa-
XMCHa Macka a6o pecnipaTop NOBUHH BifdiNbTPOBYBaTU YAaCTUHKH,
Lo YTBOPIOIOTbCA Mifj YaC BUKOHAHHs pobiT. TpuBana po6oTa npu
BUCOKOMY PiBHi WyMYy MOXe CIPUYUHIUTI BTPATY CNyXy.

He ponyckaeTbcsi nepe6yBaHHs CTOPOHHIX 0Cib y 6eanocepepHiit
6113bKOCTi 10 po6040i 30HK. Oco6M, L0 BXOAATb 1O POBOYOI 30HH,
NOBUHHI HOCUTM 3aco6 iHAMBIAYaNbHOTO 3axucty. dparmMeHTH 06-
po6toBaHOro Matepiany abo nonamaHoro po6oyoro iHCTPyMEHTY
MOXYTb PO3/IiTaTUCA Ta 3aBAABATH TINECHUX YIIKOAXEHb Y 6€3M0-
cepezHiil 6nM3bKOCTi Bif MicLis BUKOHAHHS POGIT.

Heo6xifHO TpUMaTU PYYHY MaLUKHY NULE 3a i30/1bOBaHi NOBEPXHI
PYKOSITOK Nifj 4ac BUKOHAHHS POGIT, NPU SKUX POGOYNIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCA NPUXOBaHOI enekTponpoBoaku. Mpu AOTUKY
po60oYOro iHCTPYMEHTY 0 APOTY, WO 3HAXOAUTLCA Mif Hanpyroio,
BiAKPUTi MeTaneBi YaCTUHU PYYHOT MaLLMHU MOXYTb NOTPaNUTY Nif,
Hanpyry i BAK/IMKaTK ypaxeHHs onepaTopa efekTPUYHIUM CTPYMOM.

He MOXHa BifiknasaTt pyyHy MalnHy A0 NOBHOT 3yNMHKKM POGOYOro
iHCTpyMeHTY. PO60YMIA IHCTPYMEHT, L0 06epTaETbCS, MOXe 3a4yenu-
TUCS 32 NOBEPXHIO | BUPBATU MALLUHY 3 PyK.

He MoxHa BMMKATK pyyHy MaluHy Nif 4ac ii nepeHecerHs. Mpu
BUMNAAKOBOMY AOTUKY [0 POBOYOrO iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeTbes
MOXe GyTU 3a4ernneHuit OAAr, WO MOXe BYTH NPUYMHO 3aBAAHHS
TINECHNX YWKOAXEHD.

Cnin perynapHo NpoBOANTY OYMLLEHHSA BEHTUNALLIAHNX OTBOPIB pyy-
HOI MallMHW. BeHTUNATOP eNeKTPOABUrYHa 3aTATYE NN yCepeanHy
Kopnycy, HaAMipHe CKyn4YeHHs MeTani30BaHoOro Nuiy MoXe Npu3Be-
CTV A0 Hebe3neKy YpaxeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM.

He ponyckaeTbcsi npaLioBaTi pyYHO MalLMHOIO B 6esnocepes-
Hili 6MM3bKOCTi [0 NerkosaitMucTux Mmarepianis. [laHi matepianu
MOXYTb CManaxHyTu Bif ickop, 4o YTBOPIOKTbCA Mif Yac po6oTh
abpa3uBHOrO iHCTPYMEHTY.

He [03BONSETbCA BUKOPUCTAHHS POGOYMX iHCTPYMEHTIB, siKi Mmo-
Tpe6yloTb 3aCTOCYBaHHS OXONOMXKYBANbHUX PifNH. BUKOPUCTaHHS
BOZAM a60 iHLINX OXONOAXKYKUMX PiiUH MOXE NPU3BECTU 0 YPaXeH-
HSl €NIeKTPUYHUM CTPYMOM.

[
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BIAAAYA TA BIAMOBIAHI NMPABUA BE3MEKU

Bipnaaya — Le peakLis MalWMHU Ha panToBe 3ayensieHHs abo 3aKnuHI-
BaHHA WAiQyBaNbHOrO AUCKY, L0 06epTaeThes, WiidyBanbHOro Tapinya-
CTOr0 AMUCKY, WiTKK a60 iHWOro Po6oYoro iHCTPYMEHTY. 3aK/MHIOBaHHS
BUK/NKAE Pi3Ke ranbMyBaHHA PO6OYOT0 iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes Ta
NpM3BOANTb 10 BUHUKHEHHSA CUNY BifAayi, CIPAMOBAHOI NPOTUNEXHO Ha-
NpAMKY 06epTaHHs POGOYOT0 IHCTPYMEHTY B MICLii 3aKNNHIOBAHHS.

AkWwo, Hanpuknag, wWwnidpyBanbHUii AUCK 3aKNUHWUTL B eNeMeHTi 06-
po6KM, @ KPOMKA AUCKY 3arnubnieHa B MOBEPXHIO MaTepiany, auck Gyae
BULITOBXYBaTUCb 3 MaTepiany abo BifckakyBaTW. [IUCK MOXe BiACKOYM-
T B 6iK onepaTopa a6o Bif HbOrO 3aNeXHO Bify HANPAMKY PYXy AUCKY Y
Micui 3aknnHIOBaHHA. pyu LbOMY MOXe Bif6yBaTUCs po3puB LwidyBab-
HUX AUCKiB.

BipAaua € pesynbTaToM HEMpaBUAbHOMO MOBOAXEHHS 3 PYYHOK Maluu-
HOlO Ta/a6o HempaBMNbHOTO MOPSAKY a6o YMOB PoBOTH: BifAaui MOXHA
YHUKHYTH, BXUBAIOUM HABEAEHNX HUXKYE 3an06iHUX 3aX0AiB:

O Cnip HagiliHO YTPUMYBATU PyyYHy MaLUKHY, TiNO Ta 06UABI PyKM no-
BUHHi 3HaX0AMTUCb Y MOBHIil FOTOBHOCTI Y 6yAb-AKMit MOMEHT nora-
CUTW cUNy BiAAAYiI, O BUHUKAE Nif vac BiACKOKY. 060B'A3KOBO KO-
puUCTy/iTeCs JOAATKOBOK PyKOATKOM, AKILO BOHA nepeAbayeHa, e
3a6e3neynTb roToBHICTb LIBUAKO KOMMEHCYBATH CUNY BifAayi abo
PeaKkTMBHOrO MOMEHTY Mig Yac nycky. Mpu JOTPUMAaHHI 3aM0GIKHUX
3aX0fiB ONepaTop MOXe KOHTPONKBATU PeakTUBHUIA MOMEHT a6o
cuny Biaaayl Npu BiACKOKY.

O He HabnuxaiiTe pyk A0 pO60YOro iHCTPYMEHTY, o o6epTaeTbes. Y
pasi Bi;CKOKY PO60YOro iHCTPYMEHTY BiH MOXE il NOLWKOANTH.

0 He MOXHa 3HaXoAMTUCb B 30Hi MepefdayyBaHOrO HampsIMKY pyxy
poGoyoro iHCTPyMeHTY y pasi BiaAaui. Mpu BigAaui po6ounit iH-
CTPYMEHT BifKWAAETbCA Y HanpAMKY, MPOTUNEXHOMY HanpsMKy
00epTaHHs ANCKY B MiCLli 3aK/NHIOBaHHS.

0 HeobxiaHo 6yTu BKpaii 06epeXHUM npyu po6oTi B KyTax, Ha roCcTpUX
KPOMKaX i T. N. CNif yHUKaTK Bi6paLlil Ta 3aKNUHIOBaHHA PO6OYOro
iHCTPYMeHTY. KyTu, rocTpi KpoMKy Ta Bi6paLis po604oro iHCTpyMeH-
Ty MOXYTb MPU3BOANTM [0 3aKNNHIOBAHHSA Ta BUKJMKATU BTpPaTy
KOHTpOJII0 abo BiaAauy.

0 He ponyckaeTbCsi KpiNMeHHs NaHLIoroBUX MUAbHUX NONOTEH a6o
NUNANbHUX [J,VICKiB ANA  [epeBUHW, CErMEHTOBAHMX asMasHux
AuckiB 3 nepudepiiiHum npopisamu 6inbwmmu 10 MM.  Takuii iH-
CTPYMEHT 3AaTHUIA BUKANKATW YacTi BiACKOKM Ta BTPATy KOHTPOIO
Haj MalWHOHK.

0COB/IMBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKN A1A1 WAIOYBANIbHUX |
BITPI3HUX POBIT

O BukopucTOBYiiTe nuiwe Ti TUNM AUCKIB, AKi peKOMeHAoBaHi Ans
[N\aHol PYYHOI MalLVMHW, Ta CreLjianbHuii 3aXUCHUI KOXYX, MPU3Ha-
YeHuit Ans 06paHoro TUMy AMCKY. [IUCKK, ANA AKUX PyYHa MalnHa
He NpU3HayeHa, He MOXyTb OCTAaTHbO MPUKPUBATUCS | € Hebe3ney-
HUAMM.

O LlnidyBanbHi AUCKM 3 LEHTPaNbHOK KaHABKOW MOBMHHI 6yTu
BCTaHOBJEHI HIXKYe MIOWMHN KPOMKM 3aXMCHOMO KoXyxa. Herpa-
BUNIbHO BCTAHOB/EHWIA AUCK, AKWMA BUCTYNAE 3a NOLNHY 3aXMCHOT
KPOMKH, He MOXEe 6YTI HaNeXHUM YUHOM 3aXULLEHMWiA.

0 3axMCHMIl KOXYX MOBMHEH BYTW HaAiHO NPUKPINAeHWiA O pyYHOT
MallMHK Ta 3abesneyyBaT MakCUManbHy 6e3neky TakuM YUHOM,
106 3 60Ky onepatopa 6yna BifKpUTa K HallMeHILa YacTuHa auc-
Ky. 3aXMCHUI KOXYX 3a6e3neyye 3axucT onepatopa Bif GpparMeHTis
ANCKY NPy 110ro po3puBi, BUNaAKoOBOro AOTUKY A0 AUCKY Ta ickop,
Bifl AKMX MOXe CnanaxHyTh OAsr.

O LLnidysanbHi Ta BiApi3Hi AUCKM CNifJj 3aCTOCOBYBATY TiNlbKKM ANsA pe-
KOMEH/0BaHuX po6iT. Hanpuknag, He cnig npoBoanTY WnidyBaHHs
6iYHOIO CTOPOHOLO BifPI3HOrO ANCKY. BiApi3Hi AMCKM He Npu3HayeHi
ANs wnihyBaHHs, NONEPEYHi CUNM, L0 NPUKNAAAIOTLCA A0 LNX ANC-
KiB, MOXYTb HOro 3namatu.

O Heo6XifiHO KOPUCTYBATUCS HEYLIKOAXEHNMI GNaHLSMK, SIKi MatoTb
BiANOBIAHI po3mip Ta dhopMy ans BuGpaHoro aucky. dnauui, wo
BiANOBiAaloTb WAidyBanbHOMY abo Bifipi3HOMY AUCKY, € HaAiiHO
0MopoI0 AN HbOTO, 3HIKYIOYM MOBIPHICTb WOrO pPyiiHYBaHHS.
®naHui Ans BiAPi3HUX AUCKIB MOXYTb BiAPI3HATUCH Bif (naHuiB
NS WNidyBanbHNUX AUCKIB.

¢ He ponyckaeTbCi BMKOPUCTAHHA 3HOWEHWX AUCKIB Bif Py4YHUX
MallMH, po3paxoBaHUX Ha Ginblmii AiameTp AuckiB. [uck, npu-
3HayeHe AN Py4YHOl MalWHKU 3 AiaMeTPOM pPoGoYOro iHCTPYMEHTY
6inblioro poamipy, He NiAXOAUTb ANsi PYYHOI MALLMHK, PO3PaxoBa-
HOI Ha 6iNblL BUCOKi 4aCTOTH 06epPTaHHSA Ta MEHLLi AiaMeTpu AUCKIB,
BHACNiJ0K YOT0 MOXe CTaTUCS i0ro pyiiHyBaHHS.

O Tlpn BUKOPUCTAHHI AWCKIB MOABIAHOrO NMPU3HAYEHHS HEOo6XiAHO
BUKOPUCTOBYBATH 3aXWUCHUIA KOXYX, KWW BiANOBIAAE BUKOHYBaHIi
poGOTi. 3acTOCyBaHHS 3aXMCHOTO KOXYXa, He MPU3Ha4YeHoro Ans
o6paHoro BUAYy poGiT, He 3abeanedyye Heo6XiAHWIA PiBEHb 3aXUCTY,
14O MOXE CMPUYMHUTI TiNECHI YLIKOZKEHHS.
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JAOAATKOBI BKA3IBKUW 3 TEXHIKW BE3NEKW ANA BIAPI3HUX POBIT

¢ He cnip 3apaBnioBaTi BiAPi3HWA ANUCK Ta NpuKnajaTtu HapMipHi
3YCUANA NpU NPOCYBaHH, TaKOX He CAif POGUTU HeJOMYCTUMO FNK-
60ki Hagpiau. Mpu NpuknagaHHi HaAMIpHOro 3yCUNs 3poCcTalTh
HaBaHTaXeHHs Ta IMOBIPHICTb CKPyYyBaHHA ab0 3aKNUHIOBAHHSA
ZMCKY B MpOpi3i, @ TaKOX 36iNblyeTbCA MOXIUBICTb BiAayi a6o
pY/iHYBaHHs JUCKY.

O 3a6opoHSAETbCS CTOATH Ge3nocepefHbo nepes abo 3a AUCKOM, Lo
o6epraeTbes. AKWO ANUCK NiJ Yac poboTU 06epTaeTbes Y HaNpsAMKY
Biji onepaTopa, To Npu BiAaui pyyHa MallnHa pasom 3 JUCKOM, L0
06epTaeTbCs MOXE 6YTH BiAKUHYTA Ha HbOTO.

O Y pasi 3aknMHIOBaHHA AMCKY ab0 MPUNUHEHHS poboTH 3 iHWOT
NPUYUHN CNiJ BUMUKATU PYYHY MalUMHY Ta YyTpuMyBaTh ii Hepy-
XOMO A0TH, JOKU POGOYMIA IHCTPYMEHT NOBHICTIO HE 3YMUHUTHLCS.
LLlo6 yHUKHYTW MOXNWBOI BifAayi, He AOMYCKAaeTbCH HamaraTucs
BUTATaTU AUCK 3 PO3pi3y B 06po6toBaHOMY MaTepiani A0 NOBHOI
3yNUHKKW. [lani cnif BCTaHOBUTU NPUYUHY 3aK/MHIOBAHHS ANCKY |
BXWTW 3aX0AiB LWOAO il YCYHEHHS.

O He po3BonseTbCA BIfHOBNIOBATU POGOTY AOTW, AOKM BiApi3HUIA
JMCK 3HaXoANTbCS B 06po6ntoBaHOMY MaTepiani. Tinbku nicns Ha-
60py BifPi3HMM ANCKOM NOBHOT 4acTOTH 06epTaHHA AONYCKAETbCA
06epexxHo BBOAUTY 11010 B paHilue OTpUMaHuii pospis. Mpu nosTop-
HOMY NYCKY PyYHOI MaLMHK 3 JUCKOM, L0 3HAXOAUTLCA B PO3PI3i,
MOXNMBE 3aKNMHIOBAHHSA Ta BUXifl AUCKY i3 30HM pi3y abo Biffava.

O [na naut a6o Gyab-KMX AOBrOMipHUX 0G'eKTiB Mmifyac 06po6ku
Heo6XifHo 3a6e3neynTu HapiitHy onopy Ans MiHimisauii HeGe3neku
3aKNNHIOBAHHS AWCKY Ta BiaAadyi MawuHW. [loBroMipHi 06'ekTn
006po6KM MOXYTb MpOTMHATUCA Nifi B/MBOM CBOEI Mack. 06'ekT
06p0o6KM CNif MiANMpaTH 3 ABOX CTOPIH i K HaN6AMXKYE NiHil BUKO-
HaHHs po3pi3y, Y3A0BX Ii KPOMKM Ta 3 060X GOKiB Bif;pi3HOr0 AUCKY.

0 HeobxiaHo GyTv BKpail 0GepexHUM Npu poGoTi B Hilwax, Wwo € y
CTiHax Ta iHWMX 3aTiHEeHUX 30Hax. [luck, Wo BUCTynae Bnepe,
MOXe nepepisaTi ra3oBi a6o BOAONPOBIAHI TPy6U, ENEKTPONPOBOA-
Ky a60 iHLLi NpefiMeTH, L0 MOXE NPU3BECTH A0 BifAayi MaLIMHN.

¢ He ponyckaeTtbcsa pi3aHHs No KPUBONiHiiiHIi TpaekTopii. Mpu Hag-
MipHOMY nepeBaHTaXeHi 3pocTae MOBIPHICTb CKpyYyBaHHs a6o
3aKNWHIOBAHHS AMUCKY Y NPOPIi3i, a TakoX 36inblyeTbCs AMOBIp-
HiCTb Biffayi abo pyitHyBaHHA Kona.

0COBJIBI NONEPEAKEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKKU ANA POBIT 3
WIGYBANbHUM MANEPOM

O He cnig BukopucToByBaTH LWAiyBanbHuii Nanip poamipom Ginblue
TapinyacToro wnigyBanbHoro Aucky. Mpu BuGopi WiipyBanbHoro
nanepy Heo6XiAHO AOTPUMYBATMCS PeKoMeHAaLili BUPOGHMKaA.
LUnipyBanbHuii nanip, Wo BUCTyNae 3a Mexi TapinyacToro wii-
(yBanbHOTO AUCKY, MOXE CTaTU MPUYMHOIO TPaBM, MPU3BECTU A0
3aK/IMHIOBAHHS, PO3PUBY Nanepy Ta BifAadi MaLnHW.

0COBJIMBI NMOMEPESEHHA 3 TEXHIKW BE3NEKW AN4 POBIT 3
APOTAHUMM LLITKAMU

¢ BpaxosyiiTe, WO APOTY WiTKN BUNAAATb i3 HEl HaBiTb HOPMalb-
HOMY BUKOPUCTaHHI. He cnif 3aHafTO CUAbHO NPUTUCKATY LWITKY.
LimaTkn ApoOTY, WO BIANITaAKOTb, 1ETKO NPOHUKaKOTL Yepe3 nerkui
opAr i/a6o wkipy.

O fKWO ANA OYULIEHHS PEKOMEHAYETbCS 3aCTOCYBAHHS 3aXUCHOrO
KOXYXa, He JONYCKAETbCA 3aYernneHHs 3aXUCHOTO KOXyXa ANCKO-
BOI0 a60 YaLKOBOIO LWiTKOW. [lMCKOBa a60 YalIKOBaA Li|iTKa MOXe
36inblyBaTUCA B AiaMeTpi i Aieio 3ycunns NpuTUCKaHHS i fo
NOBEPXHi, Lo 06pOGNAETLCS | BIALEHTPOBUX CHJ.

AOAATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKU

3aBxAn HaasrainTe 3aXMCHi oKynspn

He BUKOpMCTOBYITE 3aXMCHWI KOXYX ANS WAiQyBaHHA Mig
yac BUKOHaHHs po6iT 3 BigpidaHHs. Mig 4ac BMKOHaHHA
poGiT 3 BiAPI3HUMI AMCKAaMU 3 METOI0 Ge3neKu KopucTyit-
Tecs 3aXMCHUM KOXYXOM ANS Bifpi3aHHA.

Mz yac po60TH 3aBX /M TPUMAIATE eNeKTPOIHCTPYMEHT 060-
Ma pykamu

HapsraiiTe 3aXuCHi HaBYLWHUKK

PEKOMEHAyeTbCﬂ BWKOPUCTOBYBAaTH NUJI03aXUCHY Macky
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O MiuHo TpuUMaiiTe eneKTpPOIHCTPYMEHT Mif Yac po6oTu.

O pu BUKOPUCTAHHi PoGOYNX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPILUHbOIO Pi3b6oto,
TaKuX AK WiTKK Ta KOPOHKM, NepeBipTe MakCUManbHO AOMYCTUMY
LOBXWMHY Ppi3b6u wnuHgens. KiHyiBka WNWHAENS He MOBMHHA
BUCTaBaTh a6o TOPKATUCS A0 POBOYOTO IHCTPYMEHTY.

{ 3akpiniTb 3aroToBKY HaneXHUM YMHOM. 3aKpinnaeHHs 3aroToBKN B
3aTMCKHOMY NpUCTPoI abo neljatax 6e3neyHille, HiX yTPUMyBaHHS
3aroTOBKM pyKamu.

0 YHuKaiiTe NOWKOAXEHb ra3oBuX Ta BOAOMPOBIAHUX Tpyb, enek-
TPUYHUX KabeniB Ta Hecyumx CTiH. BukopucToByiiTe BifnoBigHI
[leTeKTOPU.

¢ TMepw HiX BIAKNACTU eneKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, NOKW BCi
PYXOMi YaCTUHM NOBHICTIO 3YNUHATLCA. POHOYNIA IHCTPYMEHT MOXeE
3aKNMHUTY | BU BTPATUTE KOHTPONb HAfL €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

0 He TopKaiiTecss po6ouux iHCTpyMeHTiB Biapasy micna sakiHueHHs
po6oTH, AaiiTe iM OXONOHYTH.

O Y pasi 3aKNMHIOBAHHA POGOYOTrO IHCTPYMEHTY HEraiHoO BUMKHITb
©1EKTPOIHCTPYMEHT.

O Pobounit iIHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraT Ta MOBOAUTUCS 3 HUM
BiZANOBiAHO 0 IHCTPYKLiii BUPOBHMKA.

AOAATKOBI MONEPEAXEHHSA ANA AKYMYNATOPHUX
BATAPEN

0 He 3'egHyiiTe nonicu akymynsTopa 3a AOMOMOrol 6yAb-AKuX
npeaMeTiB. Lie MoXe CrpUUMHUTM KOPOTKE 3aMUKaHHS, Lo MOXe
NpU3BECTH A0 TPaBM Ta BUBYXY.

0 He nigpaBaiite akymynatop BNAnBY BOAM a6o BOAOTW. ICHye He-
6Ge3aneka KOPOTKOrO 3aMUKaHHS Ta BUOYXY.

0 He BigKpuBaiite akymynstop. ICHye HeGeaneka KOpOTKOTO 3amu-
KaHHs Ta BUOYXY.

O 36epiraiite akymynsTop npu Temnepatypi Big 0°C go 30°C. Hanpu-
Knaj, BNiTKy He 3anuwaiite akyMynsTop y MaluHi. ICHye pusnk
NOWKOMXKEHHS Ta BUOYXY.

0 PerynapHo ouuwiaiTe BEHTUNALiAHI OTBOPU M'AKOI, YMCTOI Ta
CYXOH LiTKOK. 3HAYHO KOPOTWHMA Yac Po6oTH Micns 3apspku
CBIjUMTb MPO Te, O aKyMYNATOP 3HOLIEHUH | NoTpebye 3aMiHu Ha
HOBWIA.

O Y pasi NOWKOAKEHHs a6o HenpaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS aKyMy-
nATOpa MOXYTb BUAINATUCS napu. MpoBITPiITb NPUMILLEHHS i 3Bep-
HITbCA A0 Nikaps Npu NosBi CUMNTOMIB. @31 MOXYTb NOWKOAUTH
LUXanbHi Wnsxu.

O 306epiraiite akyMynsaToOpu y HeOCTYMHOMY AN AiTei MicLi.

O AKymynsiTop noctayaeTbcsl YacTKOBO 3apsikeHuM. LLo6 pocarTu
NOBHOI e)eKTUBHOCTI aKyMynaTopa, MOBHICTIO 3apAAiTb aKymyns-
TOp Nepej NepLnM BUKOPUCTAHHAM.

O BuKopuCTaHMil akymynsiTop Heo6XiAHO JOCTaBUTU O MYHKTY yTUANi-
3aLii Hebe3neyHnX BifXOAIB.

AOAATKOBI MONEPEAXEHHA ANA 3APAAHNX
MPUCTPOIB

0 KopucTyiiTecb 3apsiHUM NPUCTPOEM NULLE Y NPUMILLEHHI Ta 3aXu-
LaiiTe 1oro Bif AOLLY Ta BONOTU.

¢ TMepen NiAKNIOYEHHAM 3apsAHOro NPUCTPOIO NepeBipTe Hanpyry B
Mepexi. Hanpyra f)xepena XX1BNeHHsA NOBUHHA BIANOBIAATU AaHUM
Ha TabnuyLi 3apsAHOro NPUCTPOIO.

O BuKopucTOBYiiTe 3apAfHMIA NPUCTPIl NnWe ANA 3apAfXaHHA aKy-
MYNSITOPiB TUMY, BKA3aHOTO BUPOGHUKOM. BUKOPUCTaHHA 3apsij-
HOrO NPUCTPOIO ANA 3aPAAKAHHA IHWOro TUNY aKyMynaTopa, Kpim
3a3HaYEHOr0, MOXe NPU3BECTY A0 NOXKEXI.

O Tpumaiite 3apsiiHuit NpUCTpiii y YuCTOTi. 3aBpyAHEHHS MOXYTb
NPU3BECTY 10 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

¢ Mepen KOXHOK 3apsAfKOK NepesipaiTe 3apsfHWA NpUCTpiil Ta
Kabenb XWBNMEHH 3 BUNKOKW. He BMKOPUCTOBYWTe 3apsifHMUiA
NPUCTPIN, AKWWO BiH NOLWKOAXeHUA. He Hamaraiitecs caMocTiiiHO
PEMOHTYBaTH 3apsAHuil NpuCTpiii. MoWKOmKEHNA 3apaaHNA Npu-
CTpiif, WHYp a6o BUIKA CTAHOBMATb HeGeaneky ypaXeHHs enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

0 He BMKOpUCTOBYITE 3apAAHNA NPUCTPIN, NOMILLEHNA Ha nerkosai-
MUCTY NOBEpXHIO (HanpuKiag, nanip, TKaHuHy Towwo) a6o nobansy
Nerko3aiiMMCTUX PeyoBuH. ICHYe pU3nK cnanaxy Yepes nifBuLLeH-
HS TeMNepaTypu 3apsAHOro NPUCTPOLO B NPOLLECT 3apAfKaHHA.

¢ He nepeHociTb 3apAaHNA NPUCTPIA TPUMAKOYM NULLE 3@ LWHYP XUB-
NeEHHS.

UA | YKPAIHCbKA [S%:

NEPEJ NOYATKOM POBOTHU

Mpoueaypa 3apapKaHHa

ﬂ_ YBATA! Mepep BUKOPUCTaHHAM NpUNagy yBaXHO NpouunTaiite iHCTpyK-
Lito.

3apapka akymynsTopa

3apafHNiA NpUCTPIl, WO MOCTaBAAETbCS, NPU3HAYEHWH AN 3apsAKN
NiTiii-IoHHNUX 6aTapeil iHCTPyMeHTY. He BUKOPUCTOBYIATE iHWMIA TN 3apsij-
Horo npucTpoto. JliTiit-ioHHa 6aTapes 3axuiieHa Bif, FMGOKOI po3pAAKN.
Konu 6atapes NOPOXHs,, iIHCTPYMEHT BUMMKAETbCS 3aXUCHUM eNeKkTpuy-
HWM KOMOM. YTpUMYBaY iHCTPYMEHTY Gifblue He 06epTaeTbCs.

Ipu xapkiii norogi abo B TennOMy NPUMILLEHHI, MICNA IHTEHCUBHOIO BU-
KOPUCTaHHS aKyMyNATOPU MOXYTb CUbHO HarpiTucs. lepes 3apapkor
faiTe iM OXONOHYTU.

BaxnuBi 3ayBaXeHHs W,0/0 3apAAKN aKyMynaTopie

Y BalwoMy HOBOMY iHCTpyMeHTi 6aTapes He 3apsfxeHa. ToMy nepej nep-
LWIMM BUKOPUCTaHHSAM 1i Tpe6a 3apsaguTh. AKWO akyMynsaTop Ayxe raps-
Ynit, Tpe6a BifKNHOUMTY IOTO Bif iHCTPYMEHTY i LO3BONUTY GaTapei oxono-
HYTM 70 KOMQOPTHOI TeMriepaTypu, TiNbKu MICAS LbOro MOXHA NOYMHATH
3apagky. LLo6 3ano6irtu BTpaTam 3apagy i NponuTTA piAuHK, 3apsaxaiite
NOBHy baTapeto abo xouya 6 Ha NONOBUHY Nepep 36epiraHHAM.

Mpwn TpuBanomy 36epiraHHi iHCTPyMeHTY KOXHi 3-6 Mic 3apspxaiite 6a-
Tapei.

flk 3apapKaTn 6atapelo (Man. 1,2)

Mig'efHaeTe 3apsagHUii NPUCTpIi 4O [Kepena XUBNEHHS, NOTiM BCTaBTe
6aTapeto Ha 6asy 3apsAHOrO NMPUCTPOK. 3ananuTbCs 3eNEeHNI BOTHUK.
MoTiM yWwinbHiTL 6aTapeto B 3apsiAHOMY NPUCTPOI, 3aNaNUTbCS YEPBOHNUIA
BOTHWK. 3HAUMTb, 3apsifika noyanacs. Yac 3apsfku cknagae 6ausbko 2.,
YEepBOHUIA BOTHUK 3MiHUTbCS 3eNeHUM. 3HaunTb, 6aTapes 3apsajxeHa o
KiHus. Big'egHaiiTe 6aTapeto Big 3apsiAHOr0 NPUCTPOKD.

[laHwii TMN 3apsBHOrO NPUCTPOL MOXE BUABNATY AesKi NpoGemm 3 aky-
MYNSTOPOM. (AMB. Tabn. HUXYE)

Boruuk Cran Cnoci6 Bnnusy
o 3apsfHe BK/IIOYEHO B
3enenunit BKJ po3eTky 6e3 Batapei Hopma
YepoHuii BKN 3apsapxaeTbea Hopma
epsonuii BUKN, MoBHiCTIO 3apAAXeHO Hopma

3enennit BKN

[loaBonbTe 6atapei
OXOMOHYTY i NOTIM
npoAoBXyiiTe
3apaaky

YepoHuii BUKJI,
3eneHuii 6aumae

bartapes 3aHaaTo
rapsva gnsa sapagku

YepBoHwuii

6numae, 3enennit  HecnpaBHa 6aTapes lMoMiHsiiTe 6aTapeto
WKn

YcTaHOBKa i BUAANeHHs akymynstopa (gue. man. 3,4)

BiaATUCHITb KHOMKY Bif'eiHaHHs aKyMynsiTopa i NOTATHITL Ha cebe akymy-
NATOP 3 iHCTPYMeHTY. Micns 3apAfKN 3HOBY BCTaHOBITb HOro. [locTaTHbO
HEBENNKOrO MOLITOBXY i M'AIKOTO HAaTUCKAHHS.

HANALWITYBAHHA NPUNARY
Koe3atounii Bummukay BKJI/BUKN (aue. man.5.)
LL|o6 3anycTUTH IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb 3a[HI0 YaCTUHY KNaBiLli BKNKOYEH-

Hsi, NOTIM NepecyHbTe BUMUKaY Briepeg, (3).

LLo6 3aKkpinuTh BUMMKaY (3), HATUCHITL Ha MNEPEAHI0 YacTUHY BUMUKaYA
(3), MoKy BiH He 3anpauyioe.

LLlo6 BUMKHYTW Npunag, KOPOTKO HATUCHITb 3a/iHI0 CTOPOHY BUMMKaYa i
NOBEPHITb 10ro B NonepeaHe NONOXEHHS.

06nacTb yTPUMaHHSA pyKaMn

3aBxau TpuMaiTe Nnpunag MiuHo o6oma pykamu npu po6ori.

JlopaTkoBa pyKosTKa (AUB. Man. 6)

Y Bac € MOXIMBICTb 3aAaTi ABi po6oyi No3uuii Ans KOMQOpTHOI i 6e3-
neyHoi npaui. PykoATka nepeMillaeTbCsi 3a rOAMHHUKOBOIO CTPINKOK Y
GyAb-siKuii 3 OTBOPIB Ha KOPIyCi.

/\ yBArA! [laHy pyyky HeobXijHO BUKOPUCTOBYBATU NS MOBHOTO KOH-
TPOMIO 3@ iHCTPYMEHTOM.
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Kxonka 6noKyBaHHs wnuHpens (2)

KHonka 6n0KyBaHHs WNUHAENS BUKOPUCTOBYETLCA TiNbKW NPU 3MiHi AuC-
Ka. Hikonu He HaTucKaiiTe npu 06epToBOMY AMCKY!

YcTaHoBKa Aucka (gue. man. 7,10)

BHyTpiwHiit Gpnaneub (9) po3TalioBaHuii Hag WNWHAENEM Ha ABOX hnaH-
LeBux nnactuHax. MomicTitb Auck (11) Ha BHYTpiwHbOMY dnaHui (9), no-
TiM NO3MICTITb 30BHlLHIA GnaHeub (8) Ha WwWnMHAENi. HaTUCHITb KHOMKY
6nokyBaHHs wnuHaens (1) i NOBEpHITb WNWHAENb, NOKM BiH He 3a6n0-
KyeTbes. [0TiM Tyro 3aTArHITh 30BHiLHil GnaHeyp (8), Wwo nocTaBnseTb-
csl B KOMNNekTi 3 kntoueM (10). [luck noBuHeH BinbHO obepratucs i 6yt
no6pe 3adikcoBaHni. 3anycTiTb IHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xopy 20 ce-
KyH/, nocnocTepiraiite, 4 He 3'sBuamncs konusanks. LL|o6 npuépatu auck,
npopo6iTb BCi Aii B 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

&

Hactp y i 0 (aue. man. 9)

30BHiWHii hnaveyp (8) NOBMHEH BYTU HaNAWTOBAHWIA AN AUCKIB pi3-
HOT TOBLYMHW. [INA TOHKWUX AUCKIB, TUMY anMasHoro, 30BHIlIHA pyxoMa
YyacTUHa GNaHus BCTAHOBMIOETLCSA B MONOXEHHI Bif Aucka. [ns Auckis
NOTOBCTILUE PyXOMa YacTMHA 30BHILHBOTO hNaHLUs 3HaXOAUTbCA B NONO-
XeHHI 10 AncKa. 3aBxan nepesipsiiTe MiLHICTb 3aCyBKM.

HanawTyBaHHs 3aXHCHOTO KOXYXa (AuB. Man. 8)

Mepep BMKOHAHHAM GyAb-AKOI omepawjii 3HECTPYMiTb iHCTPYyMeHT. [ns
BCIX POGIT 3 JMCKOM MOBMHEH BYT! BCTAHOBNEHUI 3aXUCHUI KOXYX.

3axucHUil KOXYX npyu 06UpHUX poboTax

LLlo6 BCTAaHOBUTK 3aXUCHMIA KOXYX, NOTAHITL 6NI0KYBaNbHUiA BaXinb Ha
ce6e Ta HaTUCHITb 10r0 NPOTUNEXHMWI KiHeLb. BCTaHOBITb KOXYX Ha Kop-
nyc y noTpi6He NONOXeEHHS Ta BiANYCTiTb Baxinb. MepekoHanTecs, o Ko-
XYX HafiiHO 3aikcoBaHWil Ta He 3MiLLyeTbCA.

AKLLO NOTPIGHO 3MIHMTU MONOXEHHS KOXYXa, He NOTPIGHO 3HiMaTh npu-
TUCKHI Waiibu. MoTArHiTb 610KyBanbHUA Baxinb Ha Cebe, NOBEPHITb KO-
XKYX y MOTPiGHE NONOXeHHs Ta BIANYCTITb Baxinb, Wo6 3adikcyBaTn Horo.
[MepekoHaiiTecs, WO KOXYX HaAiiiHO 3aKpinaeHnit Ta He 3MILLYETbCA Mig
yac po6otu.

3axuCHUil KOXXYX Npy Bipi3HuX po6oTax

[ins pisy MeTany 3aBXAn BUKOPUCTOBYIATE KOXYX ANA BiAPI3HUX POBIT No
meTany. Koxyx CTaBUTbCA Tak CaMo, SIK | ONMCaHWIA BULLE KOXYX ANs 06-
LVMPHUX POBIT.

Onuc yacTuH (Man. 7)*

1. BHYTpiWHi GnaHeupb
2. BippiaHuii gnck
3. 30BHiLUHi GnaHeub

3HATTA 3axuCHOro KOXyxa

Hikonu He 3HiMaiiTe 3axUCHUI KOXYX NPU BUKOHAHHI po6iT. [Ins 3HAT-
TS 3aXMCHOrO KOXYyXa HeoOXifiHO CroyaTKy 3HATM MPUTUCKHI Laiibn 3
0Ci, W06 0TpUMaTK JOCTYN A0 KPiNNeHHs Koxyxa. MoTiM noTarHiTh 6no-
KyBaNnbHWUA Baxinb Ha ce6e 3 OfHOro 60Ky i HAaTUCHITb IHOro NpOTUNEX-
HWiA KiHeLb, NiCAS YOro akypaTHO 3HIMITb KOXYX 3 KOPMycy KyTOBOI WAi-
(yBanbHOI MaLNHK.

Bu6ip piana3oHy o6epriB

[leski Mozeni MatoTb MOX/MBICTb 3MiHM LWBUAKOCTI 06€pTaHHSA WNUHAe-
Ns 'y ABOX Aiana3oHax, Ae LOW ue pianasoH HU3bkux oboporie, a HIGH
MaKcuManbHi 06opoTy. LL{o6 3MiHUTK Aiana3oH 06epTiB, HATUCHITL KHOM-
Ky BUBOPY AianasoHy.

POBOTA 3 MPWIALOM (AUB. MAJL. 11)

A\ yBarar

He BMuKaiiTe npunag, Noku AUCK TOPKaeTbCs 3aroTiBni. HabepiTb Makcu-
ManbHy WBMAKICTb Ha XONOCTOMY XOAY Bif noyaTky po6oTu.

Tpumaiite 60nrapky OAHi€to pyKo, 3a OCHOBHY PYuKy, a iHLIO 3a AofaT-
KOBY. 3aBXAN TpuUMaiite 6onrapky AUckoM Bif cebe. MpuroTyiitecs go
CHoMa ickop Npu TOpKaHHi MeTany npunagom. [ns kpawol po60oT iHCTpy-
MEHTY i MiHiManbHOTO NepeBaHTaXeHHsi TpUManTe 60Nrapky AUCKOM Mig
KyTom 15° - 30° npu po6oTi. 3 06epeXHICTIO BUKOPUCTOBYHTE B KyTaX,
OCKiNbKM 6onrapka MOXe BifiCKaKyBaTW Bifj HEPIBHUX NOBEPXOHb i Mpo-
Bepratucs. licns 3akiHYeHHs po60TH J03BONBTE IHCTPYMEHTY BiANOUMTHU.
He TopkaiiTecs rapsyoi noBepxHi.

MepeBaHTa}eHHs
lMepeBaHTaXeHHs 3Mamae MOTOp Baloi MawuHu. Lle 6yBae npu BaxKii

TpuBaniit po6oTi iHCTPyMeHTY. Hikonn He MoXHa 3aHaiTo TUCHYTU Ha 6071-
rapky npu po6ori.

PR
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MpauloBaTn 3 a6pasuBHUM AUCKOM Kpawe Mia NerkvM piBHOMIpHUM
TUCKOM, YHUKAKOUM nepenajis WBNAKOCTI. [PU CUNbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPYMEHTY AjaiiTe iloMy nonpavioBaTit 2-3 XB. Ha XONOCTOMY XOAY.

AOAATKOBI NOPAAN M0 POBOTI 3 NPUNTAIOM

3aBxAn noynHanTe BXONOCTY ANS AOCATHEHHS MaKCUManbHOI LWBWUA-
KOCTi.

He npumyuwyiite guck npautoBaty wemnale. CKopouyoum WBKAKICTb AnC-
Ka, Bu GyjeTe npauioBatit AoBLIe. KyT Haxuny iHCTPYMeHTY [io 3aroTieni
NoBUHEH OyTH, ik Ha Man.11., 15° - 30°. Benuki KyT npu3BoAATL A0 py6-
UNKiB Ha 3aroTiB/i Ta ranbMykTh 0GPOGKY NOBEPXH.

PyxaiiTe MawwuHy B3ag-Bnepes no 06po6toBaHol 3aroTiefi.

[pn BUKOpUCTaHHI BiAPI3HOTO ANCKA HIKONM He MiHAITe KyT pisy, iHakwe
ZMCK 3aCTPsirHe, MOTOP 3YNUHUTBCSA, a60 X AUCK 3naMaeTbes.

Pi3 po6iTb TiNbKu B NPOTUNEXHOMY HanpAMKY 06epTaHHs AUCKa HanpsaM-
Ky.

Mpw HanpsMKy pi3y B HaNpsIMKY 06epTaHHs AUCKA AUCK MOXE BUIETITH
3 npopiay. Mpw pi3i fyxe TBepAOro Matepiany Haiikpalie BUKOPUCTOBY-
BaTW anMasHuii nCK.

Tpy BUKOPUCTaHHI anMasHOro AUCKa BiH HarpiBacTbCs. Mpu UboMy BM
no6auynTe NOBHe KiNbLie cnanaxis HaBKoNO Aucka. MpunukiTh pis i aiite
1iOMY OXONOHYTU 2-3 XBUIUHM.

3aroToBKa NOBMHHA 3aBXAM OYTH 3aKpinneHa.
0BCJIYTOBYBAHHSA

BeHTUnALilHI 0TBOPX MalMHKM 3aBXAN MOBUHHI 6YTU BiNbHI Bif CMITTS.
Mpu MoXnuBOCTI 06fyBaiiTe CTUCHEHUM MOBITPAM OTBOPY i ouNLaiiTe
BCI0 A BcepeAuHi. Mpu uboMy NoTpi6Hi 3aXMCHi oKynsapu.

30BHilLHil Kopnyc 60nrapkv NOBUHEH GYTU YACTUM i BIIbHUM Bif XMpY.
He muiiTe Bogot0, a6pasnBHUMM MaTepianamu abo po3unHamu. MNigxoaaTs
NULe M'Ke MUNO i Boslora TkaHuHa. Hikonu He fonyckaiTe 3aTikaHHs pi-
IVHK B 6onrapky. He 3aHyproiiTe Hisiky YacTUHY MaLLIUHW B PifUHY.

Mpunapy He NOTpPiGHO AOAATKOBE MacTuno, 3aBXAW 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CYXOMY MiCLyi.

YCYHEHHSA HECMIPABHOCTEM

Xoua Bawa KyTownidyBanbHa MaluiMHa Ayxe npocTta B ekcnnyatauii,
3p06iTb HaBefeHi HIKYe Ail, W06 YCYHYTU HeNonagKu.

AKLL0 BiPI3HNI AUCK BiGpye abo XMTAETbCSA, NepeBipTe CTYNiHb 3aKPYTKN
30BHILHbOrO hnaHLs i NpaBUbHICTb NO3ULT AUCKa Ha NMifcTaBi hnaHUiB.

He BUKOPUCTOBY/iTe MOWKOAKEHHIA ANCK, BIH MOXe poskonoTues. BuTar-
HiTb #10r0 | 3aMiHITb HOBUM AUCKOM. O6epexHo BUKUAaNTe cTapuil AUCK.

[py po60Ti 3 antoMiHieM i NOJIBHUM M'SIKUM MeTanoM, 3BEpHITb yBary, Lo
Ha [UCK MOXYTb HaNUMHYTU CTOPOHHI AOMIlKK. Takuit AUCK He 6yae Ao-
6pe BUKOHYBATH BiApi3Hi po6oTy.

Mpn iHTEHCUBHIR POBOTI IHCTPYMEHTY 3 aKyMynATopa MOXe NponuTucs
Aesika KinbKicTb piMHKU. HeraitHo NpunuHiTL Po6oTY i 3MuiiTe Lie 3 pyk,
wKipu a6o 0AAry BOAOIO 3 MUIOM.

BiaTik eHeprii 3 6atapei Bupo6nse Tenno, YuM Ginblue, TUM Tenniwe. Lie
He 03Hayae HecnpaBHICTb, Lie HOPManbHO. AKILO NOTPIBHO OXONOAXEH-
Hs,, NepepBiTb PoGoTy i AaiTe npunagy Bignouutn. Mpu 3apapui akymy-
0Op TeX MOXe Harpituca. [laHe sBuLie € pe3ynbTaToM XIMiYHOI peak-
Lii i HopmManbHo.

3apsAHNIA NPUCTPIli TEX MOXe HarpiTUCS B NPOLieCi 3apAAKHY, Lie HOpManb-
HO | 06YMOBNEHO [XKEPENIOM XMBNEHHS.

3AXUCT HABKOJIULLHbOI0 CEPEJOBULLLA
Xﬂﬁamm npo NpuUpogY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNsTOpHi 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NoTpi6HO 3faBaTi Ha EKONOTIYHO Yu-
CTy nepepo6bky. He BUKMAAIATE €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NOBYTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT NpUpoAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBuAbHOI yTumi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL 6aTapeto nig yac po6oTH 3 NpUNagaoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1€HTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBATH GaTapeto Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMu. YTuniayite y
cnewianbHO BUBHAYEHUX MiCLAX.




4 Tinbkn ans kpain €C:
%,3? BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE

npo BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI npunagn
Ta BIfNOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTun 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, i BifCnyXm-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 L{iNN0 NoAanbLUOi eKONOriYHO 6e3neYHol nepepodKi.
lMpn HenpaBunbHiil yTUNi3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NpUnafmn MOXyTb MaTi WKIANWBHIA BNANB HA HABKONULWHE Cepe/loBU-
lie Ta 3/J0POB'A NIOAUHN Yepes MOXANBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akymynsTopu MOLWPHIOTLCA BUMOTYM LWOAO TPaHCMOPTY-
BaHHS HeGe3neyHux BaHTaXiB. AKYMynaTOpHi 6aTapei MOXyTb NMepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPAHCMOPTOM Ge3 AoTpu-
MaHHsl JOAATKOBUX HOPM. Mpu nepeBeseHHi i3 3anyyeHHsM TPeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COGNMBMX BUMOT 0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKW NOTPiIGHA yyacTb ekcnepta 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

Bianpaensiite akymynaTop nuwe 3 HeyWKOMKEHUM KOPNycoM. 3akneiite
BiJKPUTi KOHTaKT Ta 3anakyiTe aKyMynsTopHy 6aTapeto TaK, 106 BOHa
He nepemiwjanacs BcepeAuHi ynakoBkn. byab nacka, jotpumyiTech Ta-
KOX MOXMBUX JOAATKOBNX HaLiOHabHUX NPUNNCIB.

UA | YKPAIHCbKA [S7
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Angle Grinder

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Aku Ghlovd bruska

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kanceldF: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Akumulatorovd uhlova briska

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, Akumulatorowa szlifierka
katowa

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS! JINYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH braownand

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

CbrnacHo AafieHOTO TEXHUYECKO ONUCaHUE OTrOBaps Ha BCUYKMN NPUNOXUMU U3UCKBAHUA
Ha CNefHUTe AUPEKTUBN U XapPMOHU3UPAHU CTAHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

Texunyecka aokymeHTayus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEJEHO B KUTAW.
BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Cogus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit cu acumulator

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyartd,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus sarokcsiszold

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Sorozatgyartashan keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentdcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
npon3BoAUTeNb 3aABAAEM, YTO AKKYMynaTopHas yrno-
wnndoBanbHas MallMHa

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

Mpon3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CMeAyioluM eBpONeincKUM AUPeKTUBaM,
M3roTaBNNBAlOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOWNMU CTaHAApPTaMi UM CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMY JOKYMEHTaMM: 2

TexHnyeckas AoKyMeHTauus npepoctaBnsietcs komnawueit: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Jlunrwan Poag, LWawxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHNK 3asBNsIEMO, WO AKYMynsiTopHa KyTownidy-
Ba/lbHa MalUMHa

TM Procraft Industrial: AG125B, AG125C

BuMpo6nAeTbCA CepiiHO! i BIANOBIAAE HACTYNHUM €BPONEMCHKMM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BIANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHUX AOKYMEHTaX: ?

TexHiyHa foKyMeHTaLlis HapaeTbes Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0. 212, 2F, B11, N 898, JiunrwaH Poag, LLawHxait, KHP. BAPOBNIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN 62841-1:2015
EN IEC 62841-2-3:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 30.01.2025

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018
(and its amendment 2015/863/EU)
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WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller's signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRI
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost):

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Behem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICIHO PRI:
1.Kupujici nepfedlozZil origindIni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zéruénim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického néradi,
véetné: otevieni elektrického nafadi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noze zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém nastroji zjistény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplisobené pretizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzéki kartaci zpisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.P¥i detekci jakychkoli vnéjsich pfedméti a predmétd v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné néhradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésic.

21.Z4ruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu byl elektricky nastroj zkontrolovén a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, pIné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETi DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

CRAFT

industrial

PR
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené v;?robr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizécia je oznacend peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRAD{ KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v désledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znedistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noZa spdsobené nesprévnou
(drzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretaZenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontaminacie izol4cie alebo kontamindcie
drziakov  kief spdsobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v slilade s ndvodom na pouZzitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduiju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, pine vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sihlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

CRAFT

industrial

PR
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis sprzedawcy:

Numer seryjny karty:

Produkt otrzymatem w dobrym stanie, bez widocznych uszkodzen, w komplecie, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jako$ci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami eksploatacji i obstugi gwarancyjnej.

Petne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego
Glowne postanowienia

+ W catym okresie gwarancji wtasciciel ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajgcego z wad fabrycznych (lista wad nieprodukcyjnych
znajduje sie w Zataczniku nr T).

+ Naprawy i konserwacje serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

» Bez dostarczenia karty gwarancyjnej lub w przypadku
niewtasciwie wystawionej karty gwarancyjnej i braku podpisu
Kupujacego i jego akceptacji warunkéw gwarancji - naprawa

Gwarancja nie s3 objete:
Urzadzenia, ktére byti eksploatowane niezgodnie z instrukcja
obstugi, w tym w przypadku uzycia niezalecanych przez
producenta materiatéw eksploatacyjnych (oleje, S$wiece,
opony, faicuchy) oraz na urzadzeniu, ktore w okresie
gwarancyjnym zostato poddane samodzielnej naprawie lub
demontazu;

Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia, wady spowodowane
zewnetrznymi uszkodzeniami mechanicznymi, nieostroznym
obchodzeniem sig oraz kleskami zywiotowymi;

+ Urzadzenia z uszkodzeniem powstalym z przyczyn
niezaleznych od producenta, takich jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki olejowo-paliwowej;

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia spowodowane wnikaniem

ciatobcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw wentylacyjnych,

kanatéw paliwowych i olejowych, dysz gaznika;

Urzadzenia, ktére pracowato z przecigzeniami (pitowanie

tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca

bez przerwy na maksymalnych obrotachs, co prowadzito do
zacierania sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywanym z dotaczonym bezwtadnosciowym
hamulcem faricucha;

+ Urzadzenia, w ktérym uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii
w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub
wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Gwarancyjna nie jest dokonywana.
+ Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych

czynnosci konserwacyjnych instrumentu.

» Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem

zachowania nastepujacych warunkéw: zachowany jest
komplet towaru, integralno$¢ opakowania, oznaczenie i metki
producenta, towar jest nowy i nie byt uzywany, co jest ustalone
przez badanie.

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym catkowicie

wyczerpato swoje zasoby silnikowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami wynikajacymi z eksploatacji
z nienaprawionymi usterkami, zmianami konstrukcyjnymi
lub uszkodzeniami wynikajacymi z konserwacji, napraw
przez osoby lub organizacje nieposiadajace odpowiednich
uprawnief;

Urzadzenia, ktérego numer seryjny jest nieczytelny lub
usuniety;

+ Czesci i zespoly: palniki spawalnicze i ich elementy, uchwyty

elektrod, zaciski masowe, druty spawalnicze, sznury,
taricuchy, opony, $wiece, filtry, kota taricuchowe, czesci
sprzegta, gtowice zytkowe, noze, tarcze, paski napedowe,
amortyzatory, podwozia trawnikéw kosiarek i ptugéw
$nieznych, czesci rozrusznika, akumulatory, szczotki weglowe,
kabel sieciowy, zaréwki, weze cisnieniowe, dysze i adaptery
do urzadzen myjacych i zraszaczy, urzadzenia ochronne, w
tym automatyczne zabezpieczenie mat, zebatki plastikowe,
adaptery, a takze czesci, ktorych serwis zywotnos¢ zalezy od
regularnej konserwacji urzadzenia.

Zewnetrzne uszkodzenia czes$ci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgceqo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzony ustalacz i obudowa przektadni w szlifierkach, $lady
ustalacza na $ciernicy stozkowej

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory went)(lacyjne s3 zablokowane przez kurz, widry itp.
Wyst putje silne Zanieczyszczenie zewnetrzne i wewnétrzne,
przedostanie sie cieczy, ciat obcych do produktu

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozo-nym

Konsument nie ma prawa do demontazu narzedzia w okresie
gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza
centrum serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie
niewtasciwego oleju, nieoryginalne czesci zamienne,
niestandardowe tozyska |tpg

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uszkodzenia spowodowane sg przyczynami niezaleznymi od
producenta (spadki napiecia, kleski zywiotowe).

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna z
instrukcja

PR CRAFT
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Uzywanie narzedzia do innych celéw

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Stosowanie akcesoridw, materiatéw eksploataqyjn}yc,h i czesci
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy, opony,
pity, pézecmakl, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne uszkodzenia
narzedzia

Naruszenie warunkéw pracy, prowadzace do przecigzenia
narzedzia mocg lub do jego uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, fancuchy, regulowane wierice pit tacuchowych,
Sciernice, nakretki domq?ajacg w mechanizmie korbowym, ostony
ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje zaciskowe,
akumulatory

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

e, paski

Uszkodzenia czesci zuiywaj?l?ych sie (szczotki weglow P K
ejowe, rolki

zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia o
prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego
uzytkowania narzedzia

Spiekanie uzwojen twornika i stojana, topienie, spalanie lamel
kolektora. Jednoczesna awaria twornika i stojana, jednolita zmiana
koloru uzwojen twornika lub kolektora (w tym'przypadku wytacznik
automatyczny moze ulec awarii)

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen twornika. Nie posiada uszkodzen mechanicznych oraz
$ladéw przecigzenia. Cewki stojana nie s3 uszkodzone i majg taka
samg rezystancije

Dtugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Mechaniczne uszkodzenie izolacji twornika lub stojana spowodowane
zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Zuzycie zeb6éw watu twornika i nap%dzanego kota z.ebatett;o, o
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, wat twornika jest niebieski).

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebéw twornika i napedzanego
kota zgbatego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie twornika, stojana, korpusu jest zwigzane z awarig tozysk
twornika

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Mechaniczne zuzycie kolektora (powyzej 0,2 mm na $rednice)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc1|¥

Nietermjnowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkow eksploatacji i nadzoru)

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
twornika i stojana

Narzedzie upuszczone lub uderzone (nieostrozne
dziatanie)

Zuzycie szczotki weglowej

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia twornika lub stojana z powodu zakleszczenia narzedzia
tnacego

Nieprawidtowe mocowanie, wybor narzedzia lub trybu
narzedzia

Uszkodzenia wytacznika wraz ze stojanem, twornikiem z powodu
przeciazenia

Naruszenie warunkow pracy (przeciazenie)

Uszkodzenia wytacznika (brak kontroli ptynnosci) z powodu
zanieczyszczenia kierownicy obcymi substancjami.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtgcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niedziatajacy olej**)

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Zuzycie tozysk $lizgowych

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie skrzyni biegéw z powodu nieprzestrzegania terminéw
konsgrwacu)podanych w instrukcji obstugi (smar przektadni nie byt
wymieniany).

Nadmierne obcigzenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety lub zuzyty pret w wyrzynarce

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Sciete zeby ttoczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna
z instrukcijg

Uszkodzenia, ktére wystapity, jesli dziatanie narzedzia byto_ .
kontynuowane po wystapieniu usterki, ktora spowodowata inne awarie

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety wat twornika (bicie watu twornika podczas obrotu)

Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

** Olej niesprawny - olej nienadajacy sie do eksploataciji, zmienit kolor, jest z

WYKONAWCA
MAJSTER

(nazwa i adres centrum

anieczyszczony czastkami metalu i innymi ciatami obcymi.

DATA WYCOFANIA PODPIS

serwisowego, jego pieczec)
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TAPAHLIVOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[iuctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHUHOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24
OT TbProBcKaTa Mpexa.

3a pu

nmyaun 12

3a ropua| NULa, OT AaTaTa Ha npofa6a

CpoKbT Ha eKcnnoartauns Ha UHCTPYMeHTa e 3 roAW Hu OT jaTaTa Ha npona)K6aTa.
[Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHUKBT UMa npaBo Ha 6esnnareH PEeMOHT Ha NpoAyKTa Npu Bb3HUKHaNU HensnpaBHO-

CTK B pe3ynTat Ha NpoM3BOACrBEHN ,qedJEKTM.

rapauuuu'ra He BaXu 3a cnefHuUTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpe6MTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

HannymetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa Cpefa W BUCOKM TemnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

HeM3npaBHOCTH, Bb3HUKBALLW B PE3yNnTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAYM 10 NOBPe/a Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHeH-
TH 1 YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM Ce YacTu (TYMEHW YNIbTHEHUS, 3aLUTHM
Kanauu u Ap.), CMeHsemMu akcecoapu (HOXoBe, 606UHM, KO-
naHu);

MpU ONKUT 33 CaMOCTOATENEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTpY-
MeHTa No Bpeme Ha rapaHLMOHHUS Mepuog, No3HaBaLlo ce
Hanpumep MooAPacKBaHWA WK BAMbGHATUHM MO OCHOBUTE
WY YaCTUTE Ha KPeneXHUTE enemMeHTH;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Macno u GeH3NH;

npu N W nca Ha [OKYMEHT, NOTBbPX/AABALY MOKynkaTa Ha
ZafeHoTo usgenue (kacosa 6enexka, haktypa u T.H.).

Fapauuuouumn CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLOHEH CepBu3 3a PeMOHT.

Crokarta e nonyyeHas A06p0 CbCTOfIHKE, 6e3 BUAUMK B Mb/Ha

B Moe npucbCTBMe, HAMaM MpeTeHLMM N0 OTHOLIEHWE Kaye-
CTBOTO Ha CTOKMTe. [TpoyeTax i CbM CbrnaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBopa 3a NPoAaxe6a NoTpeduTeNsT UMa npaBo Aa
npeAABM peknamals, KaTo noucka ot npojaBaya a npu seje
cToKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPA 3a NPojax6a.

B 7031 cnyyaii NoTpeOUTENST MOXE Aa U3OUPa MEXAY U3BbP-
LWBaHe Ha PEMOHT Ha CToKaTa WKW 3amsHaTa il C HOBa, OCBEH
aKo TOBA € HEBB3MOXHO WM M3O6PaHUAT OT HEro HauuH 3a
00eslLeTeHe e HeNpOMOpPLMOHANeH B CPaBHEHNE C APYrus.

2) CMsTa Ce, Ye fafieH HauuH 3a 0beslueTsBaHe Ha NoTpeou-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoTo U3MNoN3BaHe Hanara
pasxofu Ha NpoJaBaya, KOHTO B CPaBHEHWE C APYrus HaYMH Ha
obeslLeTsABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3emart npej Buj:

1. CTOHOCTTa Ha noTpebuTenckata CToka, ako HAMaLle N u nca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBMETO;

3.Bb3MOXHOCTTA J1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs ApYr HaunH
Ha 00esLeTABaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
Ao6cTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPofax6a, NpofaBaybT e ANb-
)KeHl_(qa £ NP1 Befie B COOTBETCTBME C ,0r0BOPa 3a NPOAaxoa.
(2) NpuBexaaHeTo Ha NOTPeGUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopjax6a TpsiéBa fia Ce U3BbPILKM B paM Kute
Ha eIMH Mecell, CYNTaHO OT NpeAsiBABAHETO Ha peknamaumuaTa
OT NOTpeouTENs.

(3) Cnep M3TnyaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 MOTPeGUTENsT uMa
npaBo /ja pasBany A0roBopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnaTteHata cyma Uin ja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpebuTenckata cToka cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha NOTpeoUTesNCcKaTa CToKa B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6eannaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKN pa3xoAu 3a ekcreavpaHe Ha noTpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan 1 1 Ty, CBbP3aHu C PeMOHTa i, U He TpsibBa
;ga NoHacs 3HaYuTeNHN HeyA06CTBa.

(5) MoTpebutensT Moxe Aa Ucka 1 o06esLeTeHme 3a NpeTbpre-
HIUTE BCNIeACTBNE Ha HECHOTBETCTBU- €T0 BpeAu.

Yn. 114. (1) Mpw HECLOTBETCTBME Ha NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
A0roBopa 3a npogax6a v KoraTo no- TPEOUTENAT He e yA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauuaTta no un. 113, 1oi uma
npaBo Ha M360p MeXAy efiHa OT CefHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha A0OroBopa 1 Bb3CTaHOBABAHE Ha 3annaTteHaTa
OT Hero cyma;

2. HamanABaHe Ha LieHaTa.

(2) MoTpebuTensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHOBSABAHE
Ha 3annaTteHaTa CyMa Uu 3a HamasBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo ThproBeLbT ce Cbriack a 6bjie U3BbPLIEHA 3aMsiHA Ha
noTpebuTenckarta cToka ¢ HOBa UNW Aa Cenornpaey cTokaTa B
paMKuTe Ha eAVH MeceL, OT NpeAsBABaHE Ha peknamaumsaTa ot
noTpebuTens.

(3) TbproBewbT e AbXEH Aa YA0BNETBOPYU UCKaHE 3a pasBans-
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He Ha ;0roBopa 1 J1a Bb3CTaHOBY 3an/ia- TeHaTa oT notpe6ute-
Ns CyMa, KoraTo Ciefi KaTo e yA0BNeTBOpUS TpU
pekiamaLum Ha NoTpebuTens Ypes M3BbPLLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[iHa 1 CblLja CTOKa, B paMKWTe Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no ui.
115, e Hanuue cnefBalla nosBa Ha HECbOTBETCTBIE Ha CTOKaTa
C [OroBopa 3a Npofaxoa.

(4}):l MoTpebuTenst He MOXe fa NpeTeHANpa 3a pasBasHe Ha
[0roBOpa, a KO HECbOTBETCTBUETO Ha NO- Tpe6UTENCKaTa CToka
C loroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) loTpe6utensT Moxe
A ynpaXHu NpaBoTo CY MO TO3M pa3fieN B CPOK 0 iBE FOAM HY,
CYWTaHO OT AOCTABSIHETO Ha NOTPe6 UTeN ¢ KaTa CToKa,

2) CpokbT 1o an. 1 cnupa aa Tede Npe3 BPEMETO, HEO6XOAMMO
33 nonpaBKata UM 3amMsHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha CnopasymMeHue Mexay npopaBaya 1 noTpedu-
TeNq 3a peluaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB ApYr CPOK 3a fpe- AABSBaHE Ha UCK,
Easnuqeu 0T Cpoka o an. 1.

noAnuca Cu Noj Tesn rapaHUMOHHM yCNnoBus BbB Bawara

[apaHLMOHa KapTa cTe MOTBbPAMUAMN, Ye: CTe 3ano3HaT C T_Fa-
BUNaTa 3a eKcnjoatauus M YCnoBuATa Ha rapaHuuata. llpn
nokynkara, U3JlenneTo e 6und NPOBEPEHO M Ce HaMupa B Mb-
JIHA  TEXHWUYECKa W3NpaBHOCT, Ma 6e3ynpeyeH BbHLUEH BUJ 1
0TroBaps Ha onucaHaTta KoMmneKTauus.

FapaHUMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a Guan-
yeckn nuua u 12 meceua 3a IOPUANYECKN NN, OT AaTata Ha
npopaxoa oT TbproBckaTa Mpexa.

CpoK®bT Ha eKcnjoaTalus Ha MHCTPYMeHTa e 3 roAM Hu OT Aa-
TaTa Ha npogax6ara.

INo BpeMe Ha rapaHLMOHHWS NepUog, COGCTBEHUKBT MMa NPaBo
Ha 6e3nnaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa NpU Bb3HUKHaNM HeU3npas-
HOCTW B pe3ynTaT Ha NPOU3BOACTBEHM Aedekru.
lapaHuuATa He BaX1 3a CNefHUTE Ciyyau:

*HecnasBaHe OT CTpaHa Ha NOTpeGUTeNs Ha WHCTpyKuuuTe 3a
eKcnoartalus 1 HenpaBuiHa ynoTpe6a Ha ypeaa;

*HaNNYMeTo Ha MEXaHW4YHU MOBPeAn, NYKHATUHU, CTPYXKN W
NOBPeAM, MPUYNHEHN OT nanaraHe
Ha arpecuBHa Cpefa W BMCOKM TemnepaTypW, Kakto u mpu
nonajaHe Ha YyXAu Tena BbB BEHTUNALNOHHM- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HeN3NPaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPMasnHO U3-
HOCBaHe Ha MPOAYKTa; *Hen3nNpaBHOCTM, Bb3HUKBALLM B pe3yn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM [0 MOBPeAa Ha ABuUraTens
UNU APYrit KOMMNOHEHTU 1 YacTu;

*BbPXY U3HOCBALYYM Ce YACTH (T'YMEHM YNTBTHEHWS, 3aLUMTHY Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXOBe, 606UHM, KonaHu);
*fpy OMWT 38 CaMOCTOATENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha UHCTpY-
MEeHTa N0 BpemMe Ha rapaHUMOHHUA Nepuoj, NosHaBaljo ce
HarnpuMep NooApPackBaHWUA UMW BATBGHATUHN MO OCHOBUTE UK
4acTuTe Ha KpenexHuTe enemeHTH;

*NpN U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macsio U 6eH3NH;

*Npu N1 1 Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbPX/aBaly, NoKymnkaTta Ha fafe-
HOTO u3aenue (kacosa 6enexka, GakTypa v T.H.).




*NpK 3Non3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macno 1 GeH3NH;
*NpY 11 1 Nca Ha J0KyMEHT, NOTBbPXKAaBaLll NoKynkaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa benexka, GakTypau T.H.). .
apaHLMOHHMAT CPOK Ce yAbMKaBa 3a Nepuoaa Ha npecToii Ha

e/ia B rapaHLOHEH CePBU3 3a PEMOHT.

TOKaTa e nonyyeHa B 06p0O CbCTOSAHME, 6€3 BUAUM 1 NOBpe-

¥, B Mb/IHa OKOMMNNEKTOBKa, NPoBEpeHa

MOe MpUCHCTBME, HAMAM NpPeTeHLMN MO OTHOLIEHME Kaye-

CTBOTO Ha CTO KiTe. [POYETOX 1 CbM CbraceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.
Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NOTpeGUTeNCKaTa CTOKa
c [loroBopa 3a Npojax6a noTpebUTensT MMa nNpaBo Aa npe-
ASBU peknamalus, KaTo noucka ot npojaBava fia npu Bee
cTOKaTa B CbOTBETCTBUE C [Or0OBOpa 3a npopax6a. B To3m
Ccnyyail noTpe6UTENAT MOXe Aa u3bupa Mexzy U3BbplUBaHe Ha
PEMOHT Ha CToKaTa W1 3amMsHaTa ii C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO MW N36PaHUAT OT HEro HauMH 3a obesLueTeHue e
HenponopLuoHaneH B CpaBHeHe C 4pyrus.
(2) CmsTa ce, Ye fajfieH HauMH 3a 06e3lieTABaHe Ha NOTpPe6U-
TeNst e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoToO M3NoN3BaHe Hanara
PpasxoAu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPaBHEHWE C APYris HaYMH Ha
obeslLeTABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3emart npej Bua:

1 .CTOWHOCTTa Ha NoTpebuTeNckaTa CToKa, ako HAMalue aunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HaYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBHETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /a Ce NPe/0XM Ha NOTPe6UTens Apyr HaunH

Ha obesLueTABaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckata ctoka
He CbOTBETCTBA Ha [0r0BOPa 3a NPoAax6a, NPoAaBaybT e Afb-
)Keunna s PY Befie B CbOTBETCTBUE C J0roBOPa 3a NpoAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATA CTOKA B CbOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoAax6a Tpsibea fa Ce M3BbPLLM B PAMKUTE Ha
efiiH MeceL|, CYMTaHO OT NpeAsBABaHeTO Ha peknamauusTa oT
noTpeouTens.

(3) Cnep M3TMYaHETO Ha Cpoka Mo an. 2 MoTpeGuTensT UMa
npaBo Aa pa3Banu JOroBopa 1 ja My Objje Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHarta cyma Ui fia ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha

notpe6uTenckara cToka cbraacHo un. 114.

4) [puBexAaHeTo Ha NoTpeuTesIcKaTa CToKa B CbOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npoaaxta e 6e3 nnat Ho 3a noTpe6utens. Toi
He /DKM Pa3X0/iM 3a eKcneAupaHe Ha noTpe6uTenckara cToka
WNW 32 MaTepuan u v TpyA, CBbP3aHu C PeMOHTA i, 1 He TpsbBa

OATA HATIPUEMAHE ~ [OATA HA 3ABBPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

RO | ROMANA [W:7)

qsa NOHacs 3HaYNTENHN HeYA06CTBa.
(5) MoTpe6 u TenaT MoXe a UCKa W 06e3LeTeHue 3a NpeTbpre-
HIUTe BCNeACTBIE Ha HECHOTBETCTBU- €TO Bpeau.
Yn. 114. (1) Mpu HeCbOTBETCTBME Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKa C
70roBopa 3a npogax6a 1 KoraTo no- TPEOUTENAT He e yAoBeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamayuaTa no yn. 113, 1oit uma
npaBo Ha U36op MeXAy efiHa OT CNIeJIHUTE Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansHe Ha 0roBopa 1 Bb3CTaHOBfBaHe Ha 3annaTeHara
OT Hero cyma;
2. HamMansBaHe Ha LieHaTa.
(2) NoTpe6 u TenaT He Moxe Aa MPeTeHAMPA 3a Bb3CTaHO-
BsiBaHe Ha 3annaTteHaTa Cyma Wy 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KoraTo ThproBeLbT Ce Cbriack fa 6bfe U3BbpLIEHa
3aMsiHa Ha NoTpebuTenckaTa cToka C HOBa UK a Cenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha eiH Mecel| OT NpeAsBsABaHe Ha pekna-
Mal#mma 0T NoTpesuTens.
(3) ToproBeLbT e ANMbXEH Aa YAOBNETBOPU CKaHe 3a pa3Bans-
HE Ha [loroBopa U fja Bb3CTaHOBM 3ansa- TeHaTa 0T noTpe6uTe-
Nsi CyMa, KoraTo cnep, Kato e Y,0BNeTBOpUA Tpy
pekiamaLum Ha noTpebuTens Ypes U3BbPLIBAHE HA PEMOHT Ha
e[1Ha ¥ Cbllla CTOKa, B paMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHLusaTa no un.
115, e HanuLe cne/Balla nosBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
c4uorosopa 3a npojaxoa.
(4) MoTpe6utenar He Moxe Aa NpeTeHAMpa 3a pasBansHe Ha
[l0roBopa, ako HeCHOTBETCTBUETO Ha MO- TpebUTesIcKaTa CToka
C foroBopa e HesHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenst moxe
i@ ynpaXXH1 NpaBoTO CM MO TO31 pa3fieN B CPOK A0 ABE FOANHY,
CYWTAHO OT JOCTABAHETO Ha NOTpe6UTeNCcKaTa CToka.
(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa fa Teye Npes BpEMETO, HEO6XOAUMO
3a nonpaeKaTa UM 3aMsiHaTa Ha noTpe- 6UTenckara cToka uim
3a NOCTUraHe Ha CropasymMeHne Mexay npofaBaya v noTpeéu-
Te/1f 3a peluaBaHe Ha cnopa.
3) YnpaxHsBaHeTo Ha NPaBoTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB nﬁnyr CPOK 3a Mpe- AsABABaHe Ha UCK,
Basnwueu 0T CpoKa no an. 1.

noanuca Cu Noj Tesn rapaHUMOHHM yCnoBus BbB Balwara
lapaHLiMOHa KapTa CTe NOTBbPAWAIM, Ye: CTe 3ano3Har C |I1_Pa-
BUNaTa 3a eKcnnoatayus u ycnosuaTta Ha rapaHuuata. Mpu
nokynkara, U3fen1eTo e 61nd NPOBEPEHO M Ce Hamupa B Mb-
NHa TEXHUYECKa M3NPaBHOCT, UMa Ge3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnucaHaTa KOMMeKTaLus.

noanunc

I'Ipo,qaealnﬂ 0TroBaps He3aBUCMMO OT npeAcTaBeHaTa T'ngF_IOBCKa rapaHuusa 3a fiuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha n0Tpe6MTenCKaTa

cTOKa € A0roBopa 3a npopaxe6a cbrnacHo yn. 112-115 o3,
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Termék megnevezése:
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Modell:

Gyartasi szam:

Az eladas datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket m(ikodoképes allapotban, |4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altalanos rendelkezések

* A telies jotallasi idétartam alatt a tulajdonos jogosult a
termek ingyenes javittatdsara a termék gyartasi hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

Az elektromos szerszamok javitasat és szervizkarbantartasat
a jotéllasi idétartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

Jotallasi jegy nélkiil, illetve abban az esetben, ha a jotallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a j6tallasi
feltételek elfogaddsarél szolé6 Vevé aléirdsa, garanciélis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutatd el6irdsainak
megszegésével iizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotdllsi id6tartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatas, hanyag
kezeléks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait a gyartotdl fliggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi eldirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségl olaj és
izemanyag keverék hasznélata;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivékak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tulterheléssel miikodott (fiirészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyd csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az 4llérész
tekercselése egyidejileg meghibasodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

« Ajoétallds nem terjed ki a szerszam bedllitaséra, tisztitaséra és
egyéb karbantartasara.

« Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezdk: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkorok elemei
(varisztor, kondenza’tor{ kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsénak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség(i por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jotallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek karosodasait javitatlan allapotban
torténd miikodés, szerkezeti mdédositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszamu késziilékre;

Alkatrészekre  és  szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztékabelekre, zsinérokra, ldncokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra, szirGkre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghajtészijakra, lengéscsillapitdkra, flinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditocsoport alkatrészeire, akkumulatorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzdékra, nyomotomlidkre,
mosdberendezésekhez és locsolékhoz valé flvokékra és
adapterekre, biztonségi eszkozokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, muanyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

A testrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kébel és a
csatlakozd dugo Kiilso sériilései

Nem megfelelé hasznalat, esés, iitédés

Az ors6 meghajlott (az ors¢ kifutdsa forgas kdzben)

Az orsét ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

Nem megfelel6 hasznalat

A szellgzényildsokat por, forgdcs stb. elzdrja. Erds kiilsé
?s be,lﬁg szennyez6des, folyadek, idegen testek bejutasa a
ermékbe

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfelel6 tarolas

T(iz, agressziv anyagok okozta kar (kiilsd)

Nyilt Ianggal, agressziv anyagokkal valé érintkezés

Az elektromos szerszémot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
hasznalata stb.)

Ajotallasi idé alatt az elektromos szerszam javitésat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.

CRAFT

industrial

' [ {




S HU | MAGYAR

A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt dllapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, fiirészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az lizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszamalkatrészek (tokmanyok, fardk, flrészek,
kések, lancok, lancflirészek véltozé koronai, csiszolol oront_:Lok,
a forgattyus mechanizmus meghdzott anyai, védéburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibasoddsa (szénkefék, fogaﬂssz,q( k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetogorgok)

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznalata miat

Az alkatrészek kopdasa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allérész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyidejli meghibédsoddsa, az armatira vagy a kollektor
tekercsek szinenek egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az dllorész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos mikodés tlterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatura vagy az allérész szigetelésének mechanikai_
sériilése szennyézodés vagy idegen anyag behatoldsa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatira tengely és a hajtott fogaskerék fogazatanak kopasa
(kgng)zsw nem iizemi ** vagy hiényzik, az armatura tengelye kék
szinu

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv haszndlat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?a's a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatdra, allorész, test sériilése az armattra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tébb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznélata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati ittmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztdsa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az llorész
meghibasodasahoz vezethet)

A szerszam esése vagy iitédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatdra vagy allérész meghibasodasa a vagészerszam
elakadasa miatt

Helytelen befogds, szerszam vagy iizemmad kivélasztasa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miaft

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsold meghibasodasa (az egyenletesség szabélyozasanak
hlgmt a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartés elmulasztédsa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznélata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasodasa (a kenGzsir nem
lizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltg kdrosoddsa a haszndlati itmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvaltd
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok .
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam mikodése a meghibasodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,engel)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kdzben

kifutasa forgas kozben)
PR CRAFT
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** Nem lizemi kendzsir - m(ikdésre alkalmatlan, szine megvéltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzdje)

FAPAHTUIAHbBIA TANIOH

HaumeHoBaHue nspgenus:

Mogaenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopaxu:

Moanuchb npoaasya:

CepuiiHblii p Tanoxa:

ToBap noJsiyyeH B UCNpaBHOM COCTOAHUY, 6e3 BUAMMBIX NOBPEXEHNIA, B NONHOI KOMNNEKTALMK, NPOBEPEH B MOEM NpUCYTCTBUK.
MpeTeHsunit no KayecTBy TOBapa He UMELo, C yCNoBUAMU 3KCnyaTalum n rapaHTUiiHoOro Oﬁcﬂy)i(VIBaHVIﬂ 03HaKOMJIEH 1 COrnaceH.

®WNO0 nokynarens

Moanuck nokynartens

OCHOBHbIE MONOXXEHUA
+ B TeyeHue Bcero rapaHTUHOrO CpoKa Bagenel uMeet npa-
BO Ha 6ecnarHblit PEMOHT U3[ENKsA NPU HEUCTIPABHOCTSIX, B
CNEACTBUM MPOM3BOACTBEHHBIX AE(EKTOB (CMIUCOK HEmpous-
BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB Np1BeAeH B Mpunoxexun 1).

PeMOHT 1 cepBucHoe Oécﬂy)KVIBaHVIE 9NIEKTPOUHCTPYMEHTa B
TeyeHue I'apaHTVIVIHOFO CpoKa aKkcnyaTauuu AOJKHbI NPOBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbLIX CEPBUCHbIX LIEHTPax.

Bes npepocTaBneHusi rapaHTUIRHOTO TafnoHa, 6o B cnyyae,
KOrfa rapaHTuiiHblii TanoH opopMAeH HeHaanexawum o6-
pasoM u oTcyTCTBYeT noanuch lNokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIiHbIA PEMOHT He AenaeTcs.

[apaHTWs He pacnpoCTpaHAEeTCs Ha PerynupoBKY, YUCTKY W
APYroii yxof 3a NHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy unn 3ameHe noAnexar TOBapbl MpU COXpaHeHU
CNefylolnx YCNOBUA: COXpaHeHa KOMM/eKTauus ToBapa,
L|eNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapkUpoBKa 1 APMbIKI NPOU3BOAH-
Tens, ToBap HOBbIA W He 3KCMYaTMPOBAICS, YTO YCTaHaBM-
BaeTCs aKCMepTu3oi.
TAPAHTUUHOE OBCNY)XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHAIETCA

Ha YCTPOIACTBO, 9KCM/NyaTUPOBABLUEEC C HapyLIEHUeM
WHCTPYKLMK NO 3KCM/yaTaLuu, B TOM YUCNE, ECU UCMOMb-
30BajUCb HE PEKOMeHAOBaHHble 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM
pacxogHble MaTtepuanbl (Macna, CBeuM, WiHb, Lenu) u Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLLEECS CAaMOCTOATENILHOMY PEMOHTY
Unu pasGopke B rapaHTHiiHblii Nepuog;

Ha YCTPOMCTBO, UMetoLee MOBPEXAEHNS, Ae(eKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELHUMN MEXaHNYECKUMU NOBPEXAEHUSMU, HEBPEX-
HbIM 06PALLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C NoBpexAeHnsAMu, KoTopble Bbi3BaHbl He
3aBUCALLMMK OT NpousBOAUTENA NPUYMHAMU, TaKUMU KaK:
ucnonb3oBaHue ToninBa, He COOTBETCTBYOLWEro CTtaHaap-
TaMm KayecTBa, MCNONb30BaHWe Macna u TOMANUBHOI CMecu
HeHafnexaulero kayecTsa,;

Ha yCTpOVICTBO, UMerollee NoBpexaeHns, Bbi3BaHHble nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeaMeToB, XUAKOCTel, a Tak-
)Xe 3acopeHneM BEHTUNALMOHHBIX OTBepCTMVI, TONNIUBHbIX U
Mac/siHbIX KaHanoB, XXUKepos Kap6|opaTopa;

Ha ycTpoicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munexve
TYNoi Lenbto, OTCYTCTBUE 3aLUTHOMO KOXYXa, ANUTENbHas
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakCMManbHbIX 060p0OTax), KOTO-
pble NpUBENY K 3aAMpaM B LLUNMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpOVICTBO, ncnonb3oBaslleecs C BKIIKOYEHHbIM UHEPL K-
OHHbIM TOPMO30M Lienwu;

Ha yCTPONCTBO, Y KOTOPOTro OAHOBPEMEHHO BbILLAM U3 CTPOS
06MOTKM poTOpa U CTaTopa;

Ha YCTPOWCTBO C OMMaBEHHbIMU BHYTPEHHUMW AeTansimMu
WK NPOXoramun 3NeKTPOHHbIX nnar;

Ha YCTPOICTBO, UMEtOLLee MOBPEXAEHUS 3NIEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneii (BapucTop, KOHAEHCATOp), UTO SIBASETCH Cled-
CTBUEM BO3LEMCTBMA MMMYNbCHOI MOMEXY CETH MUTaHMUS;

Ha yCTpOICTBO, UMetoLLee GONbLIOe KONMYECTBO MblN Ha
BHYTPEHHUX y3Nax U AeTansx;

Ha YCTpOIACTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUIAHOrO Cpoka
BbIPaboTano NONHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPOWCTBO C NOBPEXAEHNAMM, BOHUKLINMIU BCIeACTBUE
9KCMyaTaLmm C He YCTPAHEHHbBIMU He,0CTaTKaMM, KOHCTPYK-
TUBHBIMW U3MEHEHUSIMU UM NOBPEXAEHUSAMY, BOSHUKLLMMM
BC/IECTBUE TEXHUYECKOTO 06CNYXMBAHUS, PEMOHTA UL AMK
WU OpraHu3auusiMM, He WMEIOLWMMU COOTBETCTBYIOLMX
NONHOMOYNIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepuiiHblii HoMep Hepa3Gopuns
UK yaanex;

Ha [leTanu U y3sbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
e, AepXaTeny aneKTpoAoB, 3aXMMbl Macchl, CBapOYHble
NpoBOAa, KOPAbI, LNy, WWHbI, CBEYN, GUNLTPbI, 3BE3LOUKH,
ZeTanu CLEnieHus, TPUMMEpHble TOSI0BKM, HOXH, AUCKM,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XOAOBbIE YacTU raso-
HOKOCHJIOK U CHErOy60pOYHbIX MaLLWH, JETanu CTapTepHoil
TPynnbl, aKKyMynsiTOpHble —GaTapey, YronbHble LWETKH,
CeTeBOi KabeNb, NaMNOYKM, HamopHble LWAAHTW, Hacagku
W NEepexofHUKM MOIOLYMX YCTPOICTB U pas6pbiarusateneil,
3alUTHbIE YCTPOICTBA, B TOM YMCNE aBTOMATbl 3aluThl,
NNacTUKOBbIE WECTEPHW, afanTepbl, a TaKKe AeTanu, CpoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PEryNSPHOr0 TEXHUYECKOTO
06CNyXMBaHNA YCTPOIACTBA.
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BHelwHve NoBpex/AeHust KOPMyCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknagku,
CETEBOTO LWHYPA U LITENCESbHON BUMKY.

HenpaBunbHas aKcniyaTauus, nagexue, yaap.

MorHyT WnuHAenb (6ueHne WNUHAENS NPY BPALYEHUH).

Ynap no wnuHgento.

MoBpexaeHHbIA Gukcatop v Kopyc pegyKTopa B WAnpoBab-
HbIX MallWHaX, Cliefbl OT hukcaTopa Ha KOHMYECKOM Kosnece.

HenpaBManaﬂ JKcnnyaTauus.

BEeHTUAALNOHHBIE OTBEPCTUS 3aKPbITbI Mbl/IbIO, CTPYXKOM 1
TOMY N0A06HOE. ECTb CUNbHOE BHELIHEE U BHYTPEHHEE 3arpsi3-
HeHile, NONagaHue BHYTPb U3AENNS KUAKOCTH, NHOPOAHbIX TeN.

He6pe)KHaﬂ 9KcnayaTauus u OTCYyTCTBUE yXo[a 3a U3fennem.

Kopposus MeTannmyeckux noBepXHOCTeN U3genus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBPEXAEHNS OT OTHSI, arpeECCUBHbIX BELLECTB (HAPYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OrHEM, arpecCuBHbIMU BelL,eCTBaMu.

9NEeKTPOMHCTPYMEHT MPUHSAT B Pa306pPaHHOM COCTOSHMMN.

Y notpe6uTens HeT npaBa pa36upaTb MHCTPYMEHT B TeYeHUe
rapaHTUIHOrO CPOKa.

NeKTPOMHCTPYMEHT 6biN1 paHee pa3o6paH BHe CEPBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas C60pKa, NPUMEHEHNe HECOOTBETCTBYIO-
Llero Macna, HeOpUrMHabHbIX 3aNacHblX YacTew, HecTaHAapT-
HbIX NOALIMMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 311eKTPOUHCTPYMEHTA B TEYEHUE rapaHTUIRHOTO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTLCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha4yeHuto.

HapyLueHMe yCHOBMVI JKcnnyaTauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNNEKTYIOWNX, PACXOAHbIX MaTepUanos u
yacTeid, He NIPeAyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO 3KCMNya-
TaLuMu MHCTPYMEHTA (Lieny, WitHbl, Nunbl, Gpesbl, nuibHble
BVUCKH, WNn(oBanbHble Kpyru), MExaHUYeckue NoBpeXAeHus
MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTayum, npuBOASLLUE K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLHOCTM U K ero NonoMKe.

TMoBpeXAEHNE UK M3HOC CMEHHBIX AeTaneil MHCTPYMeHTa
(naTpoHbl, CBEpNa, MUIbI, HOXM, LieNH, NepeMeHHbIE BEHL|bl
enHbIX NI, LNNhOBaNbHbIE KPyry, 3aTArMBaIOUIMe raitkil B
LM, 3aWnTHbIE KOXYXM, WAUPQBaNbHbIE NNaThOPMbI, ONOPbI
DPY6aHKOB, LiaHT 1, aKKyMyNATOPbI).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM WU UHTEHCUBHOM
UCMNoNb3oBaHUM U3aenna.

BbIX0f, U3 CTPOSA 6bICTPOU3HALIMBAOWNXCS AeTaneit
(yronibHble WeTKM, 3y6uaTbie PeMHU, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHHS, CaNbHUKM, HANPAB/ISIOLLME POSUKY).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM U UHTEHCUBHOM
UCNonb30BaHUN U3fenus.

W3Hoc Aetanei Npy OTCYTCTBMM Ha HUX 3aBOACKMX Ae(EKTOB.

WNHTEHCUBHAs 3KCNyaTaLmus U3genus.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPSi 11 CTaTopa, OMIaB/eHue, 06ropaHus
namenein konnektopa. OHOBPEMEHHbIN BbIXOf U3 CTPOSA
AKOpA U CTaTopa, paBHOMEPHOE N3MEHeHMe LiBeTa 06MOTOK
AKOPS UM KOJINEKTOpa (MpY 9TOM BO3MOXEH BbIXOf, U3 CTPOs
BbIK/KOYaTeNs).

HecBoeBpemeHHas 3aMeHa YrofibHpIX WETOK (HapylueHue
YCNOBUI 3KCMTyaTaLumu  Hag3opa).

BbIX0g, 13 CTPOsi 06GMOTOK fIkopsi. MexaHU4YecKux noBpex-
AEHWUV 1 NpU3HAKOB Neperpysku HeT. KaTywku cTatopa He
NOBPEXAEHbI U MEIOT 0MAAKOBOE COMPOTUBIEHUE.

I'Iapseuwe MHCTPYMEHTa Ui yaapbl (HebpexHas akcnnyata-
uus).

MexaHnyeckoe HapylleHre n30nALumn AKops Um ctatopa
BC/ieACTBUE 3arpsas3HeHna uan nonagaHua UHOPOAHbIX

BeLlecTs.

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM UM UHTEHCUBHOM
UCNoNb30BaHUN U3fenus.

W3Hoc 3y6beB Bana sikops U BeOMOro 3y6yaToro koneca
(cma3ka Hepaboyast ** unu oTcyTcTBYyeT, Bas IKopsi ¢
CUHEBOW).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbIGOp MHCTPYMEHTa Ui
pexuma paboTbl UHCTPYMEHTA.

PaBHOMeprIVI 1 He3HaUYNTENbHbI N3HOC 3y6peB Ha AKope n
BelOMOM SYG‘IGTOM Konece npu MHTEHCUBHOW 3KCnayaTalun.

HapyweHue ycnosuit akcnayarauum (neperpyaku).

MoBpexaeHne akops, cTatopa, Kopnyca CBA3aHO C BbIXOAOM
13 CTPOA NOALWNMTHNKOB AKOPA.

He6pexHas aKcnayataums u 0TCYyTCTBUE YXOAa 3a U3LENMUEM.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMamerp).

HeGpexHas akcnnyatauus usgenus.

MckpeHme Ha KonieKTope 13-3a M3HOCA LWETOK (A7MHa LWeTKK
MeHbLUEe YKa3aHHOW B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

MexaHuyeckoe NOBPeXEHME LWETOK (MOXET NPUBECTU K
BbIXOZY U3 CTPOS sIKOpsi U CTaTopa).

MepektoyeHne CKopocTeil B paboyem pexume.

WN3HOC YrofibHbIX LETOK.

HapyLeHue ycnosuit KcnyaTaumm.

BbIX0 M3 CTPOS AKOPS UK CTAaTOPa BCEACTBUE 3aK/MHNBa-
HUS PEXYLLET0 MHCTPYMEHTA.

HapyLueHMe yCHOBMVI JKcnnyaTauuu.

BbIXofi U3 CTPOSA BbIK/KOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-3a NeperpysKu.

YpesmepHas Harpyaka unu npupoaHbli U3HOC.

Bbixog 13 CTPOSA BbIKNKOYATENS (OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
perynupoBaHus NNaBHOCTM) U3-3a 3arPA3HEHNS PEryNInpoBOY-
HOrO KOJIECA YY)XEPOAHBIMM BELLECTBAMM.

HapylueHne ycnosuit skcnayatauuu.

gAeXaHM‘IECKOe noBpexnaeHne Bbikto4aTens, 3IEKTPOHHOIo
N10Ka.

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayuu.

M3HOC yronbHbIX LWLETOK.

Pa6oTa 6€3 CMasku UM MapKa Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMA.

BbIX0f M3 CTPOS AKOPS UM CTaTOPa BCEACTBUE 3aK/MHUBA-
HUS PEXYLLET0 MHCTPYMEHTA.

Pa6oTa 6e3 cMasku WM MapKa Mac/a He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMA.

BbIXog 13 CTPOSA BbIKNKOYATENS (OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
perynupoBaHus NNaBHOCTM) U3-3a 3arPA3HEHNS PEryNInpoBOY-
HOr0 Koseca Yy)KepofHbIMU BeLecTBaMu.

HapyLweHue ycnosuii akcnayartauuu.
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MexaHnyeckoe noBpexeHne BbIKNtoYaTess, 3NeKTPOHHOro
JI0Ka.

He6pe»(Ha;| JKcnnyatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB wecTepeHoK (Macno Hepabouee **).

HapywweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnomaHHbIi 3y6 Koeca, Un 31eMEHTOB Kopryca pefykTopa
[ZIBYXCKOPOCTHOI ;PN W AiBYXCKOPOCTHOTO LWYpyroBepTa.

MepeknioyeHme CKOPOCTedl B paboyem pexume.

Er)lxon 13 CTPOS MOALMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

VI3HOC NOALIMMHUKOB CKONbXEHNS.

HapyuweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

MoBpeXAeHns peayKTopa U3-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANYHOCTY TEXHUYECKOrO 06CYXMBAHNSA, YKA3aHHOTO
B MHCTPYKLMM MO dKCTyaTaumu (He npousBefeHa 3ameHa
CMasKi pefyKTopa).

UpesmepHas Harpyska uan npupoAHbIi U3HOC.

PaspbIB M M3HOC 3y6YaTOro pemMHs.

HapyLueHne ycnosuit skcnayatauuu.

M3ru6 unu M3HOC WToKa B N1063MKE.

HapylueHue ycnosuit aKcniyaTawum.

Cpe3aHHb|e 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/IMHMUNO NpUBOA
Mac/ifHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UK Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
VHCTPYKLMU.

HeucnpaBHOCTM Bbl3BaHbl HE3aBUCUMbIMU OT Npou3BoAUTENs
npuynHamu (nepenanbl HanpsXXeHus, CTUXUNHble 6e,D,CTBMFI).

Pa6oTa 6e3 cMa3ku U1 Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLMN.

BbiX0g U3 CTPOS BbIK/KOYATENsi COBMECTHO CO CTaTOPOM,
IKOpeM W3-3a Neperpyaku.

HapywweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiv 3KCNNyaTaLns UHCTPYMEeH-
Ta npojonxanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEMCNPABHOCTH,
KOTOPble 1 BbI3BaNN Apyrme HencnpaBHOCTU.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

nOBpE‘)KAEHVIFI LHYpa NUTaHua Uan BUNKK.

HapyLwieHue ycnosuii akcnayartaumu.

MorHyT Ban sikops (6MeHne Bana SKOps Npy BpaLLeHUN).

lMeperpyska U 3akNMHUBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oThl.

** Macno Hepa6oqee - Macno, KOTOpPoe ABNAETCA HENPUrOAHbIM K 3KCMJyaTaL M1, U3MEHUNO0 CBOM LiBET, 3arpsi3HeHO MeTannunye-

CKUMM YacTuluamMu 1 opyruMm nOCTOPOHHUMU BKNTHOYEHUAMMU.

WCMOJIHUTEJIb (Ha3Ba-

HUe U afjpec CepBUCHOIO MACTEP

AATA U3BATHA noanucb

LleHTPa, ero WTamn)

HaiimeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIHWIA TANOH

Mogenb:

CepiiiHnii Homep:
[laTta npopaxy:

Nignuc npogasys:

CepiliHuil Homep TanoHy:

ToBap 0TpUMaHMii B CNIPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMUX YILKOMXKEHb, B MOBHil KoMMeKTaLii, nepeBipeHuii y Moiil npucyTHocTi.
MpeTeH3ili 3a AKICTIO TOBapY HE Malo, 3 yMOBaMM eKcTiyaTaLlil i rapaHTiiHOro 06CNYroBYBaHHA 03HANOMEHUI | 3rOfeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI NMOJIOXXEHHA

BnpoaoBX ycboro rapaHTinHOrO TepMiHY BfIACHUK Mae NpaBo
Ha 6e3KOLWTOBHUIA PEMOHT BUPOOY MPU HECMPABHOCTSAX, B
Hacnigky BUPOGHWUMX AedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHMUMX
nedekTiB npuBeseHnit B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BMPOAOBX rapaHTINHOro TePMiHy ekcrnyaTauii NoOBMHHI npo-
BOJMTUCS B aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LieHTpaXx.

lapaHTist Ha BUPi6 NOAOBXYETbCA HA YaC 3HAXOAKEHHS LibOro
BUPOGY Ha rapaHTilHOMY 06C/yroByBaHHi a60 PEMOHTI.

be3 HaflaHHs rapaHTiitHoro TanoHa, a6o y pasi, Konu rapaHTii-
HUIi TanoH o(GOpMIeHNt HeHanexHo i BigcyTHIN nmignuc
Mokynusa Npo NPUAHATTA IM rapaHTiiiHMX YMOB, rapaHTiiiHuii
PEMOHT He poBuTbCS.

+ lapaHTiA He NMOWMPIOETLCA Ha PerynloBaHHA, YNLEHHS i iH-
LKA fOrNAZ 3a iIHCTPYMEHTOM.

MoBepHeHHIO a60 3aMiHi B 14-AEHHUA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni nignaraooTb yci TOBapuM B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNiCHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i spNKI BUPOBHMKA, TOBAP HOBWIA | He ekcnnya-
TYBABCH, LU0 BCTaHOB/IOETHCS EKCMEPTU30I0.

FAPAHTIMHE OC/YTOBYBAHHA

HE NOLIUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCA 3 NOPYLWEHHAM iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1Chi, KO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKoMeH/10BaHi 3aBOJ,OM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onii, cBiYKM, WKHK, NaHLtorK) i Ha NpUCTPIiA, Wo nisAascs
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caMocTiiHOMY PeMOHTY a60 PO36MpPaHHHO B rapaHTiliHWi nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILLHIMU MEXaHIYHUMM YILKOZXEHHAMM, Hebanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIHHUMU NUXaMK;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOAKEHHAMM, AKi BUKNINKaHI HE 3aNeXHUMN
BiZl BAPOGHNKA NPUUMHAMM, TAKUMU IK: BUKOPUCTAHHA nanu-
Ba, LU0 He BifNOBIAAE CTaHAAPTaM AKOCTI, BUKOPUCTaHHA onii
i NaNNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YLWKOAXEHHS, BUKIUKaHI nonafaHHAM
BCEepeAVHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3aCMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NANNBHUX | MAaCNSHUX KaHanis,
XWKnNepiB Kap6GiopaTopa;

Ha NpUCTPIN, WO NpaLoBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMM

(NMWNSHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepayn Ha MaKcUMasnbHUX 06opoTax),
AKi npu3seny fo Aedopmadii B LuniHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha MPUCTPIiA, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKIIIOYEHUM iHepLiili-
HUM ranbMOM NlaHLora;

Ha NpucTpiii 3 AepopmavisiMu B LUNiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNIAOK i0ro TpMBanoi ekcnayatauii Ha xo-
NOCTOMY XOgY;

Ha NpUCTPIii, B AKOMY OfHOYACHO BWIALNN 3 najy 06MOTKM
poTopa i cTaTopa;

Ha NpUCTpPi 3 OMNaBNeHUMM BHYTPIlHIMKM AeTanaMu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnart,

* Ha NPUCTPIi, WO Mae MOLKOAKEHHA €NeMEeHTIB BXiAHWUX
NaHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), WO € HACNIAKOM BRIUBY
iMNyNbCHOI NepeLKOoAN MepeXi XUBNEHHS;

* Ha NpUCTPIN, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY HA BHYTPILLHIX
By3nax i jetansix;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPOGUB
MOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefoNiKaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, SIKi He MatoTb BiANOBILHWUX NOBHOBAXEHD;

* Ha fieTani i By3nu: 3BaptoBasbHi NanbHUKK Ta iX KOMMAEKTY-
toui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi MacK, 3BaptoBasbHi ipo-
TH, KOPAW, NaHLIOTY, WIKHK, CBIYKM, GinbTpw, 3ipouKu, AeTani
34enIeHHs, TPUMEpHi rONiBKM, HOXI, AUCKW, NPUBOSHI PeMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrinbHi LWiTKW, MepexeBuilt Kabenb, NaMMOuKy,
HanipHi WAaHru, HacaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX NMPUCTPOIB
i po3nunioBavis, 3axuCHi NPUCTPOI, B TOMY YMCAi aBTOMATy
3aXMCTY, NNACTUKOBI LWECTepHi, afanTtepu, a Takox AeTani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif, PEryAPHOro TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHs NPUCTPOLO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknagkm,
MEpEeXeBOro WHYPa i WTENCesibHOT BUKY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTHil WNUHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxXeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUNALiiHI 0TBOPYM 3aKPUTI NUIOM, CTPYXKOIO TOWO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpooom.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOAXEHHS Bifl BOTHIO, arpECUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTakT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaAMMU.

ENeKTPOiHCTPYMEHT NpUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npOTA3i rapaHTinHOro TepMIHy.

EneKTpoiHCTPYMeHT 6yB paHilue po3kpuTUil No3a cepBiCHOro
LeHTpy (HenpaeubHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOTO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs IHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

IMopywieHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NPUNag, BUTPaTHUX
matepianiB Ta YaCTUH, He NepefbdayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnnyatawii iIHCTPYMEHTY (NaHLor, WHK, MUiku, Gpeau,
NUNbHI AUCKK, WANIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIYHI MOLIKOZXEHHS
iHCTPYMEHTY.

[opyweHHs ymMoB ekcnnyaraLii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXEHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI a6o Ao ioro
NONOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHNX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHL|
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raikn 3aTaryBaHHs
£0 KLLUM, 3axucHI KoXyXu, WAidyBanbHi niathopmu, onopy

QyﬁaHKIB LaHru, akymynaTopu).

TMpupoaHii 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWUAKO3HOWYBAHNX AeTaneil (ByrinbHi
LWiTKM, 3y6YacTi pemeHi, WKIiBW, ryMOBI yL|iNbHEHHS, CanbHUKK,
HanpaB/AloYi POANKN).

TMpunpoaHiit 3HOC Npu AOBroTPUBaNOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHHsi 0GMOTOK IKOpSt | CTaTOpa, OM/aBJIEHHs], 06ropaHHs

nawmeneit konektopa. OfHOYACHWI BUXif 3 1afly SIKOPsi i cTaTo-
a, PiBHOMipHa 3MiHa KOIbOpy 0OMOTOK SIKOPSi @60 KonekTopa

anm LibOMY MOX/IUBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTASi rapaHTIRHOro TepMIHY.

Buxig 3 nasly 06MoToK siKopsi. MexaHiuHMX NOWKOMKEHb i
03HaK nepeBaHTaXeHHA Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHSM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6Py/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onauii Akops a6o ctatopa BHacni-
0K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepn6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornsgy 3a BUpoGom.

3Hoc 3y6iB Bana sikops Ta Bef,eHOro 3y6yacTtoro koneca
(MacT1ino Hepo6oYe** a6o BiACYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSBOI).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.
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PiBHOMipHMii Ta He3sHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiin 3HoC Npyu AOBroTpUBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MowKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHUKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU OBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCUBHa eKcnyaTalisi BUPOGY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (A0BXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagay).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNIbHMX LWiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig 3 nagy sikops a6o cTatopa BHAC/ifOK 3aKIUHIOBAHHS
piXYy4Oro iHCTPyMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CinbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXeHHA.

lNopyweHHa ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHS).

Buxig 3 nagy BuMuKaya (BiACYTHICTb MOXIWBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerymioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak 4ornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyne NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3y6iB WwecTepeHb (MacTuIo Hepo6oye**).

[MopylueHHs yMOB ekcnayarauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Koprnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOrO WYpPYNnoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B 1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

TMOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpyLIEHHs TepPMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLil 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTtopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHsi a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa HAcoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHA.

HecnpaBHOCTi BUKNNKaHI HE3aNneXH!UMK Bify BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITOYEHHAMMU.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca CepBiCHOrO LieHTpY, MAWCTEP

AATA BUITYYEHHA nianuc

ioro wramn)
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